ADVERTENCIA

A MUNICIPALIDADE de HORTOLANDIA adverte a todos os licitantes, que nio esta
hesitando penalizar empresas que descumpram o pactuado.

Solicitamos que as empresas apresentem suas propostas e lances de forma consciente, com a
certeza de que poderiao entregar os objetos da forma como foi pedido no edital e dentro dos
prazos, precos e padroes de qualidade exigidos.

Vale lembrar também que os pedidos de realinhamento de preco sio excecdes a regra,
destinados sempre a situacdes excepcionalissimas e somente serao deferidos, se em total
consonancia com a lei.

Ratificamos, portanto, que as propostas sejam efetivadas de forma séria e consciente,
visando evitar problemas, tanto para a administracao publica como para as empresas
licitantes.
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PREGAO ELETRONICO N° 117/2020

EDITAL N° 145/2020

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 6298/2020

MODALIDADE: PREGAO ELETRONICO

TIPO DE LICITACAO: MENOR PRECO POR LOTE

ORGAO REQUISITANTE: SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAO E
GESTAO DE PESSOAL

CADASTRAMENTO, ABERTURA E INiCIO DA SESSAO DE DISPUTA DE PRECOS
Cadastro das Propostas iniciais / documentos de habilitacao até: 17/11/2020 as 08h00
Inicio do Pregao (fase competitiva): 17/11/2020 as 08h30

Tempo de Disputa: 10 minutos

Para todos as referéncias de tempo sera observado o horario de Brasilia (DF).

LOCAL: www.bbmnetlicitacoes.com.br

O MUNICIPIO DE HORTOLANDIA, através de sua Pregoeira, SIMONE CRISTINA
ANTONIEL, nomeada nos termos da Portaria n°® 888/2020, usando das atribuigdes que lhe sao
conferidas, torna publico, nos termos da Lei Municipal n® 1.887/2007, para conhecimento de
quantos possam se interessar, que fard realizar licitagdo na modalidade de Pregdo Eletronico
objetivando o “Registro de precos para futura aquisicio de bens permanentes para atender
as diversas Secretarias do Municipio de Hortolandia, de acordo com as especificacdes
contidas no Memorial Descritivo — Anexo I”, do tipo MENOR PRECO POR LOTE, que
passa a fazer parte integrante do presente edital. O certame deverd ser processado e julgado em
conformidade com o Decreto Federal n.° 10.024/2019, de 20 de setembro de 2019, Decreto
Municipal n°® 1.423, de 09 de setembro de 2.005, com a Lei Federal n° 10.520, de 17 de julho de
2.002 e, subsidiariamente, com base nas disposigoes legais contidas na Lei Federal n°® 8.666/1993
e suas alteragdes, e demais normas complementares de direito publico e privado e disposi¢oes
deste instrumento.

1-DO OBJETO

1.1. Constitui-se como objeto deste Pregdo Eletronico o “Registro de precos para futura
aquisicio de bens permanentes para atender as diversas Secretarias do Municipio de
Hortolandia, de acordo com as especificacdes contidas no Memorial Descritivo — Anexo 17,
que passa a fazer parte integrante do presente edital.

1.2. Para a futura aquisicao ora licitada havera uma Ata de Registro de Precos, que serd firmada
entre o Municipio de Hortolandia - Prefeitura Municipal de Hortolandia, e a licitante classificada
em primeiro lugar.
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2 - DISPOSICOES PRELIMINARES

2.1. O Pregao Eletronico sera realizado em sessdo publica, por meio da INTERNET, mediante
condi¢des de seguranga - criptografia e autenticacdo - em todas as suas fases por meio do
Sistema de Pregio Eletronico (licitacdes) da Bolsa Brasileira de Mercadorias.

2.2. Os trabalhos serdo conduzidos pela pregoeira SIMONE CRISTINA ANTONIEL,
denominada Pregoeira, com auxilio da Equipe de Apoio, mediante a inser¢do ¢ monitoramento de
dados gerados ou transferidos para o aplicativo “Licitagdes” constante da pagina eletronica da
Bolsa Brasileira de Mercadorias (www.bbmnetlicitacoes.com.br).

3 - RECEBIMENTO E ABERTURA DAS PROPOSTAS E DATA DO PREGAO

3.1. O fornecedor devera observar as datas e os horarios limites previstos para a abertura da
proposta, atentando também para a data e horario para inicio da disputa.

4 - DA VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

4.1. A Ata de Registro de Precos tera vigéncia por 12 (doze) meses, contados a partir de sua
assinatura, sendo vedada sua prorrogacao.

4.2. A Administragdo ndo estard obrigada a utilizar a Ata de Registro de Precos, uma vez que
ela ndo caracteriza compromisso de utilizacdo, podendo revoga-la ou promover licitagdo
especifica quando julgar conveniente, nos termos da legislacdo pertinente, sem que caiba recurso
ou qualquer pedido de indenizagdo por parte da DETENTORA.

5 - DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO

5.1. Poderao participar deste PREGAO as empresas que:

5.1.1. Tenham objeto social pertinente e compativel com o objeto licitado;

5.1.2. Atendam a todas as exigéncias deste edital;

5.1.3. Em cumprimento a Lei Complementar 123/2006, art. 48, inc. 111, alterada pela Lei
Complementar n° 147, de 07 de agosto de 2.014, foi destinado o percentual de até 25%
(vinte e cinco por cento) do quantitativo total estimado do objeto deste Pregao as

Microempresas ¢ Empresas de Pequeno Porte, conforme consta do Anexo A, do Memorial
Descritivo — Anexo 1.
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5.1.3.1. O disposto no subitem acima nio impede a participacdo das microempresas ou empresas
de pequeno porte de participarem dos itens que serdo destinados a ampla concorréncia.

5.1.3.2. Se a mesma empresa vencer a cota reservada e a cota principal, a contratacdo da cota
reservada ocorrera pelo preco da cota principal, caso este tenha sido menor do que o obtido na
cota reservada.

5.2. O licitante devera estar credenciado até no minimo uma hora antes do horario fixado no
edital para apresentagdo da proposta ¢ inicio do pregao.

5.3. O custo de operacionalizagdo e uso do sistema, ficara a cargo dos licitantes do certame,
que pagario a Bolsa Brasileira de Mercadorias, provedora do sistema eletronico, o equivalente
aos custos pela utilizagdo dos recursos de tecnologia da informacdo, consoante tabela
fornecida/emitida pela entidade, nos termos do Artigo 5°, inciso III, da Lei n.° 10.520/2002.

5.4. Serd vedada a participacdo de empresas:

5.4.1. Declaradas inidoneas para licitar e contratar com o Poder Publico;

5.4.2. Suspensas de participar de licitagdes realizadas pelo Municipio de Hortolandia;

5.4.3. Que estejam em processo de faléncia e recuperagdo judicial (caso ndo seja apresentado

plano de recuperagdo homologado pelo juizo competente, apto a comprovar a viabilidade
econdmico-financeira) ou extrajudicial ou dissolugdo; e

5.4.4. Empresas das quais participe, seja a que titulo for, servidor publico municipal de
Hortolandia.

5.4.5. Empresas reunidas em consoércio, qual seja sua constituicao.
6 - REGULAMENTO OPERACIONAL DO CERTAME

6.1. O certame sera conduzido pela Pregoeira, com o auxilio da equipe de apoio, que tera, em
especial, as seguintes atribuigoes:

a) acompanhar os trabalhos da equipe de apoio;

b) responder as questdes formuladas pelos fornecedores, relativas ao certame;
c) abrir as propostas de pregos;

d) analisar a aceitabilidade das propostas;
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e) desclassificar propostas indicando os motivos;

f) conduzir os procedimentos relativos aos lances e a escolha da proposta do lance de menor
preco;

g) verificar a habilitagdo do proponente classificado em primeiro lugar;

h) declarar o vencedor;

1) receber, examinar e decidir sobre a pertinéncia dos recursos;

j) elaborar a ata da sessdo com o auxilio eletronico;

k) encaminhar o processo a autoridade superior para homologar e autorizar a contratacao.

7 - CREDENCIAMENTO DO LICITANTE NO SISTEMA DE LICITACOES DA BOLSA
BRASILEIRA DE MERCADORIAS

7.1 As pessoas juridicas ou firmas individuais interessadas deverdo nomear por meio do
instrumento de mandato, operador devidamente credenciado, atribuindo poderes para formular
lances de precos e praticar todos os demais atos e operagdes no  site:
www.bbmnetlicitacoes.com.br;

7.2 A participacdo do licitante no pregdo eletronico se dard através de seu representante
designado, o qual devera manifestar em campo proprio do sistema, pleno conhecimento,
aceitacdo e atendimento as exigéncias de habilitacdo previstas no Edital;

7.3. O acesso do operador ao pregdo, para efeito de encaminhamento de proposta de preco e
lances sucessivos de pregos, em nome do licitante, somente se dara mediante prévia defini¢ao de
senha privativa;

7.4 Os procedimentos para credenciamento e obtencdo da chave de acesso poderdo ser iniciados
diretamente no site de licitacdes, no endereco eletronico www.bbmnetlicitacoes.com.br acesso
“credenciamento — licitantes — fornecedores”. As duvidas e esclarecimentos sobre

credenciamento no sistema eletronico poderao ser dirimidas através da central de atendimento
aos licitantes, por telefone, WhatsApp, Chat ou e-mail, disponiveis no endereco eletronico
www.bbmnetlicitacoes.com.br.

7.5 A chave de identificacdo e a senha dos operadores poderdo ser utilizadas em qualquer pregao
eletronico, salvo quando canceladas por solicitagdo do credenciado ou por iniciativa da Bolsa
Brasileira de Mercadorias;

7.6 E de exclusiva responsabilidade do usudrio o sigilo da senha, bem como seu uso em qualquer
transagdo efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo a Bolsa Brasileira de
Mercadorias a responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda

que por terceiros;
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7.7 O credenciamento do fornecedor e de seu representante legal junto ao sistema eletronico
implica a responsabilidade legal pelos atos praticados e a presuncdo de capacidade técnica para
realizacdo das transagdes inerentes ao pregao eletronico.

8 - PARTICIPACAO/PROPOSTAS/LANCES:

8.1. A participagdo no certame dar-se-a por meio da digitacdo da senha pessoal e intransferivel do
representante credenciado e subsequente encaminhamento da proposta de pregos, por meio do
sistema eletronico no sitio www.bbmnetlicitacoes.com.br, op¢ao “Login”, opciao “Licitacio
Publica”, “Sala de Negociacao”.

8.1.1. As propostas de preco deverdo ser encaminhadas eletronicamente até a data e horario
definidos, conforme indicag@o na primeira pagina deste edital.

8.2. Cabera ao fornecedor acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante a sessao
publica do pregdo, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negécios diante da
inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao;

8.3. Qualquer duvida dos interessados em relagcdo ao acesso no sistema BBMNET Licitagoes
podera ser esclarecida através dos canais de atendimento da Bolsa Brasileira de Mercadorias,
informados no site www.bbmnetlicitacoes.com.br, de segunda a sexta-feira, das 8h00 as 18h00
horas (horario de Brasilia).

9. ABERTURA DAS PROPOSTAS E FORMULACAO DOS LANCES

9.1 A partir do horario previsto no Edital e no sistema, terd inicio a sessdo publica do pregdo
eletronico, com a divulgacao das propostas de precos recebidas, passando a Pregoeira a avaliar a
aceitabilidade das propostas;

9.2. Aberta a etapa competitiva, os representantes dos fornecedores deverdo estar conectados ao
sistema para participar da sessdo de lances. A cada lance ofertado o participante sera
imediatamente informado de seu recebimento e respectivo horario de registro e valor;

9.3. Somente serdo aceitos lances cujos valores forem inferiores ao ultimo lance que tenha sido
anteriormente registrado no sistema;

9.4. Nio serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido
e registrado em primeiro lugar;
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9.5. Fica a critério do (a) pregoeiro(a) a desclassificacdo do licitante para o lote, alegando como
motivo “erro de cotacdo” ou qualquer alegacdo da mesma natureza.

9.6. O licitante que ndo mantiver a proposta ficara impedido de licitar e contratar com a Unido,
Estados, Distrito Federal ou Municipios pelo prazo de até 05 (cinco) anos conforme regra o
Artigo 7°, da Lei Federal n.° 10.520/2002.

9.7. Estarao excluidos da aplicagdo das penalidades do item 9.6, os fatos decorrentes de “caso
fortuito” ou “for¢a maior”.

9.8. Durante o transcurso da sessdo publica os participantes serdo informados, em tempo real, do
valor do menor lance registrado. O sistema ndo identificarda o autor dos lances aos demais
participantes;

9.9. Caso haja desconexdo com a Pregoeira, no decorrer da etapa competitiva do Pregdo, o
sistema eletronico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recep¢do dos lances,
retornando a Pregoeira, quando possivel, sua atuagdo no certame, sem prejuizos dos atos
realizados;

9.10. Quando a desconexdo persistir por tempo superior a 10 (dez) minutos, a sessdo do Pregdo
sera suspensa e tera reinicio somente apoOs reagendamento / comunicacdo expressa aos
participantes, via Chat do sistema eletronico, onde serd designado dia e hora para continuidade
da sessao;

9.11. A etapa de lances da sessdo publica tera a duracdo inicial de 10 (dez) minutos. Apds esta
etapa, a duragdo da etapa de lances serd prorrogada automaticamente pelo sistema, por mais 2
(dois) minutos, visando a continuidade da disputa, quando houver lance admissivel ofertado nos
ultimos 2 (dois) minutos, o sistema prorrogara automaticamente por mais 2 (dois) minutos,
assim sucessivamente, até que nao sejam registrados quaisquer lances. Nao havendo novos lances
ofertados nas condicdes estabelecidas, a duragdo da prorrogagdo encerrar-se-4, automaticamente,
quando finalizado o segundo minuto contado a partir do registro no sistema, do ltimo lance que
ensejar prorrogagao;

9.12. Devido a imprevisdo de tempo extra, as Empresas participantes deverao estimar o seu valor
minimo de lance a ser ofertado, evitando assim, célculos de ultima hora, que podera resultar em
uma disputa frustrada por falta de tempo habil;

9.13. O sistema informard a proposta de menor preco imediatamente apds o encerramento da
etapa de lances ou, quando for o caso, apds negociacdo e decisdo pela Pregoeira acerca da
aceitacao do lance de menor valor;
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9.14. Os documentos relativos a habilitacio da empresa vencedora, bem como a proposta de
precos atualizada, deverdo ser impressos pela Administragdo Municipal, subsidiando o processo
administrativo autuado para processamento da presente licitacao;

9.15. Se a proposta ou o lance de menor valor ndo for aceitavel, ou se o fornecedor desatender as
exigéncias habilitatorias, a Pregoeira examinara a proposta ou o lance subsequente, verificando a
sua compatibilidade e a habilitagdo do participante, na ordem de classificacdo, ¢ assim
sucessivamente, até a apuragdo de uma proposta ou lance que atenda o Edital. Também nessa
etapa a Pregoeira podera negociar com o participante para que seja obtido preco melhor;

9.16. Caso nao sejam apresentados lances, serd verificada a conformidade entre a proposta de
menor prego € o valor estimado para a contratacao;

9.17. A(s) Microempresa(s), Empresa(s) de Pequeno Porte ou Microempreendedores Individuais
devera(2o) declarar, no ato do envio de sua proposta no Sistema Eletronico, em campo proprio do
Sistema, que atendem os requisitos do Artigo 3°, da Lei Complementar N° 123/2006, para fazer
jus aos beneficios previstos na referida Lei Complementar.

9.18. Em atendimento ao disposto no Capitulo V, da Lei Complementar N° 123, de 14/12/2006,
e alteragdes na Lei N° 147, de 07/08/2014, serdo observados os seguintes procedimentos:

9.18.1. Encerrada a fase de lances, se a proposta de menor lance nao tiver sido ofertado por
Microempresa, Empresa de Pequeno Porte ou Microempreendedor Individual e o sistema
eletronico identificar que houve proposta apresentada por Microempresa, Empresa de Pequeno
Porte ou Microempreendedor Individual igual ou até 5% (cinco por cento) superior a proposta de
menor lance, serd procedido o seguinte:

9.18.1.1. A Microempresa, Empresa de Pequeno Porte ou Microempreendedor Individual mais
bem classificada, serd convocada pelo sistema eletronico, via “chat” de comunica¢do do pregao
eletronico para, no prazo de 5 (cinco) minutos apds a convocagao, apresentar nova proposta
inferior aquela considerada vencedora do certame, situacdo em que, atendidas as exigéncias
habilitatdrias, sera adjudicada em seu favor o objeto do pregao;

9.18.1.2. No caso de empate de propostas apresentadas por Microempresas, Empresas de
Pequeno Porte ou Microempreendedores Individuais que se enquadrem no limite estabelecido no
subitem 9.18.1., o sistema realizard um sorteio eletronico entre elas para que se identifique aquela
que primeiro sera convocada para apresentar melhor oferta, na forma do disposto no subitem
9.18.1.1, serao convocadas as remanescentes, quando houver, na ordem classificatoria, para o
exercicio do mesmo direito;
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9.18.2. Na hipdtese da nao contratagdo nos termos previstos no subitem 9.18.1, o objeto licitado
sera adjudicado em favor da proposta originalmente vencedora do certame, desde que atenda aos
requisitos de habilitacao.

9.19. Constatando o atendimento das exigéncias fixadas no Edital, o objeto serd adjudicado ao
autor da proposta ou lance de menor preco.

9.20. Ocorrendo a situagdo a que se refere o subitem 9.16 deste Edital, a Pregoeira podera
negociar com a licitante para que seja obtido melhor preco.

9.21. Da sessdo, o sistema gerard ata circunstanciada, na qual estardo registrados todos os atos do
procedimento e as ocorréncias relevantes.

9.22. Devera ser emitida pelo sistema eletronico de pregdo a COV — Confirmacdo de Venda,
contendo as qualificagdes e especificacdes técnicas detalhadas do objeto ofertado.

9.23. Caso haja a necessidade de ser suspenso o Pregdo, tendo em vista a quantidade de
lotes/itens, a Pregoeira designara novo dia e horario para a continuidade do certame.

10. PROPOSTA NO SISTEMA ELETRONICO

10.1 O encaminhamento de proposta para o sistema eletronico pressupde o pleno conhecimento e
atendimento as exigéncias de habilitacdo previstas no Edital. O Licitante sera responsavel por
todas as transagdes que forem efetuadas em seu nome no sistema eletronico, assumindo como
firmes e verdadeiras suas propostas e lances;

10.2 O objeto devera estar totalmente dentro das especificagdes contidas no ANEXO I;

10.3. A validade da proposta sera de 60 (sessenta) dias, contados a partir da data da sessdo
publica do Pregio.

10.4. Serdo aceitas até 02 (duas) casas decimais no prego unitario de cada item ofertado.

10.5. O preco apresentado devera abranger todas as despesas incidentes sobre o objeto da
licitagdo (impostos, fretes, seguros, taxas, encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais e
comerciais, gastos com transportes, prémios de seguros etc.), bem como os descontos porventura

concedidos;

10.6. Na proposta devera conter a especificacdo completa do produto oferecido com informagdes
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técnicas que possibilitem a sua completa avalia¢do, totalmente conforme descrito no ANEXO I -
Memorial Descritivo, deste Edital;

10.7. Data e assinatura do Representante Legal da proponente deverdo estar discriminadas na
proposta;

10.8. Serdo desclassificadas as propostas que conflitem com as normas deste Edital ou da
legislacdo em vigor.

11- DO EDITAL

11.1. Além da plataforma eletronica disponivel no website www.bbmnetlicitacoes.com.br, o
Edital e seus anexos poderdo ser obtidos no sitio eletronico oficial da Prefeitura:
www.hortolandia.sp.gov.br (Portal da Transparéncia > Licitagdes) ou junto ao Departamento de
Suprimentos, Setor de Cadastro da Prefeitura de Hortolandia, localizado na Rua José Claudio
Alves dos Santos, n° 585, bairro Remanso Campineiro, no Municipio de Hortolandia — SP, no
horario das 08:00 as 12:00 horas e das 13:00 as 17:00 horas, mediante o recolhimento aos cofres

publicos da importancia do equivalente ao custo por folha da Administracao.

11.1.1. Este recolhimento devera ser feito através da guia de arrecadagdo competente.

12 - DAS INFORMACOES

12.1. As informagdes administrativas relativas a este PREGAO poderdo ser obtidas junto ao

Departamento de Suprimentos do Municipio de Hortolandia, através do telefone (19)3965-1400 —
ramal 6917, ou do e-mail cadastro@hortolandia.sp.gov.br.

13 - DA IMPUGNACAO AO EDITAL

13.1. Qualquer pessoa, fisica ou juridica, ¢ parte legitima para solicitar esclarecimentos ou
providéncias em relagdo ao presente PREGAO, ou ainda, para impugnar este edital, desde que o
faca com antecedéncia de até 02 (dois) dias uteis da data fixada para recebimento das propostas,
observado o disposto no Art. 41, paragrafo 2°, da Lei Federal n°. 8.666/1993, e o artigo 9°, da Lei
Federal n°. 10520/2002.

13.1.1. A Administragdo devera responder a impugnagdo e responder os pedidos de
esclarecimentos no prazo de até 01 (um) dia util anterior a data fixada para abertura da sessao
publica.
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13.1.2. Quando o acolhimento da impugnacgdo implicar em altera¢dao do edital, capaz de afetar a
formulagdo das propostas, sera designada nova data para a realizagio deste PREGAO.

13.2. A impugnagdo feita tempestivamente pela licitante, ndo a impedird de participar deste
PREGAO até o trinsito em julgado da decisdo.

13.3. Os recursos administrativos serdo disciplinados nos termos do artigo 4°, inciso XVIII, da
Lei Federal n° 10520/2002, observados os procedimentos la estabelecidos.

13.4. A impugnagdo ao edital devera ser dirigida a Pregoeira, com indicagdo do procedimento
licitatorio a que se refere, devendo ser protocolizado junto ao Departamento de Suprimentos,
situado na Rua Jos¢ Claudio Alves dos Santos, n°® 585, bairro Remanso Campineiro, no
Municipio de Hortolandia/SP, no horario das 08hO0Omin as 12h0Omin. e das 13h0Omin as
17h00min ou através do e-mail cadastro@hortolandia.sp.gov.br.

14 - DA HABILITACAO

14.1. A documentacio relativa a habilitacdo, devera estar valida na data da Sessdo, sob
pena de ser inabilitado, devera ainda ser anexada na aba propria (documentos de
habilitacao) do sistema até o prazo final fixado para o cadastro das propostas iniciais e
habilitacdo, que consistem em:

14.1.1. Registro comercial, no caso de empresa individual;

14.1.2. Ato constitutivo consolidado, devidamente registrado, em se tratando de sociedade
comercial;

14.1.3. Inscrigdo do ato constitutivo, no caso de sociedades civis, acompanhada da prova de
diretoria em exercicio;

14.1.4. Decreto de autorizagdo, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em
funcionamento no pais, e ato de registro ou autorizagdo para funcionamento expedido pelo 6rgao
competente, quando a atividade assim o exigir.

14.2. A documentagdo relativa a regularidade fiscal ¢ a seguinte:

14.2.1. Prova de inscri¢do no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica do Ministério da Fazenda —
CNPJ/MF;

14.2.2. Prova de regularidade para com a Fazenda do Estado da sede ou domicilio da licitante,
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em especial ao tributo de Imposto Sobre Circulagdo de Mercadorias e Servigos — ICMS, dentro
do prazo de validade.

14.2.3. Prova de inscri¢do no Cadastro Estadual de contribuintes da sede ou domicilio da
licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto licitado;

14.2.4. Prova de regularidade para com a Seguridade Social — INSS, juntamente com a Prova de
regularidade para com a Fazenda Federal, mediante a apresentacdo de Certiddo de Débitos
Relativos a Tributos Federais e Divida Ativa da Unido, expedida pela Secretaria da Receita
Federal ou via “internet”, dentro do prazo de validade;

14.2.5. Prova de regularidade para com o Fundo de Garantia de Tempo de Servigco — FGTS, que
devera ser feita através da apresentacdo do CRF, emitido pela Caixa Economica Federal, ou pela
“internet”, dentro do prazo de validade;

14.3. A documentacao relativa a qualificacdo econdmico-financeira ¢ a seguinte:

14.3.1. Certiddo Negativa de Faléncia, Recuperacdo Judicial ou Extrajudicial, emitida pelo foro
em que a proponente tem domicilio, expedida em data ndo anterior a noventa dias da abertura da
sessdo publica, se outro prazo ndo constar do documento, nos termos do artigo 31, inciso II, da
Lei Federal 8.666/1993.

14.3.1.1. Na hipotese da proponente estar em recuperagdo judicial, possibilita-se a apresentacao
de certiddo positiva, juntamente com o Plano de Recuperacdo homologado pelo juizo competente
e em pleno vigor, apto a comprovar sua viabilidade econdmico-financeira, inclusive, pelo
atendimento de todos os requisitos de habilitacdo econdmico-financeira estabelecidos no edital.

14.4. A documentacdo relativa a regularidade trabalhista ¢ a seguinte:

14.4.1. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a
apresentacao de certiddo negativa, ou positiva com efeitos de negativa.

14.5. Declaragdo assinada pelo responsavel da licitante de que ndo outorga trabalho noturno,
perigoso ou insalubre a menores de 18 (dezoito) anos, e qualquer trabalho a menores de 16
(dezesseis) anos, salvo na condi¢ao de aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos, conforme modelo
constante do Anexo III, em cumprimento do disposto no artigo 27, inciso V, da Lei Federal n°
8.666/1993.

14.6. Declaracao de inexisténcia de fatos impeditivos para sua habilitagdo na presente licitacdo e
de que estd ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores, conforme modelo
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constante do Anexo IV.

14.7. Todas as licitantes deverao apresentar, no momento da habilitacio fixado no subitem
14.1., as seguintes declaracées relativas a qualificacio técnica:

14.7.1. Declaracdo de que apresentara os laudos e documentos técnicos exigidos dentro do prazo
estipulado no subitem 14.7.3.

14.7.2. Declaracdo de que apresentard as amostras exigidas dentro do prazo estabelecido no
subitem 14.7.3.

14.7.3. Os documentos comprobatorios das declaracdes e das amostras constantes nos subitens
“14.7.1° e “14.7.2” deverdo ser apresentados apenas pelas licitantes classificadas em primeiro
lugar de cada lote, no prazo de até 05 (cinco) dias uteis contados da data da sessdo que a
classificou em primeiro lugar no lote, no endereco Rua das Castanheiras, n° 200, Galpao 67 —
Jardim S3o Bento — Hortolandia — SP — CEP: 13.187-065 — Almoxarifado Central, sob pena de
desclassificagdo do certame.

14.7.3.1. Do resultado da analise da documentagdo técnica e das amostras, cabera recurso no
prazo de 03 (trés) dias a contar da publicagdo no Didrio Oficial. Este mesmo prazo sera
concedido para apresentacdo de contrarrazdes recursais. A empresa que tiver a documentacao
e/ou as amostras reprovadas serd excluida do certame, sendo convocados os licitantes
remanescentes na ordem de classificagdo para apresentagdo de sua documentagdo e amostras no
mesmo prazo de 05 (cinco) dias uteis a contar da notificacdo, que serd publicada no Diario
Oficial.

15 - DA DOCUMENTACAO A SER APRESENTADA PELA LICITANTE
CLASSIFICADA EM PRIMEIRO LUGAR DE CADA LOTE

Deverao ser entregues os documentos abaixo relacionados, emitidos pelos fabricantes dos
produtos, no prazo estipulado no subitem 14.7.3.:

15.1. LOTE 01 - MOVEIS EM ACO:

Itens 02 a 07: apresentar o Certificado de Conformidade emitido por OCP, acreditados na
CGCRE, conforme a norma ABNT NBR 13961:2010.

Itens 02 a 07: apresentar certificado de conformidade ou laudo de ensaio conforme a norma
ABNT NBR 8094:1983, avaliada conforme a ABNT NBR ISO 4628-3:2015, com grau de
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enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015, com grau de empolamento
do0/t0 (isento de bolhas) no minimo para 30 ciclos.

Itens 01, 08 a 12: apresentar certificado de conformidade de processo de preparacao e pintura em
superficies metalicas atestado por OCP, com avaliacdo minima as normas ABNT NBR 8094:1983,
8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D 3363:2011, 7091:2013. No certificado deve constar as
performances dos ensaios ou acompanhado do laudo de ensaio correspondente ao certificado.

Itens 01, 08 a 12: Apresentar Laudos e/ou Relatérios de ensaio, Laboratdrio acreditado CGCRE-
INMETRO, conforme relagdo abaixo, no minimo para os itens:

e Comprovacao a exposi¢do a umidade saturada, conforme a Norma ABNT NBR
8095:2015, por pelo menos 41 ciclos de 24 horas, avaliada conforme a ABNT NBR ISO
4628-3:2015 com grau de enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR
5841:2015 com grau de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com Comprovagdo da
aderéncia da tinta inicial e final, com grau de aderéncia X0YO para a pelicula de tinta,
conforme Norma ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010.

e Comprovagdo de espessura da camada de tinta, evidenciando a espessura da camada
média entre 80 pm a 90 um, conforme a Norma ABNT NBR 10443:2008.

Itens 01 a 12: Laudo de conformidade com a JIS-Z 2801:2010.

Item 01: apresentar relatorio de ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a NBR 14810-2:2018 ou 15316-2 para MDP ou MDF com resultados
compativeis a norma.

Item 01: apresentar certificado comprovando a utilizacio de madeira legal e proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento, referéncias FSC ou CERFLOR.

Item 01: apresentar relatorio de ensaio, emitido por Laboratorio acreditado pelo CGCRE para a
ABNT NBR 16332:2014, no minimo com as avaliagdes de resisténcia ao arrancamento (tracao)
com forca minima de 70 N.

15.2. LOTE 02 - MOVEIS:
Itens 01 a 08, 11 a 14, 16 a 19, 21 a 28: apresentar relatorio de conformidade com a NR-17 do

Ministério do Trabalho e Emprego (MTE), emitido por profissional habilitado, acompanhado de
documentag¢ao comprobatodria do profissional.
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Itens 01 a 06, 11 a 13, 28: apresentar o Certificado de Conformidade emitido por OCP,
acreditados na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR 13961:2010.

Itens 07, 08, 26, 27: apresentar o Certificado de Conformidade emitido por OCP, acreditados na
CGCRE, conforme a norma ABNT NBR 13967:2011.

Itens 14, 16, 19, 21 a 25: apresentar o Certificado de Conformidade emitido por OCP,
acreditados na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR 13966:2008.

Itens 01 a 08, 14 a 33: apresentar certificado de conformidade de processo de preparagdo e
pintura em superficies metalicas atestado por OCP, com avaliacdo minima as normas ABNT NBR
8094:1983, 8096:1983, 11003:2010 e ASTM D 3363:2011, 7091:2013. No certificado deve
constar as performances dos ensaios ou acompanhado do laudo de ensaio correspondente ao
certificado.

Itens 01 a 08, 14 a 33: Apresentar Laudos e/ou Relatorios de ensaio, Laboratério acreditado
CGCRE-INMETRO, conforme relagao abaixo, no minimo para os itens:

e Comprovacdo a exposicdo a umidade saturada, conforme a Norma ABNT NBR
8095:2015, por pelo menos 41 ciclos de 24 horas, avaliada conforme a ABNT NBR ISO
4628-3:2015 com grau de enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR
5841:2015 com grau de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com Comprovagdo da
aderéncia da tinta inicial e final, com grau de aderéncia X0YO para a pelicula de tinta,
conforme Norma ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010;

e Comprovagdo de espessura da camada de tinta, evidenciando a espessura da camada
média entre 80 um a 90 um, conforme a Norma ABNT NBR 10443:2008.

Itens 01 a 08, 14 a 33: Laudo de conformidade com a JIS-Z 2801:2010.

Itens 01 a 28, 31 a 33: apresentar relatério de ensaio emitido por Laboratorio acreditado pelo
CGCRE- INMETRO para a NBR 14810-2:2018 ou 15316-2 para MDP ou MDF com resultados
compativeis a norma.

Itens 01 a 28, 31 a 33: apresentar certificado comprovando a utilizagdo de madeira legal ¢
proveniente de manejo florestal responsdvel ou de reflorestamento, referéncias FSC ou
CERFLOR.
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Itens 01 a 07, 11 a 14, 16, 19, 21 a 28: apresentar certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 ¢ ABNT NBR ISO 14020:2002
atestado por OCP acreditado pela CGCRE.

15.3. LOTE 03 — CADEIRAS:

Itens 01, 02, 05 a 08, 10, 11, 18 a 23: apresentar relatorio de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE), emitido por profissional habilitado, acompanhado de
documentag¢ao comprobatodria do profissional.

Itens 01, 02, 10, 11, 18 a 23: apresentar o Certificado de Conformidade emitido por OCP,
acreditados na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR 13962:2018.

Itens 05 a 08: apresentar o Certificado de Conformidade emitido por OCP, acreditados na
CGCRE, conforme a norma ABNT NBR 16031:2012.

Itens 12 a 14: apresentar o Certificado de Conformidade emitido por OCP, acreditados na
CGCRE, conforme a norma ABNT NBR 15878:2011;

Item 09: apresentar o Certificado de Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE,
conforme a norma ISO 7173 e 7174 no minimo nivel 3.

Itens 01 a 23: apresentar certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura em
superficies metalicas atestado por OCP, com avaliacdo minima as normas ABNT NBR 8094:1983,
8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D 3363:2011, 7091:2013. No certificado deve constar as
performances dos ensaios ou acompanhado do laudo de ensaio correspondente ao certificado.

Itens 01, 02, 04 a 06, 10 a 14, 18 a 23: apresentar certificado comprovando a utilizacdo de
madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento, referéncias
FSC ou CERFLOR.

Itens 01, 02 a 08, 10 a 14, 18 a 23: apresentar certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 ¢ ABNT NBR ISO 14020:2002
atestado por OCP acreditado pela CGCRE.

Itens 01 a 03: cadeiras que contenham em sua composic¢do tela, relatdrio de ensaio emitido por
Laboratério acreditado pelo CGCRE- INMETRO com percentual minimo, minimo de
alongamento de 20% a 38% e forca média nominal de ruptura de minimo 20 daN para ambos os
sentidos testados sob tracao conforme ABNT NBR 11912:2016 ou ABNT NBR 13934-1:2016.
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Item 13: auditorio obeso, relatério de ensaio conforme a norma ABNT NBR 9050 expedido por
laboratério devidamente acreditado pelo INMETRO, para os requisitos dimensionais ¢ de carga
de até 250 quilos.

Itens 16, 17: apresentar o Certificado de Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE,
conforme a norma ABNT NBR 15164:2004;

15.4. LOTE 04 - MOVEIS ESCOLARES:

Itens 01 a 03: apresentar o Certificado de Conformidade emitido por OCP, acreditados na
CGCRE, conforme a norma ABNT NBR 14006:2008.

Item 12: apresentar o Certificado de Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE,
conforme a norma ABNT NBR 13966:2008.

Item 12: apresentar o laudo de ensaio por laboratério acreditados na CGCRE, conforme a norma
ISO 7173 e 7174 no minimo nivel 3.

Itens 04 a 14: apresentar certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura em
superficies metalicas atestado por OCP, com avaliacdo minima as normas ABNT NBR 8094:1983,
8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D 3363:2011, 7091:2013. No certificado deve constar as
performances dos ensaios ou acompanhado do laudo de ensaio correspondente ao certificado.

Itens 04 a 14: Apresentar Laudos e/ou Relatorios de ensaio, Laboratério acreditado CGCRE-
INMETRO, conforme relagao abaixo, no minimo para os itens:

e Comprovacdo a exposicdo a umidade saturada, conforme a Norma ABNT NBR
8095:2015, por pelo menos 41 ciclos de 24 horas, avaliada conforme a ABNT NBR ISO
4628-3:2015 com grau de enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR
5841:2015 com grau de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com Comprovagdo da
aderéncia da tinta inicial e final, com grau de aderéncia X0YO para a pelicula de tinta,
conforme Norma ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010.

e Comprovagdo de espessura da camada de tinta, evidenciando a espessura da camada
média entre 80 um a 90 um, conforme a Norma ABNT NBR 10443:2008.

Itens 04 a 14: apresentar relatorio de ensaio emitido por Laboratorio acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a NBR 14810-2:2018 ou 15316-2 para MDP ou MDF com resultados
compativeis a norma.
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Itens 01 a 14: apresentar certificado comprovando a utilizacdo de madeira legal e proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento, referéncias FSC ou CERFLOR.

Itens 04 a 08, 12 a 14: apresentar relatorio de ensaio, emitido por Laboratorio acreditado pelo
CGCRE para a ABNT NBR 16332:2014, no minimo com as avaliacdes de resisténcia ao
arrancamento (tragdo) com for¢ca minima de 70 N.

16. DA APRESENTACAO DE AMOSTRAS

16.1. Para a conferéncia dos produtos com as especificagdes do Memorial Descritivo, sobretudo
quanto a padrdes de qualidade e desempenho, que ndo pode ser aferida pelos catalogos, o licitante
classificado em primeiro lugar de cada lote deverd apresentar amostra, sob pena de
desclassificagdo, dos itens abaixo identificados com os respectivos lotes:

Lote 01 —itens 01, 05, 06 07, 08 ¢ 10

Lote 02 —itens 01, 07, 11, 12, 15, 17, 19, 22
Lote 03 —itens 01, 04, 05, 10, 13, 15, 21

Lote 04 —itens 01, 02, 03, 09, 10, 11, 12, 13, 14

16.2. As amostras deverdo ser entregues no Almoxarifado Central da Prefeitura, localizado a Rua
das Castanheiras, n.° 200, Jardim S3o Bento, Hortoldndia, SP, galpao 67, Centro Logistico
CELOG, no prazo estipulado no subitem 14.7.3.

17— DAS DISPOSICOES GERAIS SOBRE OS DOCUMENTOS

17.1. Todos os documentos expedidos pela licitante deverdo estar subscritos por seu
representante legal ou procurador, com identifica¢ao clara do subscritor.

17.2. Os documentos devem estar com seu prazo de validade em vigor. Se este prazo ndo constar
de lei especifica ou do proprio documento, sera considerado o prazo de validade de 180 (cento e
oitenta) dias, a partir da data de sua emissao.

17.3. Os documentos emitidos pela internet poderdo ser conferidos pela equipe de apoio da
Pregoeira.

17.4. Os documentos apresentados para habilitacdo deverdo estar em nome da licitante e,
preferencialmente, com o numero do CNPJ/MF. Se a licitante for matriz, todos os documentos
deverao estar em nome da matriz. Se for filial, todos os documentos deverao estar em nome da
filial, exceto aqueles que, pela propria natureza ou determinacdo legal, forem comprovadamente
emitidos apenas em nome da matriz ou cuja validade abranja todos os estabelecimentos da
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empresa.
17.5. Nao serdo aceitos protocolos ou requerimentos.

17.6. As microempresas € empresas de pequeno porte, por ocasido da participagdo neste certame,
deverdo apresentar toda a documentagdo exigida para fins de comprovacao de regularidade fiscal
e trabalhista, mesmo que esta apresente alguma restri¢ao;

17.6.1. Havendo alguma restricdo na comprovac¢ao da regularidade fiscal e trabalhista, sera
assegurado o prazo de 05 (cinco) dias uteis, cujo termo inicial correspondera ao momento em que
o proponente for declarado o vencedor do certame, prorrogéaveis por igual periodo, a critério da
Administragdo, para a regularizacdo da documentacdo, pagamento ou parcelamento do débito, e
emissdo de eventuais certiddes negativas ou positivas com efeito de negativa;

17.6.2. A ndo-regularizagdo da documentacdo, no prazo previsto no subitem anterior, implicard
na decadéncia do direito a contratacdo, sem prejuizo das sangdes previstas neste edital,
procedendo-se a convocacgao dos licitantes para, em sessdao publica, retomar os atos referentes ao
procedimento licitatdrio, nos termos do art. 4°, inc. XXIII, da Lei n® 10.520/2002.

17.7. As certiddes deverdo ser negativas ou positivas com efeitos de negativas.
18 — DOS PROCEDIMENTOS

18.1. Os procedimentos deste PREGAO serdo conduzidos por SIMONE CRISTINA
ANTONIEL, Pregoeira, contando com equipe de apoio, segundo a legislacdo vigente e as fases
apontadas abaixo.

18.2. Serdo desclassificadas as propostas que ndo atenderem as exigéncias essenciais do edital,
considerando-se como tais as que ndo possam ser supridas no ato da sessdao eletronica, por
simples manifestagdo de vontade do representante da proponente.

18.3. As demais propostas serdo classificadas provisoriamente, em ordem crescente de precos,
consoante critério de julgamento previsto abaixo.

18.4. Definida a classificagdo provisoria, sera registrada na ata da sessdo publica o resumo das
ocorréncias até entdo havidas, consignando-se o rol de participantes, os precos ofertados, as
propostas eventualmente desclassificadas e a fundamentacdo de sua desclassificagdo ¢ a ordem de
classificagdo provisoria, conforme critério de julgamento.

18.5. Nao podera haver desisténcia de lances ofertados, sujeitando-se, a desistente, as penalidades
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previstas neste edital.

18.6. Se houver empate, sera assegurado o exercicio do direito de preferéncia as microempresas ¢
empresas de pequeno porte, nos termos dos itens 9.18.1 a 9.18.2 deste edital;

18.7. Entende-se por empate aquelas situagdes em que as propostas apresentadas pelas
microempresas e empresas de pequeno porte sejam iguais ou até 5% (cinco por cento) superiores
a proposta melhor classificada.

18.8. Declarada finda a etapa competitiva, a Sra. Pregoeira procedera a classificagdo definitiva
das propostas, consignado-a em ata.

18.9. A Sra. Pregoeira poderd negociar com a autora da oferta de menor valor com vistas a
redugdo do preco.

19 - DOS RECURSOS

19.1. Apos o encerramento da avaliagdo das propostas comerciais /ficha técnica e habilitacdo, a
Pregoeira informard aos licitantes, por meio de mensagem langada no sistema, que poderdo
interpor recurso, imediata e motivadamente, por meio eletronico, utilizando para tanto,
exclusivamente, campo proprio disponibilizado no sistema www.bbmnetlicitacoes.com.br.

19.2. Havendo interposicao de recurso, a Pregoeira, por mensagem lancada no sistema via Chat,
informara aos recorrentes que poderao apresentar memoriais com as razdes de recurso, no prazo
de 03 (trés) dias apos o encerramento da sessdo publica, e aos demais licitantes que poderao
apresentar contrarrazdes, em igual numero de dias, os quais comegardao a correr do término do
prazo para apresentacdo das razdes recursais, nos termos do art. 4°, XVIII, da Lei Federal n.°
10.520/2002;

19.3. As razoes recursais ¢ as contrarrazdes serao oferecidas exclusivamente por meio eletronico,
no sitio, www.bbmnetlicitacoes.com.br, op¢ao RECURSO;

19.4. A falta de interposicao de recurso importara a decadéncia do direito de recurso ¢ a
Pregoeira adjudicara o objeto do certame ao vencedor, na propria sessdo, propondo a autoridade
competente a homologagao do procedimento licitatorio;

19.5. Na hipdtese de interposi¢do de recurso, a Pregoeira encaminhard os autos devidamente
fundamentado a autoridade competente.

19.6. O recurso contra decisdo da Pregoeira tera efeito suspensivo e o seu acolhimento resultara
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na invalidagdo apenas dos atos insuscetiveis de aproveitamento.

19.7. Uma vez decididos os recursos administrativos eventualmente interpostos e, constatada a
regularidade dos atos praticados, a autoridade competente, no interesse publico, adjudicara o
objeto do certame a licitante vencedora e homologara o procedimento licitatorio.

20 —- DO CRITERIO DE JULGAMENTO

20.1. No julgamento das propostas sera considerada vencedora a licitante que ofertar o MENOR
PRECO POR LOTE, desde que atendidas as especificagdes e exigéncias contidas neste Edital e
Seus anexos.

21 - DOS PRECOS, DAS COTACOES E DO RECURSO ORCAMENTARIO

21.1. Nao havera reajuste de prego na vigéncia da ata, por forca da legislagdo vigente.

21.1.1. Os pregos ofertados deverdo incluir todos os custos diretos e indiretos da proponente,
inclusive encargos sociais, trabalhistas e fiscais que recaiam sobre o objeto licitado.

21.1.2. Serdo desclassificadas as propostas cujo preco seja incompativel com a realidade do
mercado.

21.2. No exercicio de 2020, as despesas correrdo por conta das fichas orcamentarias abaixo

identificadas:
Secretaria Ficha

Governo 27
Planejamento Urbano e Gestao Estratégica 53
Assuntos Juridicos 76
Financas 94
Administragdo ¢ Gestao de Pessoal 127
Meio Ambiente e Desenv. Sustentavel 155
Seguranca 196
Desenvolvimento Economico e Turismo 214
Mobilidade Urbana 232
Habitagao 266
Inclusdo e Desenvolvimento Social 288
Educagao, Ciéncia e Tecnologia 381
Saude 500
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Cultura 618
Esporte e Lazer 653
Obras 676
Servigos Urbanos 709

21.2.1. No exercicio seguinte, as despesas correrdo a conta de dotagdo orgamentdria propria,
consignada no respectivo Or¢amento Programa, ficando a Administracdo obrigada a apresentar,
no inicio de cada exercicio, a respectiva Nota de Empenho estimativa e, havendo necessidade,
emitir Nota de Empenho complementar, respeitadas as mesmas classificagdes orgamentarias.

22 - DAS CONDICOES DE PAGAMENTO

22.1 A detentora, quando do cumprimento as Ordens de Fornecimento, emitira as respectivas
notas fiscais/faturas, discriminando as quantidades e produtos fornecidos.

22.2. Apos a efetiva entrega e conferéncia dos itens, o (s) profissional (is) responsavel (is)
promovera (20) o ateste na (s) nota (s) fiscal (is), encaminhando-as para pagamento.

22.3. Os pagamentos deverdo ser efetuados em 10 (dez) dias, fora a dezena, da data do ateste das
notas fiscais/faturas.

22.4. As notas fiscais/fatura deverdo ser emitidas para o Municipio de Hortolandia, excetuando-se
os pedidos feitos pela Secretaria de Saude, cujas notas fiscais/faturas deverdo ser emitidas para o
Fundo Municipal de Saude, sob o nimero de CNPJ 13.843.145/0001-04.

22.5. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a DETENTORA nao tenha
concorrido de alguma forma para tanto, o valor devido devera ser acrescido de encargos
moratérios proporcionais aos dias de atraso, apurados desde a data limite prevista para o
pagamento até a data do efetivo pagamento, a taxa de 6% (seis por cento) ao ano, aplicando-se a
seguinte formula:

EM=IxNx VP

EM = Encargos Moratorios a serem acrescidos ao valor originalmente devido
I = Indice de atualizagdo financeira, calculado seguindo a formula:

1= (6/100)

N= Numero de diasentre a data limite previstapara o pagamento ¢ a data do efetivo pagamento.
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VP= Valor da parcela em atraso.
23 - DAS DISPOSICOES DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

23.1. As obrigagdes resultantes deste PREGAO constam da Ata de Registro de Precos, cuja
minuta consta do Anexo V.

23.2. Fica estabelecido o prazo de até 05 (cinco) dias uteis, a contar da data de homologacgdo da
licitacdo, para que o licitante vencedor assine a Ata de Registro de Precos.

23.3. A Ata de Registro de Precos devera ser assinada pelo representante legal do licitante
vencedor, mediante apresentacdo do contrato social ou procuragao e cédula de identidade do
representante.

23.4. A critério da Administragdo, o prazo para a assinatura da Ata de Registro de Precos, podera
ser prorrogado uma Unica vez, desde que haja tempestiva e formal solicitacdo licitante vencedor.

23.5. O prazo de vigéncia da Ata de Registro de Pregos sera de 12 (doze) meses, sendo vedada a
sua prorrogacao.

24 - DO FORNECIMENTO

24.1. Apo6s emissao das competentes notas de empenho em favor da (s) detentora (s), o
Almoxarifado Central ou a Central de Abastecimento da Saude expedira Ordem de Fornecimento,
estabelecendo quanto a entrega parcial ou total dos itens empenhados.

24.2. O prazo para efetivagdo da entrega dos produtos ndo podera ser superior a 15 (quinze) dias
uteis, a contar do recebimento do empenho.

24.3. Os Itens deverdo ser entregues junto ao Almoxarifado Central ou a Central de
Abastecimento da Saude, situados na Rua das Castanheiras, n°. 200, Sao Bento, Hortolandia — SP,

de segunda a sexta-feira, no horério das 07:30 as 11:30 horas e das 13:30 as 15:30.

24.5. Os produtos entregues deverdo ser da mesma marca ¢ fabricante ofertados na proposta
comercial.

24.6. Os objetos serao recebidos:

24.6.1. Provisoriamente, a partir da entrega, para efeito de verificagdo da conformidade com as
especificagdes constantes do Edital, seus anexos e da proposta.
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24.6.2. Definitivamente, apods verificacdo da conformidade com as especificacdes e sua
consequente aceitacdo, que se dard dentro do prazo méaximo de 05 (cinco) dias uteis do
recebimento provisorio.

24.6.3. Caso os produtos fornecidos ndo correspondam as especificacdes do memorial descritivo
€ seus anexos, bem como a proposta apresentada, a detentora/proponente vencedora devera
promover sua substituicao, dentro do prazo maximo de 48 (quarenta e oito) horas, contadas da
notificagdo escrita da Administracdo, ndo gerando qualquer 6nus para a Municipalidade, sem
prejuizo de aplicacdo das penalidades cabiveis.

24.6.4. Na hipotese de a verificagdo a que se refere o subitem anterior nao ser procedida dentro
do prazo fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do
esgotamento do prazo.

24.6.5. O recebimento provisorio ou definitivo ndo exclui a responsabilidade do fornecedor e/ou
fabricante pela qualidade e garantia do produto.

24.7. A montagem dos produtos devera ser efetuada em até 15 (quinze) dias uteis contados da
data de recebimento da nota fiscal pelo Setor de Almoxarifado, no local onde o mesmo sera
utilizado.

24.7.1. A montagem dos produtos devera ser efetuada por pessoal qualificado, uniformizado e
identificado, fornecido pela Contratada, sob a supervisao da Secretaria requisitante, observando,
rigorosamente, o estabelecido nas normas técnicas.

24.8. O transporte entre o Almoxarifado Central e o local de montagem do produto sera de
responsabilidade da Contratada.

25. DA GARANTIA DOS PRODUTOS

25.1. O Contratado devera apresentar Declaracdo de Garantia, a contar da emissdao do Termo de
Recebimento Definitivo, para todos os produtos entregues, contra quaisquer defeitos de

fabricacdo e/ou montagem e instalagdo, sendo que para os produtos mobiliarios e cadeiras, a
garantia devera ser de 05 (cinco) anos.

25.2. Apresentar a Declaracdo de Garantia, com firma reconhecida em cartdrio, emitida pelo
fabricante do produto, especifica a este processo licitatério, assinada pelo responsavel
autorizado da empresa, informando o prazo de garantia, especificado acima.
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26 — DAS PENALIDADES

26.1. Sao aplicaveis as sangdes previstas no Decreto Municipal n.° 4.309/2019, de 28 de
novembro de 2019, conforme ANEXO VIII;

26.2. As pessoas juridicas serdo responsabilizadas objetivamente, nos ambitos administrativo e
civil, pela pratica de atos lesivos contra a Administracdo Publica, nos termos da Lei n°
12.846/2013.

27 — DA RESCISAO DA ATA:

27.1. A Prefeitura Municipal de Hortolandia reserva-se no direito de rescindir de pleno direito, a
ATA DE REGISTRO DE PRECOS e/ou o futuro contrato, independentemente de interpelagdo
judicial ou extrajudicial, sem que caiba a proponente vencedora, direito a indenizacdo de
qualquer espécie, quando ocorrer:

a) faléncia, recuperacdo judicial (caso ndo seja apresentado plano de recuperagdo homologado
pelo juizo competente, apto a comprovar a viabilidade econémico-financeira) ou extrajudicial ou
dissolugdo da proponente vencedora;

b) inadimpléncia de qualquer clausula e/ou condicdo da ATA DE REGISTRO DE PRECOS e/ou
do futuro contrato, por parte da proponente vencedora;

¢) a subcontratagdo ou cessdo total ou parcial da ATA DE REGISTRO DE PRECOS e/ou do
futuro contrato;

d) o ndo recolhimento, nos prazos previstos, das multas impostas a proponente vencedora;

e) descumprimento, pela proponente vencedora, das determinacdes da fiscalizagdo da Prefeitura
Municipal de Hortolandia;

f) outros, conforme previsto no art. 78, da Lei n°® 8.666 de 21/06/1993.

27.2. A Prefeitura Municipal de Hortolandia podera, também, rescindir a ATA DE REGISTRO
DE PRECOS e¢/ou do contrato, independente dos motivos relacionados nas letras “a” a “f” do
subitem anterior, por mituo acordo.

27.3. Rescindida a ATA DE REGISTRO DE PRECOS e/ou o futuro contrato, por qualquer um
dos motivos citados nas letras "a" a "f" do subitem 24.1, a proponente vencedora sujeitar-se-4 a
multa de 20% (vinte por cento) calculado sobre a parte inadimplente, respondendo, ainda, por
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perdas e danos decorrentes da rescisdo contratual. Neste caso, serao avaliados e pagos, de acordo
com a fiscalizacdo da Prefeitura Municipal de Hortolandia, os servigos ja prestados ou os
produtos ja entregues, podendo a Prefeitura Municipal de Hortolandia, segundo a gravidade do
fato ou da falta, promover inquérito administrativo, a fim de se apurar as respectivas
responsabilidades. Caso a proponente vencedora seja considerada inidonea, podera ser suspensa
para transacionar com a Prefeitura Municipal de Hortolandia, por prazo ndo superior a 02 (dois)
anos.

28 — DAS DISPOSICOES GERAIS

28.1. A apresentagdo de proposta implica na aceitacdo de todas as condigdes estabelecidas neste
edital, ndo podendo qualquer licitante invocar desconhecimento dos termos do ato convocatério
ou das disposicdes legais aplicaveis a espécie, para furtar-se ao cumprimento de suas obrigagdes.

28.2. O presente PREGAO podera ser anulado ou revogado, nas hipoteses previstas em lei, sem
que tenham as licitantes direito a qualquer indenizagao.

28.3. A proponente vencedora devera manter durante toda a vigéncia do contrato, todas as
condi¢des de habilitacao.

28.4. Com base no art. 43, § 3° da Lei Federal n° 8666/93 ¢ suas alteragdes, ¢ facultado a
Pregoeira e sua equipe de apoio, em qualquer fase da licitacdo, promover diligéncia destinada a
esclarecer ou a complementar a instrugao do processo.

28.5. Os casos omissos ¢ duvidas serdo resolvidas pela Pregoeira com a assisténcia de sua equipe
de apoio e, sempre que possivel, utilizando-se de legislacao aplicavel a espécie e dos principios
que norteiam o processo licitatorio, como também dos principios gerais de direito.

28.6. As normas deste PREGAO serdo sempre interpretadas a favor da ampliagdo da disputa
entre os interessados e o desatendimento de exigéncias formais, desde que ndo comprometa a
afericao da habilitagdao da licitante e nem a exata compreensao de sua proposta, ndo implicara o
afastamento de qualquer licitante.

28.7. Os atos praticados neste pregdo, apos sua abertura, serdo publicados no Diario Oficial do
Estado.

28.8. A licitante vencedora devera apresentar junto com a Ata de Registro de Precos, o Termo de
Ciéncia e Notificagdo, conforme modelo do Anexo VII, devidamente preenchido e assinado.

29 - DOS ANEXOS
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29.1. Constituem anexos deste edital:

ANEXO I - MEMORIAL DESCRITIVO

ANEXO A - RELACAO DE ITENS

ANEXO II - MODELO PADRAO DE PROPOSTA COMERCIAL

ANEXO III - MODELO DE DECLARACAO

ANEXO IV —- DECLARACAO DE INEXISTENCIA DE FATOS IMPEDITIVOS
ANEXO V - MINUTA DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ANEXO VI - MINUTA DE CONTRATO

ANEXO VII - TERMO DE CIENCIA E NOTIFICACAO

ANEXO VIII - DECRETO MUNICIPAL N.° 4.309/2019.

Hortolandia, 03 de novembro de 2020.

Claudemir Aparecido Marques Francisco
Secretario de Administraciao e Gestao de Pessoal
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ANEXO 1

MEMORIAL DESCRITIVO

1. DO OBJETO:

1.1. Registro de precos para futura aquisicdo de bens permanentes para atender as diversas
Secretarias do Municipio de Hortolandia.

2. DA JUSTIFICATIVA:
Considerando a necessidade de adequacdo de espacos onde sdo prestados servigos a populagdo;

Considerando a necessidade de proporcionar ao servidor municipal melhores condi¢cdes de
trabalho, atendendo as normas de seguranca do trabalho;

Considerando a necessidade de mobiliar novas unidades educacionais, de saude e de cultura;
Considerando que a Administragdo conta com diversos moveis danificados e obsoletos;

Considerando que diversos moveis foram declarados “inserviveis” pela Comissdo de Avaliagdo
de Bens Mobiliarios, e levados a leildo;

Se faz necessdria a realizagdo de registro de precos para a elaboracdo de ata a fim de que as
Secretarias Municipais possam suprir suas necessidades mobilidrias tanto para a melhoria das
condi¢des do ambiente de trabalho dos servidores, quanto para o atendimento a populagdo e aos
alunos da rede municipal de ensino.

Tal medida visa o atendimento das normas determinadas pelo Setor de Medicina do Trabalho,
para que os servidores municipais tenham condi¢des salubres de trabalho.

E ainda, o atendimento da necessidade de mobiliar espagos por demais Secretarias onde sdo
exercidas atividades de esporte, lazer, cultura, atendimento a saude da populagdo, aos servigos de
inclusdo social, com a implanta¢do de projetos, e com a consequente melhoria da qualidade de
vida da populagdo.

4. DA DOCUMENTACAO A SER APRESENTADA PELA LICITANTE CLASSIFICADA
EM PRIMEIRO LUGAR DE CADA LOTE
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Deverao ser entregues em até 05 (cinco) dias tuteis apos o encerramento da sessdo, pela licitante
classificada em primeiro lugar de cada lote, os documentos abaixo relacionados, emitidos pelos
fabricantes dos produtos:

4.1. LOTE 01 - MOVEIS EM ACO:

Itens 02 a 07: apresentar o Certificado de Conformidade emitido por OCP, acreditados na
CGCRE, conforme a norma ABNT NBR 13961:2010.

Itens 02 a 07: apresentar certificado de conformidade ou laudo de ensaio conforme a norma
ABNT NBR 8094:1983, avaliada conforme a ABNT NBR ISO 4628-3:2015, com grau de
enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015, com grau de empolamento
d0/t0 (isento de bolhas) no minimo para 30 ciclos.

Itens 01 e 08 a 12: apresentar certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metdlicas atestado por OCP, com avaliagdo minima as normas ABNT NBR
8094:1983, 8096:1983, 11003:2010 e ASTM D 3363:2011, 7091:2013. No certificado deve
constar as performances dos ensaios ou acompanhado do laudo de ensaio correspondente ao
certificado.

Itens 01 e 08 a 12: Apresentar Laudos e/ou Relatorios de ensaio, Laboratorio acreditado
CGCRE-INMETRO, conforme relagao abaixo, no minimo para os itens:

e Comprovagdo a exposicdo a umidade saturada, conforme a Norma ABNT NBR
8095:2015, por pelo menos 41 ciclos de 24 horas, avaliada conforme a ABNT NBR ISO
4628-3:2015 com grau de enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR
5841:2015 com grau de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com Comprovagdo da
aderéncia da tinta inicial e final, com grau de aderéncia X0YO para a pelicula de tinta,
conforme Norma ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010.

e Comprovacao de espessura da camada de tinta, evidenciando a espessura da camada
média entre 80 pm a 90 um, conforme a Norma ABNT NBR 10443:2008.

Itens 01 a 12: Laudo de conformidade com a JIS-Z 2801:2010.
Item 01: apresentar relatério de ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo CGCRE-

INMETRO para a NBR 14810-2:2018 ou 15316-2 para MDP ou MDF com resultados
compativeis a norma.
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Item 01: apresentar certificado comprovando a utilizacdo de madeira legal e proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento, referéncias FSC ou CERFLOR.

Item 01: apresentar relatorio de ensaio, emitido por Laboratorio acreditado pelo CGCRE para a
ABNT NBR 16332:2014, no minimo com as avaliagdes de resisténcia ao arrancamento (tracao)
com for¢a minima de 70 N.

4.2. LOTE 02 - MOVEIS:

Itens 01 a 08, 11 a 14, 16 a 19, 21 a 28: apresentar relatorio de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE), emitido por profissional habilitado, acompanhado de
documentag¢ao comprobatodria do profissional.

Itens 01 a 06, 11 a 13 e 28: apresentar o Certificado de Conformidade emitido por OCP,
acreditados na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR 13961:2010.

Itens 07 e 08, 26 e 27: apresentar o Certificado de Conformidade emitido por OCP, acreditados
na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR 13967:2011.

Itens 14, 16, 19, 21 a 25: apresentar o Certificado de Conformidade emitido por OCP,
acreditados na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR 13966:2008.

Itens 01 a 08 e 14 a 33: apresentar certificado de conformidade de processo de preparagdo e
pintura em superficies metalicas atestado por OCP, com avaliacdo minima as normas ABNT NBR
8094:1983, 8096:1983, 11003:2010 e ASTM D 3363:2011, 7091:2013. No certificado deve
constar as performances dos ensaios ou acompanhado do laudo de ensaio correspondente ao
certificado.

Itens 01 a 08 e 14 a 33: Apresentar Laudos e/ou Relatorios de ensaio, Laboratorio acreditado
CGCRE-INMETRO, conforme relagao abaixo, no minimo para os itens:

e Comprovagdo a exposicdo a umidade saturada, conforme a Norma ABNT NBR
8095:2015, por pelo menos 41 ciclos de 24 horas, avaliada conforme a ABNT NBR ISO
4628-3:2015 com grau de enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR
5841:2015 com grau de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com Comprovagdo da
aderéncia da tinta inicial e final, com grau de aderéncia X0YO para a pelicula de tinta,
conforme Norma ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010;

e Comprovacdo de espessura da camada de tinta, evidenciando a espessura da camada
média entre 80 pm a 90 um, conforme a Norma ABNT NBR 10443:2008.
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Itens 01 a 08 e 14 a 33: Laudo de conformidade com a JIS-Z 2801:2010.

Itens 01 a 28 e 31 a 33: apresentar relatério de ensaio emitido por Laboratorio acreditado pelo
CGCRE- INMETRO para a NBR 14810-2:2018 ou 15316-2 para MDP ou MDF com resultados
compativeis a norma.

Itens 01 a 28 e 31 a 33: apresentar certificado comprovando a utilizacdo de madeira legal e
proveniente de manejo florestal responsdvel ou de reflorestamento, referéncias FSC ou
CERFLOR.

Itens 01 a 07, 11 a 14, 16, 19, 21 a 28: apresentar certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 ¢ ABNT NBR ISO 14020:2002
atestado por OCP acreditado pela CGCRE.

4.3. LOTE 03 — CADEIRAS:

Itens 01 e 02, 05 a 08, 10 e 11, 18 a 23: apresentar relatorio de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE), emitido por profissional habilitado, acompanhado de
documentag¢ao comprobatodria do profissional.

Itens 01 e 02, 10 e 11, 18 a 23: apresentar o Certificado de Conformidade emitido por OCP,
acreditados na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR 13962:2018.

Itens 05 a 08: apresentar o Certificado de Conformidade emitido por OCP, acreditados na
CGCRE, conforme a norma ABNT NBR 16031:2012.

Itens 12 a 14: apresentar o Certificado de Conformidade emitido por OCP, acreditados na
CGCRE, conforme a norma ABNT NBR 15878:2011;

Item 09: apresentar o Certificado de Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE,
conforme a norma ISO 7173 e 7174 no minimo nivel 3.

Itens 01 a 23: apresentar certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura em
superficies metalicas atestado por OCP, com avaliagdo minima as normas ABNT NBR 8094:1983,
8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D 3363:2011, 7091:2013. No certificado deve constar as
performances dos ensaios ou acompanhado do laudo de ensaio correspondente ao certificado.
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Itens 01 e 02, 04 a 06, 10 a 14, 18 a 23: apresentar certificado comprovando a utilizagdo de
madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento, referéncias
FSC ou CERFLOR.

Itens 01, 02 a 08, 10 a 14, 18 a 23: apresentar certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 ¢ ABNT NBR ISO 14020:2002
atestado por OCP acreditado pela CGCRE.

Itens 01 a 03: cadeiras que contenham em sua composic¢do tela, relatdrio de ensaio emitido por
Laboratério acreditado pelo CGCRE- INMETRO com percentual minimo, minimo de
alongamento de 20% a 38% e forca média nominal de ruptura de minimo 20 daN para ambos os
sentidos testados sob tracao conforme ABNT NBR 11912:2016 ou ABNT NBR 13934-1:2016.

Item 13: auditdrio obeso, relatorio de ensaio conforme a norma ABNT NBR 9050 expedido por
laboratério devidamente acreditado pelo INMETRO, para os requisitos dimensionais e de carga
de até 250 quilos.

Itens 16 e 17: apresentar o Certificado de Conformidade emitido por OCP, acreditados na
CGCRE, conforme a norma ABNT NBR 15164:2004;

4.4. LOTE 04 —- MOVEIS ESCOLARES:

Itens 01 a 03: apresentar o Certificado de Conformidade emitido por OCP, acreditados na
CGCRE, conforme a norma ABNT NBR 14006:2008.

Item 12: apresentar o Certificado de Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE,
conforme a norma ABNT NBR 13966:2008.

Item 12: apresentar o laudo de ensaio por laboratério acreditados na CGCRE, conforme a norma
ISO 7173 e 7174 no minimo nivel 3.

Itens 04 a 14: apresentar certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura em
superficies metalicas atestado por OCP, com avaliagdo minima as normas ABNT NBR 8094:1983,
8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D 3363:2011, 7091:2013. No certificado deve constar as
performances dos ensaios ou acompanhado do laudo de ensaio correspondente ao certificado.

Itens 04 a 14: Apresentar Laudos e/ou Relatérios de ensaio, Laboratério acreditado CGCRE-
INMETRO, conforme relagao abaixo, no minimo para os itens:
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e Comprovacdo a exposicdo a umidade saturada, conforme a Norma ABNT NBR
8095:2015, por pelo menos 41 ciclos de 24 horas, avaliada conforme a ABNT NBR ISO
4628-3:2015 com grau de enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR
5841:2015 com grau de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com Comprovagdo da
aderéncia da tinta inicial e final, com grau de aderéncia X0YO para a pelicula de tinta,
conforme Norma ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010.

e Comprovagdo de espessura da camada de tinta, evidenciando a espessura da camada
média entre 80 um a 90 um, conforme a Norma ABNT NBR 10443:2008.

Itens 04 a 14: apresentar relatorio de ensaio emitido por Laboratorio acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a NBR 14810-2:2018 ou 15316-2 para MDP ou MDF com resultados
compativeis a norma.

Itens 01 a 14: apresentar certificado comprovando a utilizacdo de madeira legal e proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento, referéncias FSC ou CERFLOR.

Itens 04 a 08, 12 a 14: apresentar relatério de ensaio, emitido por Laboratorio acreditado pelo
CGCRE para a ABNT NBR 16332:2014, no minimo com as avaliacdes de resisténcia ao
arrancamento (tragdo) com for¢ca minima de 70 N.

5. DA APRESENTACAO DE AMOSTRAS

5.1. Para a conferéncia dos produtos com as especificagdes do Memorial Descritivo, sobretudo
quanto a padrdes de qualidade e desempenho, que ndo pode ser aferida pelos catalogos, o licitante
classificado em primeiro lugar devera apresentar amostra, sob pena de desclassificagdo, no prazo
de 05 (cinco) dias tuteis contados da data da sessdo que a classificou em primeiro lugar no lote,
dos itens abaixo identificados com os respectivos lotes:

Lote 01 —itens 01, 05, 06 07, 08 ¢ 10

Lote 02 —itens 01, 07, 11, 12, 15, 17, 19, 22
Lote 03 —itens 01, 04, 05, 10, 13, 15, 21

Lote 04 —itens 01, 02, 03, 09, 10, 11, 12, 13, 14

5.2. As amostras deverdo ser entregues no Almoxarifado Central da Prefeitura, localizado a Rua
das Castanheiras, n.° 200, Jardim S3o Bento, Hortoldndia, SP, galpdo 67, Centro Logistico
CELOG.

6. DA GARANTIA DOS PRODUTOS

Secretaria de Administracdo e Gestdo de Pessoal - Departamento de Suprimentos
Rua José Claudio Alves dos Santos, n2 585 | Remanso Campineiro | Hortolandia-SP | CEP: 13.184-472 | Tel.: 19 3965-1400 |

e-mail: cadastro@hortolandia.sp.gov.br | www.hortolandia.sp.gov.br


http://www.hortolandia.sp.gov.br

6.1. O Contratado devera apresentar Declaragcdo de Garantia, a contar da emissdo do Termo de
Recebimento Definitivo, para todos os produtos entregues, contra quaisquer defeitos de
fabricacdo e/ou montagem e instalagdo, sendo que para os produtos mobiliarios, poltronas e

cadeiras, a garantia devera ser de 05 (cinco) anos.

6.2. Apresentar a Declaracdo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida pelo
fabricante do produto, especifica a este processo licitatério, assinada pelo responsavel
autorizado da empresa, informando o prazo de garantia, especificado acima.

7. DA ENTREGA E DA MONTAGEM DOS PRODUTOS

7.1. Durante a vigéncia da ata de registro de precos as entregas deverao ser efetuadas de acordo
com as solicitacdes das Secretarias requisitantes, devendo os produtos serem entregues no
Almoxarifado Central da Prefeitura, localizado a Rua das Castanheiras, n.° 200, Jardim Sao
Bento, Hortolandia, SP, galpdo 67, Centro Logistico CELOG, no prazo maximo de 15 (quinze)
dias uteis a contar do recebimento da nota de empenho.

7.2. A montagem dos produtos devera ser efetuada em até 15 (quinze) dias uteis contados da
data de recebimento da nota fiscal pelo Setor de Almoxarifado, no local onde o mesmo sera
utilizado.

7.2.1. A montagem dos produtos devera ser efetuada por pessoal qualificado, uniformizado e
identificado, fornecido pela Contratada, sob a supervisao da Secretaria requisitante, observando,
rigorosamente, o estabelecido nas normas técnicas.

7.3. O transporte entre o Almoxarifado Central e o local de montagem do produto serd de
responsabilidade da Contratada.

8. DOS PAGAMENTOS

8.1. A cada entrega sera emitida pela empresa fornecedora nota fiscal, discriminando item, pre¢o
unitario, quantidade e prego total, que sera atestada no momento do recebimento e encaminhada
para pagamento.

8.2. Os pagamentos serdo efetuados em até¢ 10 (dez) dias, fora a dezena, da entrega das Notas
Fiscais/Faturas no Municipio de Hortolandia, o que se dara apds a efetiva conferéncia por parte
do Orgdo municipal requisitante.

8.3. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a CONTRATADA ndo tenha
concorrido de alguma forma para tanto, o valor devido devera ser acrescido de encargos
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moratorios proporcionais aos dias de atraso, apurados desde a data limite prevista para o
pagamento até a data do efetivo pagamento, a taxa de 6% (seis por cento) ao ano, aplicando-se a
seguinte formula:

EM = I X N X

EM = Encargos Moratorios a serem acrescidos ao valor originalmente devido
I = Indice de atualizagdo financeira, calculado seguindo a formula:

I = (6/100)
365

N= Numero de dias entre a data limite prevista para o pagamento e a data do efetivo pagamento.
VP= Valor da parcela em atraso.

9. DO CRITERIO DE JULGAMENTO

9.1. O julgamento sera feito levando-se em conta O MENOR PRECO OFERTADO POR
LOTE.

9.2. O julgamento por lote devera ser efetuado tendo em vista a padronizacdo tanto dos moveis
quanto das cadeiras e longarinas a serem adquiridos.

Conforme pronunciamento do TCU através do acorddo n® 861/2013: “E licito o agrupamento em
lotes de itens a serem adquiridos por meio de pregdo, desde que possuam a mesma natureza e que
guardem relagdo entre si”.

10. DO GESTOR DO CONTRATO

10.1. A Secretaria gestora desta Ata de Registro de Precos serd a de Administragdo e Gestao de
Pessoal, sendo o gestor e o fiscal indicados por portaria, devendo o fiscal, obrigatoriamente, ser
servidor efetivo da Administragdo Municipal.

Claudemir Aparecido Marques Francisco

Secretario de Administraciao e Gestao de Pessoal
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ANEXO A

AMPLA CONCORRENCIA

LOTE 01 - MOVEIS EM ACO

ITE

DESCRITIVO

QTDE

Armario em ago com 2 (duas) portas de abrir, com 4 (quatro) prateleiras internas
regulaveis em madeira, com seguintes caracteristicas: Movel com a caixa externa e
portas em aco ¢ prateleiras em MDF; cor cinza cristal. Dimensdes externas do
armdrio: 1.700 mm altura x 900 mm largura x 450 mm profundidade; com sapatas
em polipropileno em forma de “L” com regulagem de altura através de pino com
rosca metalica de 1/4, encaixadas nos 4 cantos do armdrio para corrigir
pequenos desniveis e evitar o contato direto da chapa com o piso; Estrutura do
corpo e das portas em chapa 24, ago carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010; 2
(duas) portas de abrir com 3 (trés) dobradigas externas em cada porta, enroladas em
chapa 18 e divididas em 2 (duas) partes de 30 mm, unidas através de pino aco
zincado com trava de seguranca central, fixadas nas portas € no corpo do armario
através de solda a ponto, que permite a retirada da porta somente apds estar aberta;
Refor¢o 6mega em cada porta medindo 30 mm de largura mais aba de 10 mm cada
lado no total de 50 mm, fixado nas portas através de solda a ponto; 4 (quatro)
prateleiras em madeira MDP-18 mm de espessura medindo 745 mm de largura x
350 mm de profundidade com revestimento melaminico texturizado nas duas faces,
com bordas retas e acabamento com fita de PVC de 1 mm, nas laterais possui uma
chapa de aco 22 (0,75 mm) em forma de “L” medindo 350 mm de comprimento,
sendo uma aba de 30 mm parafusada com parafuso auto tarrachante 3/8 na parte
inferior da prateleira e outra aba de 16 mm que servird para encaixe na cremalheira
proporcionando dessa forma que as prateleiras sejam removiveis e regulaveis a cada
50 mm, para suportar 40 kg distribuidos uniformemente.

447

Armario em a¢o com 2 (duas) portas de abrir, com 4 (quatro) prateleiras internas,
com seguintes caracteristicas: Movel todo em aco com caixa externa nao
desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal. Dimensdes: 1.970 mm altura x
900 mm largura x 450 mm profundidade; com sapatas de polipropileno em forma de
“L” com regulagem de altura através de pino com rosca metalica de ", encaixadas
nos 4 cantos do armario para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato
direto da chapa com o piso; Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22, aco
carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010. 2 (duas) Portas de abrir com 3 (trés)
dobradigas externas em cada porta, enroladas em chapa 18 e divididas em 2 (duas)

315
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partes de 30 mm, unidas através de pino aco zincado com trava de seguranca central
fixadas nas portas e no corpo do armario através de solda a ponto, que permite a
retirada da porta somente apos estar aberta. Reforco 6mega em cada porta na largura
minima de 30 mm mais abas de 10 mm no total de 50 mm, fixados na porta através
de solda a ponto. Fechadura cromada tipo macganeta, com arelho cravada com 2
ferros de 5/16, com 945 mm de comprimento, localizada na porta do lado direito do
armario, que acionam o sistema de Cremona com vardes, travando as duas portas
simultaneamente na parte superior ¢ inferior. Cada lateral do armario, na parte
interna, devera conter duas cremalheiras retas verticais, paralelas fixadas através de
solda a ponto em chapa 24 (0,60 mm) com 45 mm de largura com fendas tipo unha
de gato de 15 mm de altura x 18 mm de largura em toda a sua extensdo, com
intervalos de 50 em 50 mm, dispostas de modo a estarem niveladas lado a lado e que
servirao de apoio para as prateleiras e proporcionando nivel de inclinagao zero. 4
(quatro) prateleiras de ago chapa 22 (0,75 mm), removiveis.

Roupeiro em ago com 16 (dezesseis) portas sobrepostas, com 4 (quatro) corpos
verticais e 4 (quatro) vaos horizontais, com seguintes caracteristicas: Movel todo em
aco com corpo externo ndao desmontdvel e portas embutidas; cor cinza cristal.
Dimensdes externas: 1.970 mm altura x 640 mm largura x 450 mm profundidade;
Dimensdes internas dos compartimentos: 465 mm altura x 300 mm largura x 360
mm profundidade; Fabricados em chapa 22 (0,75 mm), aco carbono laminado
FF.RB.OL 1008/1010. Alga para fechamento com cadeado contendo um furo
oblongo de 12x8 mm, sendo uma peca ponteada no lado esquerdo central da porta e
outra no corpo lateral do roupeiro, de maneira que ao fechar as portas nao
apresentem distor¢des de encaixe. Cadeado por conta do cliente. Bordas dobradas
em todo seu contorno em perfil “U” com largura minima de 30 mm, tendo uma aba
de 10 mm inteirica no sentido vertical servindo de batente para as portas; Duas
fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagdo medindo 70 x 80 mm estampadas
na parte superior e inferior do lado direito das portas, sem saliéncia externa, com o
alto relevo voltados para o lado interno do compartimento, proporcionando maior
seguranga e evitando desta forma acidentes ao manusear as portas; Divisdes
horizontais interna entre as portas dobradas em perfil “U” de 30 mm individuais,
servindo de prateleiras e dividindo cada corpo no sentido vertical em 4
compartimentos, Dobradicas externas 2 (duas) soldadas na porta e corpo do
roupeiro, enroladas em chapa de aco 18 (1,20 mm), divididas em duas partes de 30
mm cada, unidas através de um pino de ago zincado com trava de seguranga central
que permite a retirada da porta somente apo6s estar aberta. Pés em forma triangulo,
ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x
60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chdo de
45 x 45 mm, o que proporciona maior estabilidade ao produto.

49
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Armario em ago com 2 (duas) portas de abrir, com 50 (cinquenta) vaos para pasta
az, com seguintes caracteristicas: Movel todo em ago com caixa externa nao
desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal Dimensdes: 1.970 mm altura x
1200 mm largura x 450 mm profundidade; com sapatas de polipropileno em forma
de “L” com regulagem de altura através de pino com rosca metalica de Y,
encaixadas nos 4 cantos do armario para corrigir pequenos desniveis e evitar o
contato direto da chapa com o piso; Estrutura, portas, corpo, divisdes e prateleiras
chapa 22, aco carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010. 2 (duas) portas de abrir com
3 (trés) dobradigas externas em cada porta, enroladas em chapa 18 e divididas em 2
(duas) partes de 30 mm, unidas através de pino aco zincado com trava de seguranga
central fixadas nas portas e no corpo do armario através de solda a ponto, que
permite a retirada da porta somente apos estar aberta. Refor¢co dmega em cada porta
na largura minima de 30 mm mais abas de 10 mm no total de 50 mm, fixados na
porta através de solda a ponto. Fechadura cromada tipo maganeta, com arelho
cravada com 2 ferros de 5/16, com 945 mm de comprimento, localizada na porta do
lado direito do armario, que acionam o sistema de Cremona com vardes, travando as
duas portas simultaneamente na parte superior ¢ inferior.

49

Roupeiro em ago com 8 (0ito) portas sobrepostas, com 2 (dois) corpos verticais ¢ 4
(quatro) vaos horizontais, com seguintes caracteristicas: Mdvel todo em ago com
corpo externo ndo desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal. Dimensdes
externas: 1.970 mm altura x 640 mm largura x 450 mm profundidade; Fabricados
em chapa 22 (0,75 mm), ago carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010. Al¢a para
fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma pega
ponteada no lado esquerdo central da porta e outra no corpo lateral do roupeiro, de
maneira que ao fechar as portas ndo apresentem distor¢des de encaixe. Cadeado por
conta do cliente. Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “U” com largura
minima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm inteiri¢a no sentido vertical servindo de
batente para as portas; Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagdo
medindo 70 x 80 mm Porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada
porta, para identificagdo do usuario medindo 56 mm x 30 mm; Divisdes verticais
interna entre as portas dobradas em perfil “U” de 30 mm, inteiri¢as dividindo o
roupeiro em 4 corpos verticais € com aba de 10 mm servindo de batente para as
portas; Divisoes horizontais interna entre as portas dobradas em perfil “U” de 30
mm individuais, servindo de prateleiras e dividindo cada corpo no sentido
vertical em 4 compartimentos; Dobradigas externas 2 (duas) soldadas na porta e
corpo do roupeiro, enroladas em chapa de aco 18 (1,20 mm), divididas em duas
partes de 30 mm cada, unidas através de um pino de ago zincado com trava de
seguranga central que permite a retirada da porta somente apoOs estar aberta. Pés
em forma tridngulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do
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roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a
parte de apoio no chdo de 45 x 45 mm, o que proporciona maior estabilidade ao
produto.

Arquivo em aco com 4 (quatro) gavetas para pasta suspensa, tamanho oficio, com as
seguintes caracteristicas: Movel todo em agco com caixa externa ndo desmontavel e
gavetas embutidas em todo perimetro; cor cinza cristal Dimensdes: 1.335 mm altura
x 470 mm largura x 600 mm profundidade; com sapatas de polipropileno em forma
de “L” com regulagem de altura através de pino com rosca metalica de Y
encaixadas nos 4 cantos do armario para corrigir pequenos desniveis e evitar o
contato direto da chapa com o piso; Medidas internas nas gavetas: 280 mm altura x
390 mm largura x 590 mm profundidade; Corpo, gavetas e tampo chapa 22 (0,75
mm), aco carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010. O arquivo ndo apresenta
travamento aparente por ser interno ndo ¢ visivel externamente; Gavetas com
suporte para pastas suspensa em forma de “U” soldado na parte frontal e posterior
de cada lateral para receber o encaixe das pastas suspensa; Carrinhos telescopicos
progressivos dotados de 8 rodizios de ago com 17 zincados, Fechadura cromada tipo
Yale com 4 pinos de seguranga e 2 chaves.
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Estante de aco para Biblioteca dupla face 10 prateleiras — dimensao 2000 X 1000 X
640 MM (A X L X P) Estante biblioteca dupla de aco para livros dimensao 2000 x
1000 x 630mm composta por 10 prateleiras reguldveis, encaixadas nas colunas
formando 5 vaos com alturas ajustdveis de cada lado e duas prateleira uteis sendo
uma de cada lado formando uma base fixa. Movel todo em ago, desmontavel, com
10 prateleiras reguldveis e base fixa util; cor cinza cristal. Dimensdes: 2.000 mm
altura x 1.000 mm largura x 630 mm profundidade; chapa de ago carbono laminado
FF.RB.OL 1008/1010, com tratamento de superficie, tratamento quimico protetivo
antiferruginoso, sendo posteriormente pintados com tinta a p6 hibrida, com carga
eletrostatica, sendo 70% epoxi e 30% de poliéster proporcionando perfeita aderéncia
da tinta na chapa. Coluna em forma de “t” com tubo soldado formando os pés e a
estrutura base da biblioteca, sendo as em chapa 16 (1,50 mm)e base chapa 18 (1,20
mm), medindo: 2000 mm de altura x 25 mm de largura x 42 mm de profundidade
com furagdo dupla em toda sua extensdo na medida de 15 mm x 04 mm para
regulagem das prateleiras de 25mm em 25 mm; prateleiras em chapa de aco 24
(0,60mm), medindo 950 mm de largura x 250mm profundidade x 35 mm altura,
com 1 reforgo dmega soldado na parte inferior, no sentido longitudinal para suportar
até 50 kg distribuidos uniformemente, sendo a prateleira base de 300 mm de
profundidade, cada lado, totalmente aproveitavel, nas laterais das prateleiras sdo
soldados aparadores em chapa 18 (1,20 mm) na medindo 185 mm de altura x 250
mm De profundidade, com 5 garras para encaixe nas colunas, sem uso de parafusos,
com regulagem de 25 mm em 25 mm. Refor¢o intermedidrio em formato “x”
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confeccionado em chapa 16 (1,50 mm), medindo 1.250 mm de comprimento x 25
mm Largura com um furo em cada extremidade para fixagdo através de parafusos
auto brocante nos perfilados que compdem as laterais, proporcionando dessa forma
maior estabilidade a biblioteca; travamento superior em formato de “u”
confeccionado em chapa 20 (0,90 mm), com 1.000 mm de largura x 73 mm altura x
85 mm profundidade, fixado nas colunas por meio de parafusos 4/12 auto brocante;
base de aco semifechada montada com duas prateleiras uma de cada lado da
biblioteca em chapa 24 (0,60 mm),tendo soldada em suas laterais mao francesa que
fazem a fixagdo por meio de encaixe na estrutura soldada da coluna formando o pé
com acabamento em polipropileno preto; sapatas de polipropileno em forma de “L”
com regulagem de altura através de pino com rosca metalica de %4, encaixadas nos
4 cantos da biblioteca para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto com
0 piso.

Estante para Biblioteca simples face com 05 prateleiras. Dimensdes: 1980 x 950 x
325 (AXLXP). Prateleiras confeccionadas em chapa de ago com espessura de 0,75
mm (chp22) sem refor¢co. Base-prateleira confeccionada em chapa de aco com
espessura de 0,75 mm (chp22) com duas maos francesas confeccionadas em chapa
de aco com espessura de 1,50 mm (chpl16), com sistema de fixagdo nas colunas por
encaixe. Coluna confeccionada em chapa de ago com espessura de 1,50 mm
(chpl6). Parafusos 1/2” x 1/4”. A estante devera ser previamente tratada através de
um rigoroso processo quimico protetivo, sendo pintada eletrostaticamente com tinta
a po curada em estufa.

64

Estante de ago expositora simples face: Estante com dimensdes aproximadas 1000
(L) x 450 (P) x 1980 (H) mm. Prateleiras confeccionadas em chapa de aco com
espessura de 0,75 mm (chp22) sem reforgo. Base-prateleira confeccionada em chapa
de ago com espessura de 0,75 mm (chp22) com duas maos francesas confeccionadas
em chapa de aco com espessura de 1,50 mm (chpl16), com sistema de fixagdo nas
colunas por encaixe. Coluna confeccionada em chapa de aco com espessura de 1,50
mm (chp16). Parafusos 1/2” x 1/4”. A estante devera ser previamente tratada através
de um rigoroso processo quimico protetivo, sendo pintada eletrostaticamente com
tinta a p6 curada em estufa.

12

10

Carrinho para transporte de livros: em ago carbono 1008 a 1012, para transporte de
livros com 3 prateleiras e 4 rodizios com dimensdes aproximadas 1100 (H) x 700
(L) x 500 (P). Duas prateleiras superiores em “V” com uma diviséria no meio
subdividindo as prateleiras em 4 compartimentos ¢ uma prateleira inferior
horizontal, tipo bandeja, com abas de aproximadamente 30 mm, que evitam o
escorregamento do material transportado, ambas confeccionadas em chapa #20 (90
mm). Quadro estrutural do carrinho confeccionado em metalon de 25x25 mm, chapa
#18 (1,25 mm), com painéis laterais confeccionados em chapa #20 (90 mm)
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proporcionando estabilidade ao material durante transporte. Base do carrinho com 4
rodizios de 3” de didmetro, sendo, dois rodizios com freios. Dois puxadores
superiores dispostos um em cada lateral para facilitar a movimentagao

11

Estante de aco - dimensao 920x2430x300 (Ixaxp): estante de ago, desmontavel com
7 prateleiras, travamento nas laterais e no fundo em forma de “x”, com as seguintes
caracteristicas: mével todo em ago, desmontével, com 7 prateleiras regulaveis; cor
cinza cristal; dimensdes: 2430 mm altura x 920 mm largura x 300 mm
profundidade; chapas em aco carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010, com
tratamento de superficie, onde os produtos sdo aero transportados, sem contato
manual, por um tinel onde recebem tratamento quimico protetivo antiferruginoso a
base de fosfato de zinco tricatonico, sendo posteriormente pintados com tinta a po
hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epox e 30% poliéster, formando uma
camada de 80 micras de tinta e curada em estufa de 200°c permitindo perfeita
aderéncia da tinta na chapa; 4 (quatro) colunas em perfil “I” medindo: 2000 mm x
30 mm x 30 mm em chapa 16 (1,50 mm) com furagdo oblonga e obliqua de 11x8
mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e espacadas a cada 50 mm
proporcionando um melhor encaixe dos parafusos na montagem das prateleiras de
maneira que o uso da estante fagca pressdo de cima para baixo proporcionando a
mesma maior estabilidade. 7 (sete) prateleiras reforcadas com dobras triplas, frontal
e posterior, 1* dobra com 30 mm; 2* dobra com 10 mm; 3* dobra com 5 mm,
medindo: 920 x 300 x 30 mm, confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um)
reforco 6mega com 20 mm de largura chapa 22 (0,75 mm) soldado na parte inferior,
para suportar a carga de 105 kg distribuidos uniformemente, tem 2 carreiras de
furagdo com 17 furos cada uma na sua parte superior de 88 mm para opcionalmente
parafusar divisores, em cada canto possui 2 (dois) furos oblongos de 11x8 mm para
fixar as prateleiras nas colunas, também tem 3 (trés) furos e8 mm na parte frontal e
posterior da prateleira para op¢ao de uso de detentores para pegas miudas ou porta
etiqueta para identificacdo dos produtos; 4 (quatro) pares de refor¢os em “x”, sendo
2 (dois) em cada lateral da estante, fabricadas em chapa 16 (1,50 mm), medindo
cada vareta no minimo 350 x 25 x 2,00 mm, possuindo um furo oblongo de 8,5 x 36
mm em cada extremidade para fixacao dos parafusos com porcas nos perfilados que
compdem os pés das estantes; 1 (um) par de refor¢o em “x” no fundo, fabricado em
chapa 16 (1,50 mm), medindo cada vareta 1210 x 25 x 2,00 mm, possuindo um furo
oblongo de 8,5 x 36 mm em cada extremidade para fixagdo dos parafusos com
porcas nos perfilados que compdem os pés das estantes e um no meio para parafusar
o refor¢o na parte traseira da estante; 4 sapatas em polipropileno em forma de “1”
para evitar o contato direto das colunas com o piso; 77 (setenta e sete) parafusos
sextavados na medida de 4 x 2 e 69 porcas sextavadas de 4, cromados para evitar
ferrugem com o decorrer do tempo; a estante devera ser entregue desmontada, em
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local a ser definido, e sendo montada de acordo com a necessidade, em perfeitas
condi¢des de uso e sem avarias, embalada automaticamente com a utilizacdo de
filme “termo recolhivel” transparente e cantoneiras.

12

Estante para caixa box (bin) 54 gavetas, estante com estrutura em aco chapa 16/18,
pintura epoxi-po, com 54 gavetas modelo BIN nimero 5. Deve acompanhar o
produto: 54 caixas numero 5 (25x15), dimensdes aproximadas da estrutura 990 x
1500 x 270mm, podendo variar em +/- 10%.

150

AMPLA CONCORRENCIA

LOTE 02 - MOVEIS

ITEM

DESCRITIVO

QTDE

Armario Alto 02 portas. Caracteristicas dimensionais: Alt: 1600 mm x Larg: 800
mm x Profundidade: 500 mm. Material: laterais, fundo, portas e prateleiras:
Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com
espessura de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789,
NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 25 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR
14020:2002. Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. Estrutura: em tudo de ago carbono retangular 40 x 20 mm,
com parede minima de 0,90 mm, com no minimo 04 sapatas com parafuso
maquina, fixas estrutura por meio de porca rebite. O ago carbono devera possuir
tratamento antiferruginoso e preparagao para pintura certificada conforme a ABNT
NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D 3363:2011,
7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo para acabamento dos
painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mm e
2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no
minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado
com resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao
arrancamento (tragdo) com for¢a minima de 70 N, capilaridade com nivel de
absor¢ao de 0 mm. Prateleiras: 02 (duas) regulavel a cada 32 mm, com sistema de
trava de seguranca em zamack cm acabamento escovado ou cromo e 01 (uma)
prateleira fixa central. Dobradig¢a: no minimo 03 pecas por porta e deverdo permitir
a abertura de no minimo 90°. Fechadura: o armario devera possuir 1 (uma)
fechadura de tambor cilindrico, com no minimo 4 pinos e chaves em duplicata.
Puxadores: em zamack modelo al¢a com fixagdo por parafusos de rosca maquina.
Construcao: fixacao das pegas de madeira entre si ou na base de aco através de

parafusos com buchas metalicas e/ou com dispositivos de rotofix ou minifix e
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cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

Armario Executivo 02 portas. Caracteristicas dimensionais: Alt: 1600 mm x Larg:
800 mm x Profundidade: 500 mm. Material: Laterais, fundo, portas e prateleiras:
Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com
espessura de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789,
NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 25 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR
14020:2002. Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. Estrutura: em tudo de ago carbono retangular 40 x 20 mm,
com parede minima de 0,90 mm, com no minimo 04 sapatas com parafuso
maquina, fixas a estrutura por meio de porca rebite. O ago carbono devera possuir
tratamento antiferruginoso e preparagdo para pintura certificada conforme a ABNT
NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D 3363:2011,
7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo para acabamento dos
painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mm e
2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no
minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado
com resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao
arrancamento (tragdo) com for¢a minima de 70 N, capilaridade com nivel de
absor¢ao de 0 mm. Prateleiras: 02 (duas) regulavel a cada 32 mm, com sistema de
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trava de seguranga em zamack cm acabamento escovado ou cromo. Dobradica: no
minimo 02 pegas por porta e deverdo permitir a abertura de no minimo 90°.
Fechadura: o armario devera possuir 1 (uma) fechadura de tambor cilindrico, com
no minimo 4 pinos e chaves em duplicata. Puxadores: em zamack modelo al¢ga com
fixagdo por parafusos de rosca maquina. Constru¢do: fixagdo das pegas de madeira
entre si ou na base de ago através de parafusos com buchas metalicas e/ou com
dispositivos de rotofix ou minifix e cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

Armario baixo 02 portas. Caracteristicas dimensionais: Alt: 745 mm x Larg: 800
mm x Profundidade: 500 mm. Material: Laterais, fundo, portas e prateleiras:
Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com
espessura de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789,
NBR 14024:2004 e NBR 14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 25 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR
14020:2002. Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. Estrutura: em tudo de ago carbono retangular 40 x 20 mm,
com parede minima de 0,90 mm, com no minimo 04 sapatas com parafuso
maquina, fixas a estrutura por meio de porca rebite. O ago carbono devera possuir
tratamento antiferruginoso e preparagdo para pintura certificada conforme a ABNT
NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 e ASTM D 3363:2011, | 150
7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo para acabamento dos
painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mm e
2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no
minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado
com resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao
arrancamento (tragdo) com forga minima de 70 N, capilaridade com nivel de
absor¢ao de 0 mm. Prateleiras: 01 (uma) regulével a cada 32 mm, com sistema de
trava de seguranga em zamack cm acabamento escovado ou cromo. Dobradica: no
minimo 02 pecas por porta ¢ deverao permitir a abertura de no minimo 90°.
Fechadura: o armario devera possuir 1 (uma) fechadura de tambor cilindrico, com
no minimo 4 pinos ¢ chaves em duplicata. Puxadores: em zamack modelo al¢ga com
fixagdo por parafusos de rosca maquina. Construgdo: fixagdo das pegas de madeira
entre si ou na base de ago através de parafusos com buchas metalicas e/ou com
dispositivos de rotofix ou minifix e cavilhas em conformidade com a NBR 14789.
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Armario baixo 04 portas. Caracteristicas dimensionais: Alt: 745 mm x Larg: 1425
mm x Profundidade: 500 mm. Material: Laterais, fundo, portas e prateleiras:
Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com
espessura de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789,
NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 25 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR
14020:2002. Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. Estrutura: em tudo de ago carbono retangular 40 x 20 mm,
com parede minima de 0,90 mm, com no minimo 04 sapatas com parafuso
maquina, fixas a estrutura por meio de porca rebite. O ago carbono devera possuir
tratamento antiferruginoso e preparagdo para pintura certificada conforme a ABNT
NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D 3363:2011,
7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo para acabamento dos
painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mm e
2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no
minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado
com resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao
arrancamento (tragdo) com forca minima de 70 N, capilaridade com nivel de
absorcao de 0 mm. Prateleiras: 03 (trés) regulavel a cada 32 mm, com sistema de
trava de seguranca em zamack cm acabamento escovado ou cromo e 01 (uma)
prateleira fixa central. Dobradi¢a: no minimo 02 pegas por porta e deverao permitir
a abertura de no minimo 90°. Fechadura: o arméario devera possuir 1 (uma)
fechadura de tambor cilindrico, com no minimo 4 pinos e chaves em duplicata.
Puxadores: em zamack modelo al¢ca com fixagdo por parafusos de rosca maquina.
Construcgdo: fixagdo das pecas de madeira entre si ou na base de ago através de
parafusos com buchas metélicas e/ou com dispositivos de rotofix ou minifix e
cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

75

Armario extra alto 02 portas. Caracteristicas dimensionais: Alt: 2200 mm x Larg:
800 mm x Profundidade: 500 mm. Material: Laterais, fundo, portas e prateleiras:
Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com
espessura de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789,
NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 25 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR
14020:2002. Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. Estrutura: em tudo de ago carbono retangular 40 x 20 mm,
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com parede minima de 0,90 mm, com no minimo 04 sapatas com parafuso
maquina, fixas a estrutura por meio de porca rebite. O ago carbono devera possuir
tratamento antiferruginoso e preparagdo para pintura certificada conforme a ABNT
NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D 3363:2011,
7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo para acabamento dos
painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mm e
2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no
minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado
com resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao
arrancamento (tragdo) com for¢a minima de 70 N, capilaridade com nivel de
absor¢ao de 0 mm. Prateleiras: 03 (trés) regulavel a cada 32 mm, com sistema de
trava de seguranca em zamack cm acabamento escovado ou cromo e 01 (uma)
prateleira fixa central. Dobradi¢a: no minimo 03 pegas por porta e deverao permitir
a abertura de no minimo 90°. Fechadura: o arméario devera possuir 1 (uma)
fechadura de tambor cilindrico, com no minimo 4 pinos e chaves em duplicata.
Puxadores: em zamack modelo al¢ca com fixagdo por parafusos de rosca maquina.
Construcdo: fixagdo das pecas de madeira entre si ou na base de ago através de
parafusos com buchas metalicas e/ou com dispositivos de rotofix ou minifix e
cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

Armario com 15 nichos. Caracteristicas dimensionais: Alt: 2100 mm x Larg: 900
mm X Profundidade: 500 mm. Material: Laterais, fundo, portas e prateleiras:
Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com
espessura de 18 mm em conformidade com a NBR14810-2:2018, NBR 14789,
NBR14024:2004 ¢ NBR14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 25 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR
14020:2002. Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. Estrutura: em tudo de ago carbono retangular 40 x 20 mm,
com parede minima de 0,90 mm, com no minimo 04 sapatas com parafuso
maquina, fixas a estrutura por meio de porca rebite. O ago carbono devera possuir
tratamento antiferruginoso e preparagdo para pintura certificada conforme a ABNT
NBRS8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D 3363:2011,
7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo para acabamento dos
painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mm e
2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no
minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado
com resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao
arrancamento (tragdo) com forca minima de 70 N, capilaridade com nivel de
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absor¢ao de 0 mm. Construgdo: fixacao das pegas de madeira entre si ou na base de
aco através de parafusos com buchas metalicas e/ou com dispositivos de rotofix ou
minifix e cavilhas em conformidade com a NBR14789.

Balcao de atendimento em L. Dimensoes: 1500 x 1500 x 700 x 1100 mm. Variagao
maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo e Pés Laterais
confeccionados em chapas de MDP continuo na cor cinza com 25 mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas
duas faces, dotados de passa cabos em plastico injetado com tampa removivel.
Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura
e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdao nas duas faces,
com fita em chapa de aco entre as réguas do painel frontal. Fita de bordo para o
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de
PVC na cor e padrdao do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com
2,5 mm de espessura para o tampo € Imm para as demais partes. P¢é Central
formada por chapas metalicas dobradas em formato octogonal, com sua quina
frontal reta, conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna
passagem para cabeamento, com tampa removivel, e com 06 furos para
acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Em sua face inferior possui
um tubo de ago com medidas de 20 x 20 mm Todas as partes metalicas deverao ser
submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizac¢do) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em poé texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja
funcdo serd contornar eventuais desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250
mm, abertura para passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70
x 650 mm, a estrutura possui 3 furagdes de 40 mm para passagem de fiagdo, sendo
uma das furagdes para a face externa com capa de polipropileno. Acabamento das
estruturas de aco em pintura eletrostatica a p6 cinza com resina a base de epdxi e
poliéster ¢ espessura minima final da pintura de 80 micrémetros, atendendo aos
critérios de preparagdo, tratamento ¢ tempo de cura recomendados, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. As espessuras dos
materiais especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser considerados
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também produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas com
materiais de espessuras maiores.

Balcao de atendimento reto. Dimensodes: 1400 x 700 x 1100 mm. Variagdo maxima
de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo e Pés Laterais confeccionado
em chapa de MDP continuo na cor cinza com 25mm de espessura € revestimento
em filme melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces, dotado de passa
cabos em plastico injetado com tampa removivel. Painel Frontal confeccionado em
chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces, com fita em chapa de ago
entre as réguas do painel frontal. Fita de bordo para o revestimento e acabamento
das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrao do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao
substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de
espessura para o tampo ¢ Imm para as demais partes. Acabamento das estruturas
de ago em pintura eletrostatica a pd cinza com resina a base de epdxi e poliéster e
espessura minima final da pintura de 80 micrometros, atendendo aos critérios de
preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. As espessuras dos materiais
especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser considerados também
produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas com materiais
de espessuras maiores.

Divisores para estacao de madeira - dimensao 1310 x 300 (I1xa): divisores deverao
confeccionados em MDP, com 18 ou 15 mm de espessura, revestido em ambas as
faces. O bordo deverd ser encabegcado com fita de poliestireno com 2,0 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonomico de 2,00 mm. A fixagdo deverd ser feita por dois fixadores em ago
zamack 40 x 60 mm e acabamento em pintura epoxi po.

53

10

Divisor para Mesas angulares — 1350 x 500 mm - Variagdo méaxima de 5% nas
medidas para mais ou para menos confeccionado em MDP, (Médium Density
Particleboard) com 18 mm de espessura, respectivamente produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética
termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme com
acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de
bordas em PVC de 2,0 mm de espessura e raio equivalente a normas técnicas da
ABNT.

53

11

Gaveteiro fixo 2 gavetas - Dimensdo 31 x24,5x44,5 cm (Ixaxp): laterais, fundo
confeccionados em MDP ou MDF, com 18 mm de espessura. Os topos deverao ser
encabegados com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura minima. Frente
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das gavetas confeccionados em MDP ou MDF ou lamina de madeira natural ou
revestimento termo formavel, com 18 mm de espessura. O bordo que acompanha
todo o contorno (quando for MDP ou MDF) devera ser encabecado com fita de
poliestireno com 2,00 mm de espessura minima. A fechadura devera ser fixada na
gaveta superior, com sistema de fechamento simultineo de todas as gavetas.
Gavetas dotadas de puxadores deverdo ser em aco zamack tipo alca com
acabamento cromado medindo 155 x 9 x 30 mm (podendo variar + ou — 5%).
Corredicas deverao ser com corredigas de ago estampado com roldanas de nylon.
Os parafusos de montagem devem ser parafusos ocultos tipo mini-fix devera
possuir acabamentos injetados para que ap6és a sua montagem ndo fiquem
aparentes. Corpos das gavetas confeccionados em MDP ou MDF, com 18 mm de
espessura. Os topos deverdo ser encabecados com fita de poliestireno com 2,00
mm de espessura minima.

12

Gaveteiro volante 03 gavetas - 40 x 46 x 59H cm. Gaveteiro volante com 04
rodizios, de 03 gavetas. Corpo do gaveteiro, frentes de gaveta e fundo do gaveteiro
em madeira aglomerada com resina fendlica e particulas de granulometria fina,
com espessura de 18mm, densidade média de 600 kg/m? e revestido com laminado
melaminico madeirado de baixa pressdo em abas as Faces, resistente a abrasdo,
bordas retas encabecadas com fita de poliestireno de superficie visivel texturizada
na cor do melaminico, com espessura de 2,0mm. Tampo superior em MDP 25mm,
com acabamento dos topos em fita de poliestireno texturizada, na cor do
melaminico, com espessura de 2,5mm, com raio ergondmico de contato com o
usuario de acordo com a NBR 13966. Sistema de montagem através de conjunto
minifix, composto de parafuso e tambor injetados em Zamak e tampa injetada em
material termoplastico. Rodizios de 35 mm duplo, fixado a travessa inferior por
parafusos autoatarraxantes 4 x 20 mm. As gavetas deverdo ser confeccionadas em
madeira aglomerada com resina fenoélica e particulas de granulometria fina, com
espessura de 18mm, densidade média de 600 kg/m* e revestido com laminado
melaminico madeirado de baixa pressdo em abas as Faces, resistente a abrasdo,
bordas retas encabecadas com fita de poliestireno de superficie visivel texturizada
na cor do melaminico, com espessura de 2,0mm. O fundo das gavetas devera ser
confeccionado em chapa de alta densidade de 2,5mm, com revestimento na face
aparente. As gavetas deverdo se dotadas de corredigas telescopicas com curso de
400mm e a gaveta de pastas suspensas com corredicas com curso de 450mm, para
garantir o acesso a todas as pastas. Corredicas de todas as gavetas devem ser em
chapa de aco estampada, com rolamento suave por roldana de nylon. A abertura
das gavetas deverd se dar por meio de puxador tipo alga, confeccionado em liga
metalica, com acabamento cromado. Sistema de travamento simultineo das
gavetas através de haste de agco galvanizado com espessura de 2,0mm, em pega
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unica sem soldas ou parafusos, resistente a tragdo com acionamento frontal através
de fechadura fixada a frente da primeira gaveta com chave e alma interna com capa
plastica externa de polietileno injetado e sistema escamoteavel para adaptar-se ao
moével quando ndo for retirada, e minimizar choques acidentais ao usudrio. Sistema
de montagem das gavetas através de conjunto minifix, composto de parafuso e
tambor injetados em Zamak e tampa injetada em material termoplastico.
Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante
do produto: Certificado Ambiental de Cadeia de Custodia — Referéncia FSC ou
CERFLOR, que certifica a procedéncia da madeira de manejo florestal responséavel
ou de reflorestamento. Relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 16332:2014 que comprove a qualidade
da colagem da fita de bordo com resisténcia a tracdo minima de 70 N. Parecer
técnico ergondmico em conformidade NR17 emitido por profissional habilitado,
tais como Engenheiro de segurangca do trabalho, médico do trabalho ou
ergonomista, acompanhado de documentos comprobatorios do profissional.
Certificado de Conformidade emitido por OCP acreditados na CGCRE conforme a
ABNT NBR 13961:2010. Deve acompanhar declaragdo da OCP especifica para
esta licitagdo, declarando a conformidade do produto certificando a especificagdo
deste memorial descritivo. Certificado de processo e preparagao de superficies
metalicas emitido por OCP, com avaliagdo minima as normas ABNT NBR
8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010, ASTM D 3363:2011, 7091:2013,
523:2014, 2794:2010. Declaracdo de garantia do fabricante do objeto especifica
para esta licitag@o assinada pelo responsavel legal com firma reconhecida.

13

Gaveteiro volante 03 gavetas - 40 x 46 x 65H cm. Gaveteiro volante com 04
rodizios, de 02 gavetas e 01 gaveta para arquivo. Corpo do gaveteiro, frentes de
gaveta ¢ fundo do gaveteiro em madeira aglomerada com resina fenolica e
particulas de granulometria fina, com espessura de 18mm, densidade média de 600
kg/m?® e revestido com laminado melaminico madeirado de baixa pressdo em abas
as Faces, resistente a abrasdo, bordas retas encabec¢adas com fita de poliestireno de
superficie visivel texturizada na cor do melaminico, com espessura de 2,0mm.
Tampo superior em MDP 25mm, com acabamento dos topos em fita de
poliestireno texturizada, na cor do melaminico, com espessura de 2,5mm, com raio
ergondmico de contato com o usudrio de acordo com a NBR 13966. Sistema de
montagem através de conjunto minifix, composto de parafuso e tambor injetados
em Zamak e tampa injetada em material termoplastico. Rodizios de 35 mm duplo,
fixado a travessa inferior por parafusos auto-tarrachantes 4 x 20 mm. As gavetas
deverdao ser confeccionadas em madeira aglomerada com resina fenolica e
particulas de granulometria fina, com espessura de 18mm, densidade média de 600
kg/m? e revestido com laminado melaminico madeirado de baixa pressdo em abas
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as Faces, resistente a abrasao, bordas retas encabec¢adas com fita de poliestireno de
superficie visivel texturizada na cor do melaminico, com espessura de 2,0mm. O
fundo das gavetas devera ser confeccionado em chapa de alta densidade de 2,5mm,
com revestimento na face aparente. As gavetas deverdo se dotadas de corredigas
telescopicas com curso de 400mm e a gaveta de pastas suspensas com corredigas
com curso de 450mm, para garantir o acesso a todas as pastas. Corredicas de todas
as gavetas devem ser em chapa de aco estampada, com rolamento suave por
roldana de nylon. Para a gaveta de arquivo devera ser micro esfera telecopica. A
abertura das gavetas deverd se dar por meio de puxador tipo al¢a, confeccionado
em liga metélica, com acabamento cromado. Sistema de travamento simultaneo
das gavetas através de haste de aco galvanizado com espessura de 2,0mm, em pega
unica sem soldas ou parafusos, resistente a tragdo com acionamento frontal através
de fechadura fixada a frente da primeira gaveta com chave e alma interna com capa
plastica externa de polietileno injetado e sistema escamotedvel para adaptar-se ao
moével quando ndo for retirada, e minimizar choques acidentais ao usudrio. Sistema
de montagem das gavetas através de conjunto minifix, composto de parafuso e
tambor injetados em Zamak e tampa injetada em material termoplastico.

14

Mesa de acessibilidade L com regulagem de altura - dimensdes: 1400L X 800P X
630/930 H mm (LXPXH). Tampo confeccionado em MDP com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo ¢ encabegado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondomico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O
acesso do cabeamento ao tampo ¢ feito por meio de trés passa-cabos redondos em
PVC rigido, com diametro interno minimo de 60 mm, com tampa removivel, e
abertura para passagem de cabos. A fixa¢do tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas em
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagem e
desmontagem do movel sem danificé-lo. Estruturas metalicas constituidas por
Coluna pedestal confeccionadas em tubo externo 50x90mm em aco carbono com
parede de 2,00mm, tubo interno de 40x80mm em ago carbono com parede de
1,50mm, entre o tubo interno e externo, bucha em nylon, para garantir a
mobilidade e eliminar folga entre as paredes dos tubos para evitar desgaste e ruidos
durante o processo de elevagdo. Possui na sua parte superior, montante com
sistema de encaixe e furagdo, para acoplamento e fixacdo das travessas estruturais,
proporcionando a montagem em medidas varidveis para colocacdo de diferentes
tampos. Base para pedestal ¢ confeccionada em aco carbono, com espessura de
2,00 mm repuxado. Nas extremidades da base, na sua parte interna, possui dois
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suportes com rosca, com espessura de 2,65mm para sapatas niveladoras, cuja
fungdo serd contornar eventuais desniveis de piso. O acabamento superficial com
fosfato e processo de pintura por sistema eletrostatico a pd. Suporte para fixagao
do tampo ao pedestal ¢ confeccionado em ago carbono, com espessura de 2,00mm.
Travessa estrutural para mesa ou estagao de trabalho, tem suas colunas (pernas)
interligadas entre si, por meio de travessas (calhas), com corpo produzido em aco
carbono, com espessura minima de 1,20mm. Caixa de engrenagens do mecanismo
de elevacdo injetada, em nylon, com base em aluminio entrudado, e rolamento para
garantir movimento suave e sem ruido. A transmissdo de forca entre os pontos
elevatorios da mesa devera se dar por meio de barras sextavadas de 6,0 mm,
fabricadas em ago carbono. O ajuste de altura deverd ser feito por manipulo
retratil, de facil manuseio, que permita seu posicionamento abaixo do tampo apds
0 uso, para garantir maior area livre de trabalho ao usudrio na parte frontal da
mesa. Todo conjunto metdlico deverd ser submetido a um pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epoxi pé poliéster fosca alta performance, polimerizada em
estufa a 200°.

15

Mesa de centro tampo de madeira: Dimensao: 120 x 60 x 35 cm. Base em formato
de caixa, sendo 4 pés e 8 travessas, todas as pecas sendo unidas por solda MIG e
acabamento polido. Tampo confeccionado em MDP ou MDF, com 43 mm de
espessura. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo devera ser
encabegado com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondomico de 2,50 mm.
Todas as partes metalicas deverdo ser em pintura eletrostatica em tinta epoxi em po
texturizada, polimerizada em estufa a 200° c.
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16

Mesa de reunido retangular Dimensdes gerais: L 2400 x P 1100 x H 740 mm.
Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas
duas faces, dotado de passa cabos em pléstico injetado com tampa removivel.
Painel Frontal duplo confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas
duas faces. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da
chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e¢ padrido do revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e Imm
para as demais partes. Base constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja
composi¢ao se divide em base inferior, montante vertical, ¢ base superior. Base
inferior fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de 2,00 mm,
estampada e repuxada, medindo 25 x 680 x 65 mm, em formato reto, com duas
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pontas com um grau de inclinacdo, com suportes para fixagdo das sapatas
niveladoras em chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na
peca, ndo sendo aceito porca rebite. COLUNA tnica, fabricada em chapa de ago
com espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de decadgono irregular, com largura
entre 240 e 255 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da
coluna, na posi¢ao horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com
espessura minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm, abertura para
passagem de fiagdo com abertura livre entre 93 e 105 mm, calha de saque interna
que ¢ fixada pelo sistema de gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita
unido (entre PATA-COLUNA-SUPORTE DO TAMPO) por meio de solda MIG
ndo aparente; proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma possivel calha
estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, ¢
acoplada uma calha de saque lateral, cuja funcdo € proporcionar a subida de cabos
do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna possui
uma furacdo de 40mm com acabamento em Polipropileno com possibilidade de
saque caso haja a necessidade de passagem de fiagdo. SUPORTE DO TAMPO
fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com comprimento de 500 mm com
espessura minima de 1,2 mm, fixada a COLUNA por meio de solda MIG.
Acabamento das estruturas de ago em pintura eletrostatica a pd cinza com resina a
base de epdxi e poliéster e espessura minima final da pintura de 80 micrometros,
atendendo aos critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados,
de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

17

Estacdo de trabalho. Caracteristicas dimensionais: Alt: 745 mm x Larg: 1400 x
1400 mm. Profundidade: 600 mm. Material: Painel Frontal: Medium Density
Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm
em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢
NBR 14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de
baixa densidade) com espessura de 25 mm em conformidade com a NBR 14810-
2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Passagem de Fiagao
no tampo: confeccionado em polipropileno injetado, com passagem de fiagdo com
abertura livre 54 mm de didmetro, devera possuir tampa de saque no mesmo
material. Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco,
e anti-reflexo. Pecas metalicas: Estruturas laterais. Base inferior fabricada em
chapa de ago galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada,
medindo 25 x 580 x 65 mm, com suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em
chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pe¢a, nao sendo
aceito porca rebite. COLUNA unica, fabricada em chapa de ago com espessura de
1,2 mm, dobrada em formato de decdgono irregular; possuindo um reforgo
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superior ¢ inferior e unidas pelo processo de solda MIG por chapas com espessura
minima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da
coluna, na posicdo horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de aco com
espessura minima de 2,0mm com furagao central de 40 mm, abertura para
passagem de fiacdo com abertura livre entre 99 e 105 mm, calha de saque interna
que ¢ fixada pelo sistema de gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita
unido por meio de solda MIG ndo aparente; proporcionando a possibilidade de
fixagdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo
M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungdo ¢
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Na
Face externa da coluna possui uma furagdo de 40mm com acabamento em
polipropileno com possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de
fiacao entre estacdes. Suporte do tampo fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a COLUNA
por meio de solda MIG. Estrutura de sustentagdo central: formada por chapas
metalicas dobradas em formato octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a
estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento,
com tampa removivel, ¢ com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica,
telefonia e dados. Em sua face inferior possui um tubo de ago com medidas de 20 x
20 mm Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.
Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja fung¢do serd contornar eventuais
desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura para passagem de
flacdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 650 mm, a estrutura possui 3
furacdes de 40 mm para passagem de fiagdo, sendo uma das furagdes para a face
externa com capa de polipropileno, possibilitando a instalagdo a outras mesas. O
aco carbono devera possuir tratamento antiferruginoso e preparagdo para pintura
certificada conforme a ABNT NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983,
11003:2010 e ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801.
Fita de bordo para acabamento dos painéis de madeira devem ser com espessura de
2,5 mm para madeiras de 25 mm e 2 mm para madeiras de 18 mm em
conformidade ABNT NBR 16332:2014 no minimo com as avaliagdes de
resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado com resultado 5B, resisténcia ao
alcool etilico sem alteracdes, resisténcia ao arrancamento (tragdo) com forca
minima de 70 N, capilaridade com nivel de absor¢ao de 0 mm. Construgao: fixacao
das pecas de madeira entre si ou na base de aco através de parafusos com buchas
metalicas e/ou com dispositivos de rotofix ou minifix e cavilhas em conformidade
com a NBR 14789.
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Estacdo de trabalho. Caracteristicas dimensionais: Alt: 745 mm x Larg: 1600 x
1600 mm x Profundidade: 600 mm. Material: Painel Frontal: Medium Density
Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm
em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢
NBR 14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de
baixa densidade) com espessura de 25 mm em conformidade com a NBR 14810-
2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Passagem de Fiagdo
no tampo: confeccionado em polipropileno injetado, com passagem de fiagdo com
abertura livre 54 mm de diametro, devera possuir tampa de saque no mesmo
material. Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco,
e anti-reflexo. Pecas metalicas: Estruturas laterais. Base inferior fabricada em
chapa de ago galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada,
medindo 25 x 580 x 65 mm, com suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em
chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pe¢a, nao sendo
aceito porca rebite. COLUNA unica, fabricada em chapa de ago com espessura de
1,2 mm, dobrada em formato de decdgono irregular; possuindo um reforgo
superior ¢ inferior e unidas pelo processo de solda MIG por chapas com espessura
minima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da
coluna, na posi¢ao horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com
espessura minima de 2,0mm com furagao central de 40 mm, abertura para
passagem de fiacdo com abertura livre entre 99 e 105 mm, calha de saque interna
que ¢ fixada pelo sistema de gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita
unido por meio de solda MIG ndo aparente; proporcionando a possibilidade de
fixagdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo
M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungdo ¢
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Na
Face externa da coluna possui uma furacdo de 40mm com acabamento em
polipropileno com possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de
fiacdo entre estacdes. Suporte do tampo fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a COLUNA
por meio de solda MIG. Estrutura de sustentagdo central: formada por chapas
metalicas dobradas em formato octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a
estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento,
com tampa removivel, ¢ com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica,
telefonia e dados. Em sua face inferior possui um tubo de ago com medidas de 20 x
20 mm Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.
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Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja fungdo serd contornar eventuais
desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura para passagem de
flacdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 650 mm, a estrutura possui 3
furacdes de 40 mm para passagem de fia¢do, sendo uma das furagdes para a face
externa com capa de polipropileno, possibilitando a instalagdo a outras mesas. O
aco carbono devera possuir tratamento antiferruginoso e preparagdo para pintura
certificada conforme a ABNT NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983,
11003:2010 e ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801.
Fita de bordo para acabamento dos painéis de madeira devem ser com espessura de
2,5 mm para madeiras de 25 mm e 2 mm para madeiras de 18 mm em
conformidade ABNT NBR 16332:2014 no minimo com as avaliacdes de
resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado com resultado 5B, resisténcia ao
alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao arrancamento (tragdo) com forca
minima de 70 N, capilaridade com nivel de absor¢ao de 0 mm. Construgao: fixacao
das pecas de madeira entre si ou na base de aco através de parafusos com buchas

metalicas e/ou com dispositivos de rotofix ou minifix e cavilhas em conformidade
com a NBR 14789.

19

Mesa em L — 1600 x 1800 x 700 x 600 x 745 mm. Tampo confeccionado em chapa
de MDP continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico
injetado com tampa removivel. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP
continuo na cor cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces. Fita de bordo para o
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de
PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com
2,5 mm de espessura para o tampo ¢ Imm para as demais partes. Base em formato
de U em tubo de aluminio 62 x 45 mm, em formato de trapézio com laterais
medindo 3 e 10 mm, os tubos devem ser unidos em angulo de 45°, montante de
unido em zamack injetado e fixados por parafusos na face de 10 m, travessa de
travamento em tubo de ago 50 x 30 mm. Caixa de tomada em material injetado,
polipropileno ou ABS, com capacidade para 07 blocos, 03 elétrica e 04
lo6gica/fone, e furagdo para passagem de fiagdo. Corpo confeccionado em chapa de
MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de baixa pressao nas
duas faces, com 18mm de espessura para o fundo vertical e para as demais partes.
Fita de Bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem
com adesivo hotmelt. Com 1mm de espessura. Acabamento das estruturas de aco
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em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster e espessura
minima final da pintura de 80 micrometros, atendendo aos critérios de preparagao,
tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

20

Mesa lateral tampo de madeira: Dimensdo 60 x 60 x 55 cm. Base em formato de
caixa, com 4 pés e 8 travessas, todas as pecas sendo unidas por solda MIG e
acabamento polido. Tampo confeccionado em MDP OU MDF, com 43 mm de
espessura. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo devera ser
encabecado com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondomico de 2,50 mm.
Todas as partes metalicas deverdo ter pintura eletrostatica em tinta epoxi em po
texturizada, polimerizada em estufa a 200° c.

38

21

Mesa Reunido Redonda - 120D x 74,5H cm. Estrutura laterais metalicas
constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composi¢do se divide em base
inferior, montante vertical, ¢ base superior. Base inferior com 4 hastes fabricada
em chapa de aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada,
medindo 25 x 345 x 65 mm, com suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em
chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peca, ndo sendo
aceito porca rebite. COLUNA em tubo de aco de 4 polegadas com espessura de 1,2
mm. Suporte do tampo fabricado em tubo de a¢o 50 x 20 mm com comprimento de
800 mm em formato de X com espessura minima de 1,2 mm, fixada a COLUNA
por meio de solda MIG. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um
pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem — decapagem -
fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em pod texturizada, polimerizada
em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro de 50
mm e altura de no minimo 12 mm, cuja fun¢do sera contornar eventuais desniveis
de piso. Tampo em formato circular para reunides, em madeira aglomerada com
resina fenodlica e particulas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de
niveis de emissdo de formaldeido, de 25mm de espessura, revestido por laminado
melaminico de baixa pressdao em ambas as faces, resistente a abrasao, encabegado
com fita de poliestireno com superficie visivel texturizada com espessura de
2,5mm com alta resisténcia a impactos e raio ergonomico de contato com o usuario
de acordo com a NBR13966. O tampo devera receber 4 buchas helicoidais
produzida em Zamak para receber os parafusos de fixagdo a base, com rosca
milimétrica M6.

98

22

Mesa Retangular. Caracteristicas dimensionais: Alt: 745 mm x Lar: 1200 mm x
Profundidade: 600 mm. Material: Painel Frontal: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR
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14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa
densidade) com espessura de 25 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018,
NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Passagem de Fia¢dao no tampo:
confeccionado em polipropileno injetado, com passagem de fiagdo com abertura
livre 54 mm de diametro, devera possuir tampa de saque no mesmo material.
Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo. Pecas metalicas: Estruturas laterais. Base inferior fabricada em chapa de
aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x
580 x 65 mm, com suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pega, ndo sendo aceito porca
rebite. COLUNA tnica, fabricada em chapa de aco com espessura de 1,2 mm,
dobrada em formato de decagono irregular; possuindo um refor¢o superior e
inferior e unidas pelo processo de solda MIG por chapas com espessura minima de
3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posicao horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com espessura
minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm, abertura para passagem de
flacdo com abertura livre entre 99 e 105 mm, calha de saque interna que ¢ fixada
pelo sistema de gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita unido por
meio de solda MIG ndo aparente; proporcionando a possibilidade de fixacdo de
uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela
a coluna, ¢ acoplada uma calha de saque lateral, cuja fung¢do ¢ proporcionar a
subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Na Face externa
da coluna possui uma furagdo de 40mm com acabamento em polipropileno com
possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de fiacdo entre
estagdes. Suporte do tampo fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a COLUNA
por meio de solda MIG. O ago carbono deveré possuir tratamento antiferruginoso e
preparagdo para pintura certificada conforme a ABNT NBR 8094:1983,
8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014,
2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo para acabamento dos painéis de madeira
devem ser com espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mm e 2 mm para
madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no minimo com as
avaliagOes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado com resultado 5B,
resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao arrancamento (tracio)
com forga minima de 70 N, capilaridade com nivel de absor¢do de 0 mm.
Construcao: fixacao das pegas de madeira entre si ou na base de aco através de
parafusos com buchas metélicas e/ou com dispositivos de rotofix ou minifix e
cavilhas em conformidade com a NBR 14789.
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Mesa Retangular. Caracteristicas dimensionais: Alt: 745 mm x Larg: 1600 mm x
Profundidade: 600 mm. Material: Painel Frontal: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR
14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa
densidade) com espessura de 25 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018,
NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Passagem de Fia¢dao no tampo:
confeccionado em polipropileno injetado, com passagem de fiagdo com abertura
livrte 54 mm de didmetro, devera possuir tampa de saque no mesmo material.
Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e
antireflexo. Pegas metalicas: Estruturas laterais. Base inferior fabricada em chapa
de ago galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25
x 580 x 65 mm, com suportes para fixacao das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peca, ndo sendo aceito porca
rebite. COLUNA unica, fabricada em chapa de ago com espessura de 1,2 mm,
dobrada em formato de decagono irregular; possuindo um refor¢o superior e
inferior e unidas pelo processo de solda MIG por chapas com espessura minima de
3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posicdo horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com espessura
minima de 2,0mm com furacdo central de 40 mm, abertura para passagem de
flacdo com abertura livre entre 99 e 105 mm, calha de saque interna que ¢ fixada
pelo sistema de gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita unido por
meio de solda MIG ndo aparente; proporcionando a possibilidade de fixacdo de
uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela
a coluna, ¢ acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungdo € proporcionar a
subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Na Face externa
da coluna possui uma furagdo de 40mm com acabamento em polipropileno com
possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de fiagdo entre
estagdes. Suporte do tampo fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a COLUNA
por meio de solda MIG. O ago carbono deveré possuir tratamento antiferruginoso e
preparagdo para pintura certificada conforme a ABNT NBR 8094:1983,
8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 e ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014,
2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo para acabamento dos painéis de madeira
devem ser com espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mm e 2 mm para
madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no minimo com as
avaliacOes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado com resultado 5B,
resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao arrancamento (tragao)
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com forga minima de 70 N, capilaridade com nivel de absor¢do de 0 mm.
Construcgdo: fixagdo das pecas de madeira entre si ou na base de ago através de
parafusos com buchas metalicas e/ou com dispositivos de rotofix ou minifix e
cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

24

Mesa Retangular. Caracteristicas dimensionais: Alt: 745 mm x Larg: 800 mm x
Profundidade: 600 mm. Material: Painel Frontal: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR
14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa
densidade) com espessura de 25 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018,
NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Passagem de Fia¢ao no tampo:
confeccionado em polipropileno injetado, com passagem de fiagdo com abertura
livie 54 mm de diametro, devera possuir tampa de saque no mesmo material.
Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e
antireflexo. Pecas metalicas: Estruturas laterais. Base inferior fabricada em chapa
de ago galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25
x 580 x 65 mm, com suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pega, ndo sendo aceito porca
rebite. COLUNA unica, fabricada em chapa de ago com espessura de 1,2 mm,
dobrada em formato de decagono irregular; possuindo um refor¢o superior e
inferior e unidas pelo processo de solda MIG por chapas com espessura minima de
3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posicao horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com espessura
minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm, abertura para passagem de
fiacdo com abertura livre entre 99 e 105 mm, calha de saque interna que ¢ fixada
pelo sistema de gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita unido por
meio de solda MIG ndo aparente; proporcionando a possibilidade de fixacdo de
uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela
a coluna, ¢ acoplada uma calha de saque lateral, cuja fung¢do ¢ proporcionar a
subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Na Face externa
da coluna possui uma furagdo de 40mm com acabamento em polipropileno com
possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de fiacdo entre
estagdes. Suporte do tampo fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a COLUNA
por meio de solda MIG. O ago carbono devera possuir tratamento antiferruginoso e
preparacdo para pintura certificada conforme a ABNT NBR 8094:1983,
8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014,
2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo para acabamento dos painéis de madeira
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devem ser com espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mm e 2 mm para
madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no minimo com as
avaliagOes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado com resultado 5B,
resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao arrancamento (tragao)
com forga minima de 70 N, capilaridade com nivel de absor¢do de 0 mm.
Construcao: fixacao das pegas de madeira entre si ou na base de aco através de
parafusos com buchas metalicas e/ou com dispositivos de rotofix ou minifix e
cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

25

Mesa Diretoria com bulervard - Dimensdao 225 L x 180 L x 74,5 cm: tampos
confeccionado em MDF com revestimento em lamina de madeira natural, com 43
mm de espessura. As partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento
por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem — decapagem — fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em poé texturizada, polimerizada em estufa a 200°. Os
tampos deverdo ser unidos através de cola branca e cavilhas plasticas com
diametro de 8 mm, deve possuir profundidade de 800 mm, com formato de arco,
com raio de 4350 mm. O painel horizontal deve ser duplo, sendo um painel em 25
mm com altura de 100 mm confeccionado em MDP ou MDF ou lamina de madeira
natural, com 25 mm de espessura. o bordo que acompanha todo o contorno do
tampo (quando for MDP ou MDF) devera ser encabecado com fita de poliestireno
com 2,50 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonomico de 2,50 mm. o segundo painel deve estar
posicionado a uma distancia de 210 mm do piso (+-10mm) confeccionado em
MDF com lamina de madeira natural, com 18 mm de espessura, fixado aos pés por
04 presilhas de formato quadrado fabricadas em ago com acabamento cromado
com medida de 45 x 45 x 26 mm, deve possuir pino passante para fixacao da
travessa, com didmetro de 7 mm, sistema de pressdo por 2 parafusos allen, fixagdo
dos suportes aos pés através de parafusos com rosca milimétrica de 6 mm x 30 mm
de comprimento. Pés confeccionados em MDF com lamina de madeira natural,
com 25 mm de espessura. Lateral mesa dimensodes: a: 745 1: 1000 p: 650 mm com
as mesas carateristicas da mesa principal. Fixado ao centro do tampo na parte
posterior do tampo, uma caixa de tomadas com tampa em aluminio pintado com
corpo em PVC, com 3 tomadas elétricas e 3 espelho para dados, ja instalados, além
de 2 espelhos cegos que possibilitam a instalacdo de mais 2 tomadas de acordo
com a necessidade do usudrio, fixado ao tampo através de 4 parafusos
autoatarraxantes de 3 x 16 mm, medidas da tampa: 265 x 116 mm. Tampa
basculante com medida de 78 mm x 237 mm (+/-4 mm). Fixado ao painel vertical
uma eletrocalha em formato “’j>’ com 4 furos retangulares para tomadas elétricas e
4 furos retangulares para tomadas logicas sendo 2 de cada modelo em cada
extremidade, eletrocalha confeccionada em aco 0.90 com altura de 80 mm
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profundidade de 130 mm. Deve ter todas as quinas arredondadas. Fixado ao pé
painel 01 eletrocalha para subida vertical de cabos com formato hexagonal
irregular, deve possuir tampa de saque para acesso a cabos.

26

Estacdo de trabalho. Caracteristicas dimensionais: Alt: 745 mm x Larg: 1360 mm x
Profundidade: 1425 mm. Material: Tampo: Medium Density Particleboard (painel
de particulas de baixa densidade) com espessura de 25 mm em conformidade com
a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002.
Passagem de Fiacdo no tampo: confeccionado em polipropileno injetado, com
passagem de fiacdo com abertura livre 54 mm de didmetro, devera possuir tampa
de saque no mesmo material. Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces
devem possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Uma caixa de tomada por posto de trabalho
com 07 blocos, sendo 03 para elétrica e 04 para logica/fone, devera ser
confeccionada em ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve
possuir acesso para passagem de fiagdo medindo 135 x 30 mm, e medidas gerais
de 210 x 140 mm. Pecas metalicas: Estrutura central: devera ser confeccionada por
dois tubos 50 x 50 mm com parede de 1,2 mm, unidos um ao outro por quatro
barras chatas 1” x 1/8”, ¢ um montante, entre cada posto (central, com vao livre de
no minimo 100 mm, com parede de 1,2mm, duas tampas em chapa de ago dobrada,
com espessura de 0,90 mm. Montante estrutural devera ser composto por quadro e
leito para fiacdo, sendo o quadro estrutural com duas travessas no sentido do
comprimento e duas travessas no sentido da largura em tubo de aco 50 x 30 mm,
com espessura de 1,2 mm sendo todos soldados por solda MIG, e nas pontas das
travessas no sentido do comprimento 03 porcas rebite (2 nas laterais e uma na face
inferior) com rosca m6 para acoplagem nos pés laterais e pés centrais. Leito para
flacdo em chapa de ago dobrada com espessura de 1,2 mm e tampa lateral em
chapa de ago com espessura de 1,2 mm, o leito de fiacdo deverad ser fixado a
estrutura por pelo menos 2 parafusos m6 em cada lado e entrada/saida de fiagdo em
formato oblongo. Pés laterais deverdo apresentar firmeza para estabilidade e
seguranga do movel. O pé lateral deverd ser construido em perfil de aluminio
62x45mm com angulagdo de 30° em uma das faces, e parede interna de 3mm. A
montagem do pé devera ser feita por peca de liga de aluminio injetado, com
travamento por parafuso ndo aparente, sem uso de soldas. O pé devera montar um
“u”, com os tubos laterais, através de componente de montagem em L, injetado em
aluminio, com secg¢do central angulada a 45°, moldada de forma que oculte o topo
dos tubos dos pés e da travessa e que um friso entre 4 € 5 mm superior injetada em
aluminio polido com encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A sapata deverd
possuir rosca interna milimétrica M8, para a utilizacdo de sapatas niveladoras de
rosca M8, com deslizantes de nylon. O tubo horizontal superior devera possuir 2
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luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixacao
do montante estrutural. A estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida da
profundidade do tampo. O ago carbono devera ter tratamento antiferruginoso e
preparagdo para pintura certificada conforme a ABNT NBR 8094:1983,
8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014,
2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo para acabamento dos painéis de madeira
devem ser com espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mm e 2 mm para
madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no minimo com as
avaliagoOes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado com resultado 5B,
resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao arrancamento (tragio)
com forga minima de 70 N, capilaridade com nivel de absor¢do de 0 mm.
Construcao: fixacao das pegas de madeira entre si ou na base de aco através de
parafusos com buchas metélicas e/ou com dispositivos de rotofix ou minifix e
cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

27

Estacdo de trabalho. Caracteristicas dimensionais: Alt: 745 mm x Larg: 2720 mm
(cada posto de trabalho com 1360 mm) x Profundidade: 1425 mm. Material:
Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade)
com espessura de 25 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR
14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Passagem de Fiagcdo no tampo:
confeccionado em polipropileno injetado, com passagem de fiagdo com abertura
livre 54 mm de diametro, devera possuir tampa de saque no mesmo material.
Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e
antireflexo. Uma caixa de tomada por posto de trabalho com 07 blocos, sendo 03
para elétrica e 04 para logica/fone, devera ser confeccionada em ABS injetado,
com tampa basculante, no seu interior deve possuir acesso para passagem de fiacao
medindo 135 x 30 mm, e medidas gerais de 210 x 140 mm. Pecas metalicas:
Estrutura central: devera ser confeccionada por dois tubos 50 x 50 mm com parede
de 1,2 mm, unidos um ao outro por quatro barras chatas 1” x 1/8”, e um montante,
entre cada posto (central, com vao livre de no minimo 100 mm, com parede de
1,2mm, duas tampas em chapa de ago dobrada, com espessura de 0,90 mm.
Montante estrutural devera ser composto por quadro e leito para fiagdo, sendo o
quadro estrutural com duas travessas no sentido do comprimento e duas travessas
no sentido da largura em tubo de aco 50 x 30 mm, com espessura de 1,2 mm sendo
todos soldados por solda MIG, e nas pontas das travessas no sentido do
comprimento 03 porcas rebite (2 nas laterais e uma na face inferior) com rosca mé6
para acoplagem nos pés laterais e pés centrais. Leito para fiagdo em chapa de ago
dobrada com espessura de 1,2 mm e tampa lateral em chapa de ago com espessura
de 1,2 mm, o leito de fiacdo deverd ser fixado a estrutura por pelo menos 2
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parafusos m6 em cada lado e entrada/saida de fiagdo em formato oblongo. Pés
laterais deverdo apresentar firmeza para estabilidade e seguranga do movel. O pé
lateral devera ser construido em perfil de aluminio 62x45mm com angulagido de
30° em uma das faces, e parede interna de 3mm. A montagem do pé devera ser
feita por peca de liga de aluminio injetado, com travamento por parafuso nao
aparente, sem uso de soldas. O pé devera montar um “u”, com os tubos laterais,
através de componente de montagem em L, injetado em aluminio, com sec¢ao
central angulada a 45°, moldada de forma que oculte o topo dos tubos dos pés e da
travessa e que um friso entre 4 ¢ 5 mm superior injetada em aluminio polido com
encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A sapata devera possuir rosca interna
milimétrica M8, para a utilizagdo de sapatas niveladoras de rosca M8, com
deslizantes de nylon. O tubo horizontal superior devera possuir 2 luvas em
aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixagdo do
montante estrutural. A estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida da
profundidade do tampo. O ago carbono deverd ter tratamento antiferruginoso e
preparacdo para pintura certificada conforme a ABNT NBR 8094:1983,
8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 e ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014,
2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo para acabamento dos painéis de madeira
devem ser com espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mm e 2 mm para
madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no minimo com as
avaliacOes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado com resultado 5B,
resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao arrancamento (tragao)
com forga minima de 70 N, capilaridade com nivel de absor¢do de 0 mm.
Construcao: fixacao das pegas de madeira entre si ou na base de aco através de
parafusos com buchas metalicas e/ou com dispositivos de rotofix ou minifix e
cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

28

Armario com 08 portas. Caracteristicas dimensionais: Alt: 1800 mm x Larg: 800
mm x Profundidade: 500 mm. Material: Laterais, fundo, portas e prateleiras:
Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com
espessura de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789,
NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 25 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR
14020:2002. Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e antireflexo. Estrutura: em tudo de ago carbono retangular 40 x 20 mm,
com parede minima de 0,90 mm, com no minimo 04 sapatas com parafuso
maquina, fixas a estrutura por meio de porca rebite. O ago carbono devera possuir
tratamento antiferruginoso e preparagao para pintura certificada conforme a ABNT
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NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D 3363:2011,
7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo para acabamento dos
painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mm e
2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no
minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado
com resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao
arrancamento (tragdo) com for¢a minima de 70 N, capilaridade com nivel de
absor¢ao de 0 mm. Dobradi¢a: no minimo 02 pecas por porta e deverdo permitir a
abertura de no minimo 90°. Fechadura: o armario devera possuir 1 (uma)
fechadura de tambor cilindrico, com no minimo 4 pinos e chaves em duplicata.
Puxadores: em zamack modelo al¢ca com fixagdo por parafusos de rosca maquina.
Construcao: fixacao das pegas de madeira entre si ou na base de aco através de
parafusos com buchas metélicas e/ou com dispositivos de rotofix ou minifix e
cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

29

Suporte de CPU suspenso. Suporte em formato de J em chapa de aco com
espessura minima de 6 mm, com comprimento de 495 mm. Base com regulagem
de largura variando de 125 a 210, e possui profundidade de 340 mm

87

30

Suporte para pasta suspensa medindo 76 x 41,5 x 12H cm Dimensao L 760 mm:
confeccionado em chapa de ago dobrada 120 mm de altura e 415 mm de
profundidade, com corredigas telescopicas de microesfera com 3 estagios, fixadas
a estrutura por rebite de aluminio.

12

31

Armario porta Cartolina com 08 gavetas e 02 portas. Partes de madeira: Medium
Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com espessura de
18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR
14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Revestimentos das faces da madeira: ambas as
faces devem possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e antireflexo. Estrutura: em tudo de ago carbono
retangular 40 x 20 mm, com parede minima de 0,90 mm, com no minimo 04
sapatas com parafuso maquina, fixas a estrutura por meio de porca rebite. O ago
carbono deverd possuir tratamento antiferruginoso e preparagdo para pintura
certificada conforme a ABNT NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983,
11003:2010 e ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801.
Fita de bordo para acabamento dos painéis de madeira devem ser com espessura de
2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no
minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado
com resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao
arrancamento (tragdo) com forca minima de 70 N, capilaridade com nivel de
absor¢ao de 0 mm. Construgao: fixagdo das pegas de madeira entre si ou na base de
aco através de parafusos com buchas metalicas e/ou com dispositivos de rotofix ou
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minifix e cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

32

Armario Trocador. Partes de madeira: Medium Density Particleboard (painel de
particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm em conformidade com a
NBR 14810-2:2018, NBR 14789. Revestimentos das faces da madeira: ambas as
faces devem possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e antireflexo. Estrutura: em tudo de ag¢o carbono
retangular 40 x 20 mm, com parede minima de 0,90 mm, com no minimo 04
sapatas com parafuso maquina, fixas a estrutura por meio de porca rebite. O ago
carbono deverd possuir tratamento antiferruginoso e preparagdo para pintura
certificada conforme a ABNT NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983,
11003:2010 e ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801.
Fita de bordo para acabamento dos painéis de madeira devem ser com espessura de
2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no
minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado
com resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao
arrancamento (tra¢do) com for¢a minima de 70 N, capilaridade com nivel de
absor¢ao de 0 mm. Construgdo: fixacao das pegas de madeira entre si ou na base de
aco através de parafusos com buchas metalicas e/ou com dispositivos de rotofix ou
minifix e cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

60

33

Estante para livros com rodizio. Partes de madeira: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789. Revestimentos das faces da
madeira: ambas as faces devem possuir filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, ¢ antireflexo. Estrutura: em tudo de
aco carbono retangular 40 x 20 mm, com parede minima de 0,90 mm, com no
minimo 04 sapatas com parafuso maquina, fixas a estrutura por meio de porca
rebite. O ago carbono devera possuir tratamento antiferruginoso e preparagdo para
pintura certificada conforme a ABNT NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983,
11003:2010 e ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801.
Fita de bordo para acabamento dos painéis de madeira devem ser com espessura de
2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no
minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado
com resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao
arrancamento (tragdo) com for¢a minima de 70 N, capilaridade com nivel de
absor¢ao de 0 mm. Construgdo: fixacao das pegas de madeira entre si ou na base de
aco através de parafusos com buchas metalicas e/ou com dispositivos de rotofix ou
minifix e cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

60

34

Cama Comum beliche - medidas aproximadas: Largura 0,94m; Altura 1,64m;
Profundidade 1,99m, Tamanho Ideal de Colchao: 78 cm ou 88 c¢cm, Possui Escada,
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Material da Escada Madeira, Possui Protecdo Cama Superior Material Protegdo
Superior Madeira, Material Principal: Madeira, Peso Suportado por Cama: 110 kg

AMPLA CONCORRENCIA

LOTE 03 - ASSENTOS

ITEM

DESCRITIVO

QTDE

Cadeira Giratoria Operacional, espaldar médio. Encosto: em tela flexivel a base
de poliéster, estruturado em quadro injetado em resina termoplastico da alto
desempenho interligado a0 mecanismo através de uma lamina de aco com dobras
e/ou nervuras de refor¢o estrutural, com espessura minima de 6,0 mm e largura
minima de 50 mm, com acabamento em pintura eletrostitica a pd e com
acabamento através de coluna injetada no mesmo material termopléstico em alta
pressdo, com textura suave, ndo corrugado (sanfonado), sendo que nao ficam
aparentes ¢ nem acessiveis ao usudrio os parafusos de fixagdo. Largura
predominante minima da capa da coluna do encosto de 80 mm. Encosto provido
de regulagem de altura através de cremalheira interna (automatico, sem o uso de
botdes ou manipulos de rosqueamento), com, no minimo, 05 pontos de parada e
curso vertical de 60 mm, no minimo. Espaldar operacional, de encosto médio,
cuja extensdo vertical minima ¢ de 460 mm e largura minima do encosto na
regido do apoio lombar ¢ de, no minimo, 430 mm. Assento: estruturado em
chassi de polipropileno injetado com aletas de reforcos estruturais ou em
compensado multilaminado anatomico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de
espessura minima média predominante com contra capa para o assento injetada
em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixacdo dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca
métrica. Nao serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e
ou fixacdo da contra capa de assento. Largura e profundidade de superficie
minimas de 460 mm. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato
permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de
altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto, de maneira independente
entre si. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com
classificagdo de qualidade e seguranca minimas conforme Classe 3 ou 4 da
Norma DIN 4550, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada
opcionalmente de telescOpio para acabamento e protecdo da coluna. Base de
cinco patas em aco carbono tubular, com as patas em tubo de aco de segao
retangular ou semi oblonga, sendo a altura minima da viga de 38 mm e soldadas
por meio de solda MIG ou eletrofusdo a dois anéis centrais, um inferior € outro
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superior, para total estabilizagdo das patas. Pintura eletrostatica a pd de cor preta.
Capa plastica tnica injetada em PP de cor preta que recobre toda a porcao
superior das paras da base. Fixacdo dos rodizios através de estampagem das
paredes dos tubos das patas, sem utilizagdo de bucha plastica ou solda para
fixagdo dos pinos. Rodizios: de duplo giro. Bracos com regulagem de altura
Apoia bragos com dimensdes minimas de 70 mm de largura e 250 mm de
comprimento, além de apresentar ajuste de altura dos bragos acionado por botdo,
frontal ou lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo,
7 pontos de parada.

Cadeira Fixa de didlogo com bragos regulaveis. Encosto: em tela flexivel a base
de poliéster, estruturado em quadro injetado em resina termoplastico da alto
desempenho, polipropileno com adi¢ao de fibra de vidro, material de excelente
tenacidade e 6tima resisténcia mecanica, além de ser 100% reciclavel. O encosto
em tela flexivel, com células abertas e permeaveis ao ar, facilita a perspiragao,
que ¢ a troca térmica do usuario com o ambiente, aumentando o fator conforto.
Outro fator importante proporcionado pelo uso de tela flexivel no revestimento
do encosto ¢ que este material ndo proporciona pontos de tensdo, distribuindo o
peso do usudrio aplicado ao encosto de melhor maneira, pois a deflacdo da tela
age como se este material se moldasse ao corpo do usudrio. Encosto com dupla
curvatura (transversal e sagital) para acomodagdo da regido lombar, sendo
interligado ao mecanismo através de uma lamina (chapa de ago, por motivos de
melhor estabilidade do conjunto, ndo serdo aceitos tubos de ago) com dobras e/ou
nervuras de refor¢o estrutural, com espessura minima de 6,5 mm e largura
minima de 50 mm, com acabamento em pintura eletrostitica a p6 e com| 75
acabamento através de coluna injetada no mesmo material termopléstico em alta
pressdo, com textura suave, nao corrugado (sanfonado), sendo que nao ficam
aparentes ¢ nem acessiveis ao usudrio os parafusos de fixagdo. Largura
predominante minima da capa da coluna do encosto de 80 mm. Espaldar
operacional, de encosto médio, cuja extensdo vertical ¢ de, no minimo, 470 mm e
largura do encosto na regido do apoio lombar ¢ de, no minimo, 430 mm. Assento:
estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais
ou em compensado multilaminado anatomico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura
minima de 40 mm e dotado de carenagem de contra capa para o assento injetada
em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixacdo dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca
métrica. Nao serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e
ou fixacdo da contra capa de assento. Estrutura fixa: continua em formato de “C”

ou em “S”, onde o assento fixa em suspensdo e proporciona balanco. Fabricada
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em tubo de aco carbono de se¢do circular com diametro de, no minimo, 25,40
mm e espessura de parede de, no minimo, 2,25 mm. Plataforma de fixagdo do
assento fundida aos tubos da estrutura através do processo MIG/MAG executada
em chapa de aco estampada com espessura minima de 2,25 mm. Para atrito com a
superficie do piso, a estrutura devera ser provida de, no minimo, 04 sapatas
injetadas em material termoplastico (polipropileno ou similar). Bragos modelo T
fixo.

Cadeira giratéria modelo presidente com apoio de cabeca. Encosto em tela
flexivel a base de poliéster, estrutura em quadro injetado em resina de
engenharia, material de 6tima resisténcia mecanica. O encosto em tela flexivel,
com células abertas e permedveis ao ar, facilita a perspiragdo e a troca térmica do
usuario com o ambiente, aumentando o fator conforto. Outro fator importante
proporcionado pelo uso de tela flexivel no revestimento do encosto ¢ que este
material ndo proporciona pontos de tensdo, distribuindo o peso do usuario
aplicado ao encosto de melhor maneira, pois a deflacdo da tela age como se este
material se moldasse ao corpo do usudrio. Encosto provido de apoio para regido
lombar do usudrio fabricado em termoplastico elastomero com possibilidade de
regulagem de altura em pontos indeterminados. O espaldar ¢ interligado ao
mecanismo através de duas hastes em aluminio polido, ndo sendo a fixa¢do do
encosto executada no estrutural de assento, mas ao mecanismo de comando dos
ajustes da cadeira. Assento estruturado em resina de engenharia, este estrutural
por meio de adesivo de contato, recebe uma peca injetada (moldada) de espuma
flexivel de poliuretano, de alta densidade, alta resiliéncia, 6timo fator conforto e 15
baixa fadiga dindmica. O assento possui a borda frontal arredondada, para nio
prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferiores do usuério, bem como
pouca conformagdo em sua base, para facilitar a alternancia postural do usuario
durante o uso do produto. Acabamento do assento executado a partir do proprio
estrutural de assento, sem utilizacdo de perfis de bordo. Apoio de cabega injetado
em espuma moldada flexivel de poliuretano tendo como estrutural a resina de
engenharia, a ligacdo desse apoio ao encosto ¢ executada através de duas hastes
em aluminio polido. O apoio deve proporcionar regulagem angular com pontos
determinados de parada. Mecanismo do tipo sincronizado, com movimento de
reclinagdo para assento e encosto na propor¢do de 2:1 (para cada grau que o
assento reclina, o encosto inclina dois graus), com sistema de travamento em 05
pontos ao longo do curso de reclinagdo, dotado de sistema anti-impacto e sistema
de regulagem da profundidade com curso minimo de 50 mm e travamento em 5
pontos. Tal mecanismo possui plataforma para fixa¢do do assento manufaturada a
partir de chapa de aco, estampada, com dobras, todos estes componentes, com
excecdo do acabamento termopléstico, recebem tratamento de superficie por

Secretaria de Administracdo e Gestdo de Pessoal - Departamento de Suprimentos
Rua José Claudio Alves dos Santos, n? 585 | Remanso Campineiro | Hortolandia-SP | CEP: 13.184-472 | Tel.: 19 3965-1400 |

e-mail: cadastro@hortolandia.sp.gov.br | www.hortolandia.sp.gov.br



http://www.hortolandia.sp.gov.br

meio de pintura a pd, através do processo de deposicao eletrostatica, passando
pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti ferruginoso e
posterior secagem em estufa a 200 — 250 °C. Esse mecanismo também dispoe de
manipulo retratil lateral, que possibilita o ajuste do coeficiente eldstico da mola
helicoidal que tenciona o movimento de reclinagdo de assento e encosto,
adaptando desse modo, a tensdo do movimento de reclinagdo de assento e
encosto ao bidtipo do usuario, permitindo o uso da poltrona por bidtipos
distintos. Além do manipulo citado supra, o mecanismo ainda dispde de dois
manipulos laterais, porém nao sdo acionados por tor¢ao helicoidal, mas por um
simples toque, sendo um para acionamento do pistdo a gas e outro, para
acionamento/liberagdo da trava do movimento de reclinagdo sincronizada. Ajuste
milimétrico de altura do assento por meio de acionamento de pistdo a gas, com
classificagdo de desempenho no minimo em conformidade com classe 03, de
acordo com Norma Internacional DIN 4550, com curso minimo de ajuste vertical
de 90 mm. Base giratoria arcada de cinco hastes em aluminio polido e conico
central com anel metalico de contensdo mecanica. A base apresenta formato
piramidal. Cinco rodizios duplos injetados em nylon, tipo "H" com didmetro de
rolamento de 65 mm, com eixo transversal metalico e haste vertical cilindrica em
aco carbono zincado com 11 mm de didmetro dotado de anel metalico que
dispensa a utilizacdo de bucha plastica para a fixagdo do rodizio a base. Apoia
bragos estruturados em aluminio polido, com altura ajustdvel em no minimo 7
posigdes por meio de acionamento de botdo de pressao localizado na parte
inferior do apoio de braco, além do ajuste angular horizontal em, pelo menos, 3
posicdes, apoio este que ¢ confeccionado em poliuretano injetado. Curso de
regulagem minimo de 70 mm. Altura total minima 1240 e maxima de 1330 mm.

Cadeira Giratéria Operacional Alta tipo Caixa, com bragos regulaveis, conforme
ABNT NBR 13962 com ajustes ¢ movimentos independentes para altura do
assento, giro de 360 graus do assento/encosto, altura dos bracgos, altura do
encosto, inclinagao do encosto. Encosto: em tela flexivel a base de poliéster,
estruturado em quadro injetado em resina termoplastico da alto desempenho,
polipropileno com adi¢dao de fibra de vidro, material de excelente tenacidade e
otima resisténcia mecanica, além de ser 100% reciclavel. O encosto em tela
flexivel, com células abertas e permeaveis ao ar, facilita a perspiragao, que ¢ a
troca térmica do usuario com o ambiente, aumentando o fator conforto. Outro
fator importante proporcionado pelo uso de tela flexivel no revestimento do
encosto ¢ que este material ndo proporciona pontos de tensdo, distribuindo o peso
do usuario aplicado ao encosto de melhor maneira, pois a deflagdo da tela age
como se este material se moldasse ao corpo do usuario. Encosto com dupla
curvatura (transversal e sagital) para acomodagdo da regido lombar, sendo
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interligado ao mecanismo através de uma lamina (chapa de ago, por motivos de
melhor estabilidade do conjunto, ndo serdo aceitos tubos de ago) com dobras e/ou
nervuras de reforco estrutural, com espessura minima de 6,5 mm e largura
minima de 50 mm, com acabamento em pintura eletrostitica a p6 e com
acabamento através de coluna injetada no mesmo material termoplastico em alta
pressdo, com textura suave, ndo corrugado (sanfonado), sendo que ndo ficam
aparentes ¢ nem acessiveis ao usudrio os parafusos de fixagdo. Largura
predominante minima da capa da coluna do encosto de 80 mm. Encosto provido
de regulagem de altura através de cremalheira interna (automatico, sem o uso de
botdes ou manipulos de rosqueamento), com, no minimo, 10 pontos de parada e
curso vertical de 60 mm, no minimo. Espaldar operacional, de encosto médio,
cuja extensdo nominal ¢ de 470 mm e largura nominal do encosto ¢ de, no
minimo, 440 mm. Assento estruturado em chassi de compensado multilaminado
anatomico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com mesmas caracteristicas fisicas e de
desempenho especificadas para o encosto, dotado de carenagem de contra capa
para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e
bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. Nao serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVC
para acabamento ¢ ou fixa¢ao da contra capa de assento. Revestimento do assento
em laminado sintético, popularmente conhecido como “couro ecoldgico” na cor
preta. Largura e profundidade de superficie nominais de 465 mm (medicao
conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06). Ajuste de altura do
assento com curso vertical nominal de 110 mm com medicao realizada conforme
proposto pela ABNT NBR 13962/06. Inclinacdo do assento fixa nominal de -3
graus em relacdo a horizontal. Revestimento do assento e do encosto em tecido
tipo crepe, em poliéster, ou em laminado sintético espalmado sobre malha em cor
a definir de acordo com a cartela do fabricante. Mecanismo: mecanismo
operacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de
altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinacdo do encosto, de
maneira independente entre si. Plataforma do assento com, no minimo, oferta de
furagdo mais espacada conforme padrao nacional (160 x 200 mm), plataformas
com furagdao universal serdo aceitas, porém ndo serdo aceitas plataformas com
furacdo menos espagadas (apenas 125 x 125 m). Tal plataforma deve ser
executada em chapa de ago carbono estampada com espessura minima de 2,65
mm e fundida aos demais elementos através de solda do tipo MIG/MAG ou
eletrofusdo. Suporte do encosto do mecanismo articulado com mola de retorno
automatico que proporcione o contato permanente quando o mesmo estiver
destravado e sistema de frenagem por freio fric¢do, € o usuario deve ser capaz de
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travar o encosto em qualquer posi¢ao ao longo do curso angular de inclinagdo de
30 graus (nominal). Suporte do encosto devera obrigatoriamente ser provido de
carenagem plastica de protecdo e acabamento injetada em polipropileno porém
ndo ser corrugada (sanfonada), para preservar seguranca do usudrio contra
elementos ocos, conforme ja especificado supra quando do detalhamento do
encosto e contra encosto. Elementos metalicos do mecanismo construidos em
chapa de aco e/ou expostos devem apresentar tratamento de superficie por meio
de pintura eletrostatica a pd, com tratamento antiferruginoso e posterior cura e
polimerizacdo em estufa. Bracos com regulagem de altura (opcionais), com
estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra
de vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de, no
minimo, 30% da resina. Carenagem do brago injetada em polipropileno, bem
como a alma do apoia. Tal apoia brago deve ser injetado em termopléstico. Apoia
bragos com dimensdes nominais de 70 mm de largura e 240 mm de
comprimento. Ajuste de altura dos bragos acionado por botdo frontal com mola
de auto retorno, permitindo o ajuste em 7 pontos de parada. Coluna: coluna para
ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificagdo de qualidade e
seguranga minimas conforme Classe 3 da Norma DIN 4550, com curso vertical
de ajuste nominal de 110 mm. Capa telescopica de acabamento e protecdo do
pistdo a gas, manufaturada em termopldstico copolimero, injetado em alta
pressdo, de trés elementos (estdgios). Tal pegca ¢ importante componente para
protecao contra particulas que possam atrapalhar o bom funcionamento do pistao,
bem como elemento estético da base, para acabamento da coluna e do curso do
pistao. Base de cinco patas em ago carbono, de formato piramidal, sendo que
altura de cada pata deve ser de no minimo 260 mm (distdncia entre o piso € o
apoio de p¢é), confeccionadas em tubo de ago redondo de 25,4 mm e espessura de
parede 1,20 mm soldadas por meio de solda MIG ou eletrofusdo a dois anéis
centrais, um inferior ¢ outro superior, para total estabilizacao das patas. Pintura
eletrostatica a p6 de cor preta. Para atrito com a superficie do piso, a estrutura
devera ¢ provida de 05 sapatas injetadas em material termopldastico (polipropileno
ou similar). Os elementos metélicos da estrutura devem apresentar tratamento de
superficie por meio de pintura eletrostatica a pd, com tratamento anti ferruginoso
e posterior cura e polimerizagdo em estufa. Aro para apoio de pés circular,
soldado a base de cinco patas, confeccionado em tubo de aco de se¢do redonda
cuja medida deve ser de 15,8 mm e espessura de parede de 1,20 mm. Pintura dos
elementos metalicos do aro apoia pés de cor preta através de deposigao
eletrostatica.

Longarina 3 lugares: cadeira corporativa disposta em assentos multiplos, tipo 113

longarina, ndo sendo fixos ao piso, com possibilidade de montagem com 02
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lugares, sem bragos, sendo as demais caracteristicas dimensionais, fisicas e
construtivas descritas abaixo: assento: estruturado em chassi de polipropileno
injetado com aletas de refor¢os estruturais ou em compensado multilaminado
anatomico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com mesmas caracteristicas fisicas e de
desempenho especificadas para o encosto, dotado de carenagem de contra capa
para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e
bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. Nao serd tolerado o uso de perfil de bordos de pvc para
acabamento e ou fixagdo da contra capa de assento. Revestimento do assento em
tecido tipo crepe, em poliéster e aspectos dimensionais do assento de largura e
profundidade de superficie entre 460 e 480 mm e espessura minima
predominante para a espuma injetada moldada do estofamento entre 35 e 50 mm.
Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com
espessura média predominante entre 35 ¢ 50 mm, provido de carenagem para
contra capa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e nao
aparente os pontos de fixagdo do suporte de jun¢do do encosto no chassi do
espaldar, a jun¢do das carenagens do encosto com a do suporte de jun¢do do
encosto nao deve deixar tal suporte aparente e/ou acessivel ao usuario na porgao
posterior do contra encosto. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de pvc e
parafusos para acabamento e ou fixagdo da contra capa de encosto. Pequenas
aberturas entre a carenagem de contra encosto e a carenagem do suporte de
juncdo do encosto sdo tolerdveis, desde que ndo permitam a inser¢cdo de um
objeto cilindrico com didmetro maximo de 10 mm no interior do contra encosto,
ndo permitindo assim a ocultagdo de objetos e/ou acidentes decorrentes do uso
publico deste movel. Fixacdo dos elementos ao chassi de encosto através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Revestimento do encosto em tecido
tipo crepe, em poliéster. Aspectos dimensionais do encosto de largura (minima)
440 mm, extensdo vertical (minima): 400 mm e raio de curvatura do encosto na
regido do apoio lombar entre 400 e 500 mm, angulo de abertura entre o assento e
o encosto: entre 90 e 110 graus. Suporte de jun¢do do encosto: em ago fixado por,
no minimo, dois pontos diretamente na estrutura metalica e ndo no chassi de
assento, de modo a elevar a sua durabilidade. Suporte do encosto duravel de
maneira tal que proporcione a cadeira performance conforme preconizado pelos
ensaios mecanicos aplicaveis da ABNT NBR 16031:2012. Fixacdo ao chassi
estrutural de encosto por, no minimo, dois pontos ¢ através de parafusos e roscas
métricas com trava quimica. Os elementos metalicos do suporte de juncdo do

encosto devem apresentar tratamento de superficie por meio de pintura

Secretaria de Administracdo e Gestdo de Pessoal - Departamento de Suprimentos
Rua José Claudio Alves dos Santos, n? 585 | Remanso Campineiro | Hortolandia-SP | CEP: 13.184-472 | Tel.: 19 3965-1400 |

e-mail: cadastro@hortolandia.sp.gov.br | www.hortolandia.sp.gov.br



http://www.hortolandia.sp.gov.br

J4

eletrostatica a pd, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e
polimerizacdo em estufa. Flange universal (160 x 200 e 125 x 125 mm)
confeccionada em chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura
minima de 2,90 mm, com vincos ¢ conformagdes que melhoram seu desempenho
mecanico ligada ao tubo transversal de sustentacdo dos assentos através de
abragadeira em formato de “U”, sem utilizagdo de solda. Tubo transversal de
sustentacdo dos assentos de formato retangular, cuja medida minima ¢ de 50 x 30
x 1,50 mm, com as extremidades seladas e dispdoe de segmentos de tubos de aco
de se¢do circular fundidos em suas porgdes inferiores pelo processo metal inert
gas para fixagdo por meio de cone morse dos pés da longarina (bases). Bases da
longarina em formato de “T” invertido, “Y” invertido ou similar, em ago carbono
com pintura eletrostatica preta, encaixada a viga através de encaixe pelo sistema
de cone morse e com base horizontal em ago com capa plastica que recobre toda
a extensdo horizontal superior das patas. Dotada de sapatas reguldveis para ajuste
no piso.

Longarina 4 lugares: cadeira corporativa disposta em assentos multiplos, tipo
longarina, ndo sendo fixos ao piso, com possibilidade de montagem com 02
lugares, sem bragos, assento: em compensado multilaminado anatomico de
espessura minima de 12 mm, dotado de carenagem de contra capa para o assento
injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixag¢ao dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca
métrica. Nao serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e
ou fixagdo da contra capa de assento. Dimensionais do assento de largura e
profundidade de superficie entre 460 e 480 mm e espessura minima
predominante para a espuma injetada moldada do estofamento entre 35 e 50 mm.
Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais, espuma flexivel entre 35 e 50 mm, provido de carenagem para contra | 15(
capa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente
os pontos de fixacdo do suporte de juncdo do encosto no chassi do espaldar, a
juncdo das carenagens do encosto com a do suporte de jungdo do encosto ndo
deve deixar tal suporte aparente e/ou acessivel ao usuario na porg¢ao posterior do
contra encosto. Nao serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVC e parafusos
para acabamento e ou fixacdo da contra capa de encosto. Pequenas aberturas
entre a carenagem de contra encosto e a carenagem do suporte de jungdo do
encosto sdo tolerdveis, desde que ndo permitam a inser¢do de um objeto
cilindrico com didmetro maximo de 10 mm no interior do contra encosto, nio
permitindo assim a ocultagdo de objetos e/ou acidentes decorrentes do uso
publico deste movel. Fixacdo dos elementos ao chassi de encosto através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Revestimento do encosto em tecido
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tipo crepe, em poliéster. Aspectos dimensionais do encosto de largura (minima)
440 mm, extensdo vertical (minima): 400 mm e raio de curvatura do encosto na
regido do apoio lombar entre 400 e 500 mm, angulo de abertura entre o assento e
o encosto: entre 90 e 110 graus. Suporte de jun¢do do encosto: em ago fixado por,
no minimo, dois pontos diretamente na estrutura metalica e ndo no chassi de
assento, de modo a elevar a sua durabilidade. Fixacdo ao chassi estrutural de
encosto por, no minimo, dois pontos ¢ através de parafusos e roscas métricas com
trava quimica. Flange universal (160 x 200 e 125 x 125 mm) confeccionada em
chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura minima de 2,90 mm, com
vincos e conformagdes que melhoram seu desempenho mecanico ligada ao tubo
transversal de sustentacdo dos assentos através de abragadeira em formato de
“U”, sem utilizagdo de solda. Tubo transversal de sustentacdo dos assentos de
formato retangular, cuja medida minima ¢ de 50 x 30 x 1,50 mm, com as
extremidades seladas e dispde de segmentos de tubos de ago de se¢do circular
fundidos em suas porg¢des inferiores pelo processo metal inert gas para fixacao
por meio de cone morse dos pés da longarina (bases). Bases da longarina em
formato de “T” invertido encaixada a viga através de encaixe pelo sistema de
cone morse € com base horizontal em aco com capa plastica que recobre toda a
extensdo horizontal superior das patas.

Longarina polipropileno 03 lugares assento: confeccionado em polipropileno
(pp), no sistema injecdo termoplastica, medindo 470mm de largura e 400mm de
profundidade. Possui encaixes de garras para fixar-se na estrutura e seu
travamento ¢ feito com parafusos do tipo aa. Encosto: confeccionado em
polipropileno (pp), no sistema de inje¢do termoplastica, medindo 465mm de
largura e 320mm de altura. Fixa-se na estrutura através de encaixes retangular e
trava-se na estrutura através de pino-tampdo também confeccionado em
polipropileno (pp) da mesma cor do encosto. Acabamentos do assento e encostos:
0s assentos e encostos possuem varias opgoes de cores. Temos, também, a opcao
para estofar e revestir os assentos e encostos com espuma moldada em | 150
poliuretano flexivel (PU). Para estofa-los, basta agregar uma estrutura de
polipropileno (pp) ao assento e encosto, as quais sao fixadas por travamento de
encaixes estrutura: confeccionados em tubo oblongo de 16 x 30 mm, com parede
na espessura de 1,2 mm em ago carbono, curvados em maquinas especificas
unidos pelo sistema de solda MIG. E tratada com banho de desengraxamento e,
posteriormente, pintura eletrostatica tipo epoxi-pd com cura em estufa a 220°
nas cores preto, cinza, prata. Estrutura fabricada em ago retangular 50 x 30 mm
com espessura de 1,5 mm. Unidos pelo sistema de solda MIG, os componentes
metalicos recebem banho de desengraxamento e, posteriormente, pintura
eletrostatica do tipo epdxi-pd com cura em estufa a 220°c nas cor preta. A
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estrutura também recebe sapata maciga fabricada em polipropileno na cor preta
para evitar o contato da estrutura diretamente com o chao.

Longarina polipropileno 04 lugares assento: confeccionado em polipropileno
(pp), no sistema injecdo termoplastica, medindo 470mm de largura e 400mm de
profundidade. Possui encaixes de garras para fixar-se na estrutura e seu
travamento ¢ feito com parafusos do tipo aa. Encosto: confeccionado em
polipropileno (pp), no sistema de inje¢do termoplastica, medindo 465mm de
largura e 320mm de altura. Fixa-se na estrutura através de encaixes retangular e
trava-se na estrutura através de pino-tampao também confeccionado em
polipropileno (PP) da mesma cor do encosto. Acabamentos do assento e
encostos: 0s assentos € encostos possuem varias opgdes de cores. Temos,
também, a opcao para estofar e revestir os assentos € encostos com espuma
moldada em poliuretano flexivel (PU). Para estofa-los, basta agregar uma
estrutura de polipropileno (PP) ao assento e encosto, as quais sdo fixadas por
travamento de encaixes estrutura: confeccionados em tubo oblongo de 16 x 30
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mm, com parede na espessura de 1,2 mm em ago carbono, curvados em maquinas
especificas unidos pelo sistema de solda MIG. Devera ser tratada com banho de
desengraxamento e, posteriormente, pintura eletrostatica tipo epdxi-pé com cura
em estufa a 220°% nas cores preto, cinza, prata. Estrutura fabricada em aco
retangular 50 x 30 mm com espessura de 1,5 mm. Unidos pelo sistema de solda
MIG, os componentes metalicos recebem banho de desengraxamento e,
posteriormente, pintura eletrostatica do tipo epoxi-pd com cura em estufa a 220°
nas cor preta. A estrutura também deve possuir sapata maci¢a fabricada em
polipropileno na cor preta para evitar o contato da estrutura diretamente com o
chao.

Cadeira Fixa Encosto Moldado anatomicamente em polipropileno copolimero
estruturado pigmentado, com furagdes com formato retangular ou similar sendo,
no minimo 10 furos, 05 em cada lateral do encosto, que possibilitam melhor
areacao para o usudrio. A fixagdo do encosto na estrutura serd por meio de
encaixe moldado no préoprio encosto, com auxilio de dois plugs injetados, um em
cada lado da estrutura; Plug de fixag¢do injetado em polipropileno copolimero,
com corpo de, no minimo, Smm de didmetro e cabeca oval, na mesma cor do | 375
encosto. Largura de 460 mm e extensdo vertical do encosto de 250 mm, no
minimo, medidos no seu eixo de simetria. Estrutura Suporte do encosto
constituido por dois tubos de ago #16, com sec¢do oval, medindo 16X30mm,
soldados nas travessas superiores e encaixados nas laterais do encosto. Base fixa
constituidas por duas estruturas continuas com formato trapezoidal,
confeccionada em tubo de aco com secc¢ao oval #18, medindo 16X30mm; Possui

duas travessas inferiores e duas superiores unindo e travando as estruturas,

Secretaria de Administracdo e Gestdo de Pessoal - Departamento de Suprimentos
Rua José Claudio Alves dos Santos, n? 585 | Remanso Campineiro | Hortolandia-SP | CEP: 13.184-472 | Tel.: 19 3965-1400 |

e-mail: cadastro@hortolandia.sp.gov.br | www.hortolandia.sp.gov.br



http://www.hortolandia.sp.gov.br

impedindo a abertura da estrutura por movimento rigido. As travessas superiores
sdo fechadas com ponteiras plasticas; Acabamento e pintura: Deve ser usada
solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda e tratamento de
superficie por meio de pintura a poé por através de deposi¢do eletrostatica,
passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento
antiferruginoso e posterior secagem em estufa a 200° C, no minimo.

10

Cadeira giratéria de escritério, com assento estruturado em chassi pléstico
flexivel injetado em alta pressao ligado por sistema de encaixe e parafusos a uma
contra capa externa integrada ao sistema de ajuste da profundidade 1til do assento
por meio de acionamento de botdo e mola de retorno automatico. Este conjunto
estrutural recebe uma peca injetada (moldada) de espuma flexivel de poliuretano
cujas caracteristicas dimensionais do assento sdo: largura minima do assento de
470 mm e profundidade da superficie do assento minima de 450 mm, ambas as
medidas tiradas do eixo de simetria da pega, respectivamente nos sentidos
transversal e longitudinal. Espessura média predominante da espuma de, no
minimo, 35 mm. Revestimento do assento em crepe do tipo poliéster com
costuras laterais. Suporte em formato de “U” ligado a0 mecanismo sincronizado
auto ajustavel que age como suporte do encosto e dos bragos. Tal suporte em
formato de “U” ¢ injetado em polipropileno copolimero, com cor similar ao
revestimento do assento e possui alma de ago para reforco estrutural, que nao fica
aparente, totalmente recoberta pela injecdo de polipropileno (alma insertada na
matriz, antes da inje¢do). O suporte em “U” de fixacdo do encosto e o encosto
ndo podem ser uma peca Unica, pois dessa sorte, o encosto fragiliza os bracgos.
Encosto totalmente injetado em polipropileno com respiradores (orificios) que
permitem a perspiracdo. Extensdo vertical minima do encosto no seu eixo de
simetria de 460 mm e largura minima no apoio lombar de 440 mm. Bragos
reguldveis, com alma para o corpo estrutural do brago com refor¢o em ago e
corpo ¢ apoio totalmente injetados em polipropileno, largura minima de 60 mm.
Apoia bragos injetados da mesma cor do encosto. Regulagem em altura com, no
minimo, 5 posi¢des. Mecanismo do tipo sincronizado, de tensdo auto ajustavel ou
do tipo peso-pessoa, com movimento de reclinagdo para assento equipamento
com sistema de travamento em, no minimo, 03 pontos ao longo do curso de
reclinagdo, dotado de sistema antipanico ou anti-impacto. Suporte em “U” dos
bragos e do encosto fixado diretamente no mecanismo. Mecanismo de cor branca.
Também dispde de 02 manipulos injetados em PP na mesma cor do encosto para
ajuste da altura do assento e para o sistema de reclinacdo do mecanismo, de
maneira independente. Base giratoria arcada de cinco hastes injetada em nylon
com fibra de vidro de cor branca, apresentando didmetro externo minimo total de
690 mm e formato piramidal, com altura da superficie superior na regido do
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conico central de alojamento do pistdo em relagdo ao plano obtido a partir da
superficie inferior das patas de, no minimo, 90 mm. Ajuste milimétrico de altura
do assento por meio de acionamento de pistdo a gds, com classificagdo de
desempenho no minimo em conformidade com classe 04, de acordo com Norma
Internacional DIN 4550, com curso minimo de ajuste vertical de 100 mm e
acabamento da coluna cilindrica conificada de alojamento do pistdo em pintura
eletrostatica. Para cada pata da base supra especificada, em sua terminagdo,
acoplar-se-4 um rodizio de duplo giro com duplas rodas, com didmetro minimo
de 48 mm para a roda e pino de ago com didmetro minimo de 10 mm, com anel
elastico para fixacdo a base sem uso de buchas ou elementos de fusdo (solda).

11

Cadeira Giratéria Operacional, no minimo do tipo B, com bragos regulaveis.
Encosto: estruturado em chassi compensado de 13 mm no minimo, com pecas
injetadas de polipropileno para fixacdo da lamina ao chassi compensado e para
clique dos pinos de fixagdo da carenagem plastica ao chassi, promovendo o
encaixe de plastico com plastico, prolongando a durabilidade da fixacao.
Estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura
média predominante de, no minimo, 50 mm e dotado de carenagem para contra
capa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente
os pontos de fixa¢do do extensor de encosto no chassi do espaldar e que cubra o
mesmo extensor, ndo deixando-o aparente durante o curso operacional de ajuste
vertical. Largura minima do encosto de 470 mm (no apoio lombar), extensio
vertical minima do encosto de 550 mm, ajuste de altura do encosto em no
minimo 5 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 70 mm. Revestimento
do encosto em tecido crepe de poliéster com costuras laterais ou perimetrais para
perfeita modelagem. Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado
com aletas de refor¢os estruturais ou em compensado multilaminado anatémico
de espessura minima de 13 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com 40 mm de espessura minima média predominante com
contra capa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra
assento e bordos. Fixacao dos clementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao serd tolerado o uso de perfil de
bordos de PVC para acabamento e ou fixacdo da contra capa de assento.
Revestimento do assento em tecido tipo crepe, em poliéster, em cor a definir de
acordo com a cartela do fabricante. Largura minima de 480 mm e profundidade
de superficie minima de 460 mm. Revestimento do assento em tecido crepe de
poliéster com costuras laterais ou perimetrais para perfeita modelagem.
Mecanismo: mecanismo operacional do tipo sincronizado de reclinagdo para
assento e encosto com travamento em, no minimo, 03 pontos equipado com
sistema de seguranga do tipo anti-impacto e ajuste de tensdo da mola que
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tenciona o sistema de reclinagdo. Bragos com regulagem de altura. Coluna:
coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gés. Base de cinco patas
em aco carbono tubular, com as patas em tubo de ago de se¢do semi oblonga,
sendo a altura minima da viga de 38 mm e soldadas por meio de solda MIG ou
eletrofusdo a dois anéis centrais, um inferior e outro superior, para total
estabilizacdo das patas. Capa pléstica unica injetada em PP de cor preta que
recobre toda a porg¢ao superior das paras da base. Fixagdo dos rodizios através de
estampagem das paredes dos tubos das patas, sem utilizagdo de bucha plastica ou
solda para fixacdo dos pinos. Rodizios: de duplo giro

12

Auditorio sem prancheta. Em dois tubos de ago carbono, de secdo eliptica,
medindo, no minimo, 20 x 45 x 1,90 mm, dispostos em angulo, no sentido
vertical e apoiados em chapa de ago de espessura minima de 3,00 mm, com
furagdo na base horizontal em 2 pontos para fixacdo ao piso. Possui ainda
diversos componentes metalicos tais como eixos, barras chatas e chapas
comerciais, de diversas bitolas, para fixacdo do conjunto de mecanismos, bem
como para fixacdo dos apoia bracos e para executar a interligacdo longitudinal
entre os tubos elipticos. Fechamento das estruturas metalicas centrais e laterais
por meio de painéis injetados em polipropileno copolimero, o fechamento das
extremidades se da por meio de painel que segue de baixo do apoio de brago até a
estrutura proxima do piso, com 620 mm de altura por 260 mm de largura, no
minimo, ao passo que os painéis de fechamento das centrais perfazem o
fechamento de baixo do apoia brago até o mecanismo de rebatimento de assento e
encosto, ficando aberta a parte inferior das estruturas centrais, para melhor
ventilagdo intra fileiras. Assento e encosto: Auto rebativeis, acionamento por
mecanismo dotado com buchas de poliacetal ou poliamida auto lubrificante,
eixos ¢ duas engrenagens e mola de tragdo. Nao serd aceito sistema de
rebatimento por meio de estruturas e tirantes metalicos que fiquem expostos entre
o assento e o encosto durante o uso, possibilitando assim efeito de
aprisionamento de maos, dedos ou cabelos do usuario. Os eixos de rebatimento
do assento e encosto (sincronizado) devem estar devidamente embutidos no
interior das blindagens de assento e encosto. Estruturais em madeira compensada
multilaminada de formato anatomico, com espessura minima de 13,5 mm e
suportes de fixagdo ao mecanismo, composto por componentes metalicos, unidos
pelo sistema de solda MIG que s3o tratados com banho desengraxante e
decapagem e acabamento com pintura epoxi-p6, aplicada por deposi¢ao
eletrostatica com cura em estufa temperatura superior a 200°C. Acabamento em
blindagem termoplastica de polipropileno copolimero injetado em alta pressdo
texturizado, que perfaz o acabamento e protecdo inclusive das bordas, além de
contra encosto e contra assento. No caso do contra encosto, observando a
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poltrona na porg¢ao traseira do encosto, ndo ha subdivisdo da contracapa plastica e
suporte do encosto, esteticamente, o observador s6 percebe uma contracapa
injetada em polipropileno que perfaz todo o contra encosto, em peca unica. Nao
¢ admitido o uso de perfil de bordo extrudado em PVC ou outro material externo
a blindagem para fixacdo das capas, bem como parafusos. A fixacdo das
contracapas injetadas em polipropileno ao encosto e ao assento ¢ executada
apenas pelos pinos e plugues executados na matriz de injecdo das referidas
contracapas para encaixe sob pressdo aos estruturais compensados. Espumas
flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) para assento e encosto com
espessura média de, no minimo, 40 mm. Apoia brago integrado a estrutura
metalica central ou lateral por meio de, no minimo, dois parafusos, sendo tal
apoio injetado em Poliuretano do tipo integral, termofixo, pré polimero, com
alma de aco. Largura da superficie do assento: 480 a 500 mm. Profundidade da
superficie do assento: 470 a 480 mm. Extensao vertical do encosto: 710 a 720
mm. Largura do encosto na regido da borda superior: 440 a 450 mm. Largura do
encosto na regido do apoio lombar: entre 470 e 480 mm. Medida entre eixos:
entre 590 e 610 mm. Altura da borda superior do encosto em relagdo a superficie
do piso quando fechado: 920 a 930 mm. Profundidade total fechado: entre 350 e
370 mm.

13

Auditorio Obeso sem Prancheta. Em dois tubos de ago carbono, de segdo eliptica,
medindo, no minimo, 20 x 45 x 1,90 mm, em agco ABNT 1008/1020, dispostos
em angulo, no sentido vertical e apoiados em chapa de ago de espessura minima
de 3,00 mm, com fura¢do na base horizontal em 2 pontos para fixacdo ao piso.
Possui ainda diversos componentes metalicos tais como eixos, barras chatas e
chapas comerciais, de diversas bitolas, para fixacdo do conjunto de mecanismos,
bem como para fixacdo dos apoia bragos e para executar a interligacio
longitudinal entre os tubos elipticos. Fechamento das estruturas metélicas por
meio de painéis injetados em polipropileno copolimero, sendo que o fechamento
das estruturas metalicas ocorre desde o apoio de brago até a sapata de fixagao ao
piso, com 620 mm de altura por 260 mm de largura, no minimo. Auto rebativeis,
acionamento por mecanismo dotado com buchas de poliacetal ou poliamida auto
lubrificante, eixos e duas engrenagens e mola de tragdo. Nao serd aceito sistema
de rebatimento por meio de estruturas e tirantes metalicos que fiquem expostos
entre o assento e o encosto durante o uso, possibilitando assim efeito de
aprisionamento de maos, dedos ou cabelos do usuério. Os eixos de rebatimento
do assento e encosto (sincronizado) devem estar devidamente embutidos no
interior das blindagens de assento e encosto. Estruturais em madeira compensada
multilaminada de formato anatomico, com espessura minima del8 mm e suportes
de fixacdo ao mecanismo, composto por componentes metalicos, unidos pelo
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sistema de solda MIG que sdo tratados com banho desengraxante e decapagem e
acabamento com pintura epoxi-po, aplicada por deposi¢ao eletrostatica com cura
em estufa temperatura superior a 200°C.  Acabamento em blindagem
termoplastica de polipropileno copolimero injetado em alta pressdo texturizado,
que perfaz o acabamento e protecao inclusive das bordas, além de contra encosto
e contra assento. No caso do contra encosto, observando a poltrona na porgao
traseira do encosto, ndo ha subdivisdo da contra capa plastica e suporte do
encosto, esteticamente, o observador s6 percebe uma contra capa injetada em
polipropileno que perfaz todo o contra encosto, em pega Unica. Espumas flexiveis
de poliuretano injetadas (moldadas) para assento € encosto com espessura média
de, no minimo, 40 mm. Possui conformagdes transversais e longitudinais no
encosto para apoio da regido lombar do usudrio, bem como caracteristica de
pouca ou nenhuma conformacdo na base do assento para garantir alternancia
postural, além de borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagdo
sanguinea dos membros inferiores do usuario. Apoia brago integrado a estrutura
metalica por meio de, no minimo, dois parafusos, sendo tal apoio injetado em
Poliuretano do tipo integral, termofixo, pré polimero, com alma de ago. Largura
da superficie do assento: 960 a 980 mm. Profundidade da superficie do assento:
470 a 480 mm. Extensdo vertical do encosto: 710 a 720 mm. Largura do encosto
na regido do apoio lombar: minimo de 900 mm. Medida entre eixos: 1090 mm.

14

Auditorio PMR. Em dois tubos de ago carbono, de secdo eliptica, medindo, no
minimo, 20 x 45 x 1,90 mm, em aco ABNT 1008/1020, dispostos em angulo, no
sentido vertical e apoiados em chapa de aco de espessura minima de 3,00 mm,
com furagdo na base horizontal em 2 pontos para fixacdo ao piso. Possui ainda
diversos componentes metalicos tais como eixos, barras chatas e chapas
comerciais, de diversas bitolas, para fixa¢do do conjunto de mecanismos, bem
como para fixacdo dos apoia bracos e para executar a interligacdo longitudinal
entre os tubos elipticos. Todos os componentes fundidos por meio do processo
Metal Inert Gés, livre de respingos ou defeitos de solda. Tais componentes sdo
tratados com banho desengraxante, decapagem e acabamento com pintura do tipo
epoxi-pd, aplicada por deposicdo eletrostitica com cura em estufa em
temperatura superior a 200° C. Fechamento das estruturas metéalicas (montantes)
conforme a poltrona comum, exceto a versdo PMR que necessita de abertura para
facilitar o acesso do PMR ao assento, possibilitando o basculamento do braco.
Assento e encosto: Auto rebativeis, acionamento por mecanismo dotado com
buchas de poliacetal ou poliamida auto lubrificante, eixos e duas engrenagens e
mola de tracdo. Nao serd aceito sistema de rebatimento por meio de estruturas e
tirantes metalicos que fiquem expostos entre o assento € o encosto durante o uso,
possibilitando assim efeito de aprisionamento de maos, dedos ou cabelos do

04
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usuario. Os eixos de rebatimento do assento e encosto (sincronizado) devem estar
devidamente embutidos no interior das blindagens de assento e encosto.
Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato anatomico, com
espessura minima de 13,5 mm e suportes de fixagdo ao mecanismo, composto
por componentes metalicos, unidos pelo sistema de solda MIG que sdo tratados
com banho desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epoxi-po,
aplicada por deposi¢do eletrostatica com cura em estufa temperatura superior a
200°C. Acabamento em blindagem termopléstica de polipropileno copolimero
injetado em alta pressdo texturizado, que perfaz o acabamento e protecao
inclusive das bordas, além de contra encosto e contra assento. No caso do contra
encosto, observando a poltrona na porg¢ao traseira do encosto, ndo ha subdivisao
da contra capa plastica e suporte do encosto, esteticamente, o observador so
percebe uma contra capa injetada em polipropileno que perfaz todo o contra
encosto, em peca Unica. Nao ¢ admitido o uso de perfil de bordo extrudado em
PVC ou outro material externo a blindagem para fixagdo das capas, bem como
parafusos. A fixacao das contra capas injetadas em polipropileno ao encosto e ao
assento ¢ executada apenas pelos pinos e plugues executados na matriz de injecao
das referidas contra capas para encaixe sob pressdo aos estruturais compensados.
Espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) para assento e encosto
com espessura média de, no minimo, 40 mm. Possui conformagdes transversais e
longitudinais no encosto para apoio da regido lombar do usuario, bem como
caracteristica de pouca ou nenhuma conformacao na base do assento para garantir
alternancia postural, além de borda frontal arredondada para ndo prejudicar a
circulagdo sanguinea dos membros inferiores do usudrio. Apoia braco integrado a
estrutura metalica central ou lateral por meio de, no minimo, dois parafusos,
sendo tal apoio injetado em Poliuretano do tipo integral, termofixo, pré polimero,
com alma de ago. Largura minima da superficie do assento: 470 mm.
Profundidade minima da superficie do assento: 460 mm. Extensdo vertical
minima do encosto: 680 mm. Largura minima do encosto na regido do apoio
lombar: 460 mm. Medida entre eixos: entre 550 ¢ 650 mm. Altura minima da
borda superior do encosto em relacdo a superficie do piso quando fechado: 900
mm. Profundidade total méxima quando fechado: 400 mm.

Prancheta para auditério. Tampo da prancheta injetado em aluminio ou em chapa
de aco cortada a laser com acabamento em pintura eletrostatica & p6 na cor preta,

15 | de sorte que, quando em uso, o usudrio ainda consegue apoiar o seu antebrago no | 540
apoio superior em poliuretano, sem prejuizo do uso da prancheta. Mecanismo de
escamoteamento do apoio de brago, no sentido transversal, para acomodar o
conjunto de prancheta.

16 | Sofa modular de 01 lugar individual com braco com estrutura do tipo trapezoidal 23
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em tubo de ago carbono de se¢io redonda com didmetro de 19,05 mm e espessura
de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no
mesmo tubo. Tratamento em pintura eletrostatica a pd de cor preta com
elementos ligados entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo metal inert
gas. Assento e encosto formados através de pecgas individuais a partir de espumas
flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade nominal ¢ de 30 + 5 kg/m3,
com espessura de 140 mm para o assento ¢ de 80 mm para o encosto. Chassis
estruturais de assento e encosto de compensados multilaminados com espessura
minima de 10 mm. Revestimento a definir de acordo com a cartela do fabricante.
Dimensdes nominais para o médulo de 01 lugar reto (tolerdncia de + 30 mm):
Profundidade util do assento (medida da borda frontal do assento até¢ a
intersec¢do com o encosto): 480 mm. Altura total do encosto medida na parte
inferior do sofa: 490 mm. Profundidade total do produto: 670 mm. Altura total:
770 mm. Largura total: 770 mm. Altura do assento ao piso: 420 mm. Altura da
borda superior do encosto em relagao ao assento: 350 mm. Dimensao dos bragos
800 mm (largura) x 320 (altura) x 620 (profundidade) mm.

17

Sofa modular reto de 02 lugares com estrutura do tipo trapezoidal em tubo de ago
carbono de secdo redonda com didmetro de 19,05 mm e espessura de parede de
no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo.
Tratamento em pintura eletrostatica a p6 de cor preta com elementos ligados
entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo metal inert gas. Assento e
encosto e bragos formados através de pecas individuais a partir de espumas
flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade nominal ¢ de 30 + 5 kg/m3,
com espessura de 140 mm para o assento ¢ de 80 mm para o encosto ¢ 40 mm
para os bracos. Chassis estruturais de assento e encosto e bracos de compensados
multilaminados com espessura minima de 10 mm. Revestimento a definir de
acordo com a cartela do fabricante. Dimensdes nominais para o médulo de 02
lugares reto (tolerancia de = 30 mm): Largura total do produto considerando os
bragos: 1760 mm. Largura total do produto desprezando os bracos: 1600 mm.
Profundidade total do produto: 670 mm. Altura total: 770 mm. Altura do assento

ao piso: 420 mm. Distancia entre as bases: 1579 mm.

23

18

Cadeira Fixa, sem apoia bracos, com assento e encosto manufaturados em
espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), assento e encosto
estruturado em compensado anatdomico, multilaminado, resinado e prensado, com
espessura minima de 10,5 mm. Assento com caracteristica de pouca ou nenhuma
conformag¢do em sua base para garantir alternancia postural e borda frontal
arredondada para ndo prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferiores
do usuario, em conformidade com Norma Regulamentadora n® 17, Portaria
MTPS n°® 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, subitem 17.3.3,
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alineas b), e ¢). Espaldar provido de raio de curvatura minimo de 400 mm e
conformag¢do anatémico para apoio da regido lombar do usuario (em consonancia
com disposto no item 17.3.3, alinea da Norma Regulamentadora n° 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria n® MTPS 3.751,
de 1990). Dimensdes minimas de encosto: 360 de extensdo vertical, 410 de
largura; 35 mm de espessura minima da espuma. Dimensdes minimas de assento:
425 mm de profundidade; 460 mm de largura de superficie; 40 mm de espessura
minima da espuma. Haste de juncdo do encosto manufaturada em chapa de aco
carbono ABNT 1008/1020 com espessura minima de 6,35 mm e largura de 80
mm, com vinco interno de refor¢o estrutural e angulagdo de 10 graus. Base fixa,
modelo 04 pés, em tubo de ago 7/8 (didmetro de 22mm) com parede de no
minimo 1,2 mm, com sapatas injetadas em PVC na face inferior evitando o
contato do ferro com o chao.

Cadeira Giratoria, com apoia bragos, com assento € encosto manufaturados em
espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), assento e encosto
estruturado em compensado anatdémico, multilaminado, resinado e prensado, com
espessura minima de 10,5 mm. Assento com caracteristica de pouca ou nenhuma
conformag¢do em sua base para garantir alternancia postural e borda frontal
arredondada para nao prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferiores
do usuario, em conformidade com Norma Regulamentadora n°® 17, Portaria
MTPS n°® 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, subitem 17.3.3,
alineas b), e c). Espaldar provido de raio de curvatura minimo de 400 mm e
conformac¢do anatdmico para apoio da regido lombar do usuario (em consonancia
com disposto no item 17.3.3, alinea da Norma Regulamentadora n® 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria n® MTPS 3.751,
de 1990). Dimensdes minimas de encosto: 470 de extensdo vertical; 450 de 38
largura; 35 mm de espessura minima da espuma. Dimensdes minimas de assento:
455 mm de profundidade; 485 mm de largura de superficie; 40 mm de espessura
minima da espuma. Haste de juncdo do encosto manufaturada em chapa de aco
carbono ABNT 1008/1020 com espessura minima de 6,35 mm e largura de 80
mm, com vinco interno de reforco estrutural e angulacao de 10 graus. Regulagem
de tensdo do relax ¢ através de manopla giratdria na parte frontal do mecanismo,
que permite o ajuste ao usuario. Dispositivo cilindrico hidro pneumatico (CO2)
para ajuste milimétrico da altura da superficie do assento, produzido por
componentes metalicos, com curso minimo de 125 mm. Base cinco hastes
produzidas em tubo de se¢do oblongular, de medida minima de 20 x 39 x 1,20
mm, com fusdo das hastes ao anel metéalico central pelo sistema de eletrofusdo
(solda a ponto), ndo havendo deposi¢ao de material, aferindo maior qualidade e
durabilidade a peca. Carenagem termoplastica injetada em polipropileno
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copolimero, Unica (sem emendas), disposta sobre a parte superior da base e
fixadas por pinos de encaixe por pressdo, aferindo acabamento e protecao a base.
Em conformidade ABNT NBR 13962/06, raio da, para minimo exigido para este
pleito de 340 mm (medi¢ao conforme proposto na Norma referida, do centro do
alojamento do pistdo ao centro do alojamento do rodizio). Casulo de alojamento
dos rodizios produzidos no proprio tubo, com travamento das paredes, aferindo
maior robustez, resisténcia e durabilidade a pega. Cinco rodizios de nylon
injetado sob pressdo. Bracos fixos estruturado em alma de aco em macico
cilindrico, recoberto por termofixo, pré polimero, poliuretano integral skin, de
alta densidade, excelente resisténcia ao rasgo e alto fator conforto, com textura.
Tais bragos sdo fixados ao assento por quatro parafusos, dispostos em uma chapa
de aco carbono fundida por Metal Inert Gas a alma estrutural do brago. Tais
parafusos sdo ancorados em porcas de garras de agco carbono zincadas com rosca
¥4 ou métrica, cravadas no compensado estrutural de assento.

20

Cadeira Giratéria, com apoia bragos, com assento ¢ encosto manufaturados em
espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), assento e encosto
estruturado em compensado anatdomico, multi laminado, resinado e prensado,
com espessura minima de 10,5 mm. Dimensdes minimas de encosto: 610 de
extensdo vertical; 450 de largura; 40 mm de espessura minima da espuma.
Dimensdes minimas de assento: 455 mm de profundidade; 485 mm de largura de
superficie; 40 mm de espessura minima da espuma. Haste de juncdo do encosto
manufaturada em chapa de ago carbono ABNT 1008/1020 com espessura minima
de 6,35 mm e largura de 80 mm, com vinco interno de reforco estrutural e
angulacdo de 10 graus. Regulagem de tensdo do relax ¢ através de manopla
giratoria na parte frontal do mecanismo que permite o ajuste ao usudrio. Ajuste
milimétrico da altura da superficie do assento, produzido por componentes
metalicos, com curso minimo de 125 mm, em conformidade com ABNT NBR
13962. Base cinco hastes produzidas em tubo de se¢do oblongular, de medida
minima de 20 x 39 x 1,20 mm, com fusao das hastes ao anel metalico central pelo
sistema de eletrofusdo (solda a ponto), ndo havendo deposi¢do de material,
aferindo maior qualidade e durabilidade a peca. Carenagem termoplastica
injetada em polipropileno copolimero, unica (sem emendas), disposta sobre a
parte superior da base e fixadas por pinos de encaixe por pressdo, aferindo
acabamento e protecdo a base. Em conformidade ABNT NBR 13962/06, raio de
para minimo exigido para este pleito de 340 mm (medicdo conforme proposto na
Norma referida, do centro do alojamento do pistdo ao centro do alojamento do
rodizio). Casulo de alojamento dos rodizios produzidos no proprio tubo, com
travamento das paredes, aferindo maior robustez, resisténcia e durabilidade a
peca. Cinco rodizios de nylon injetado. Bragos fixos estruturado em alma de aco
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em macico cilindrico, recoberto por termofixo, pré polimero, poliuretano integral
skin, de alta densidade, excelente resisténcia ao rasgo e alto fator conforto, com
textura. Tais bragos sdo fixados ao assento por quatro parafusos, dispostos em
uma chapa de aco carbono fundida por Metal Inert Gas a alma estrutural do
brago. Tais parafusos sdo ancorados em porcas de garras de aco carbono zincadas
com rosca %4” ou métrica, cravadas no compensado estrutural de assento.

21

Cadeira Fixa, com apoia bragos, com assento ¢ encosto manufaturados em
espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), assento e encosto
estruturado em compensado anatdomico, multi laminado, resinado e prensado,
com espessura minima de 10,5 mm. Dimensdes minimas de encosto: 360 de
extensdo vertical; 410 de largura; 35 mm de espessura minima da espuma.
Dimensdes minimas de assento: 425 mm de profundidade; 460 mm de largura de
superficie; 40 mm de espessura minima da espuma. Haste de juncdo do encosto
manufaturada em chapa de ago carbono ABNT 1008/1020 com espessura minima
de 6,35 mm e largura de 80 mm, com vinco interno de reforco estrutural e
angulacdo de 10 graus. Base fixa, modelo 04 pés, em tubo de aco 7/8 (didmetro
de 22mm) com parede de no minimo 1,2 mm, com sapatas injetadas em PVC na
face inferior evitando o contato do ferro com o chdo. Bragos fixos estruturado
em alma de aco em macico cilindrico, recoberto por termofixo, pré polimero,
poliuretano integral skin, de alta densidade, excelente resisténcia ao rasgo e alto
fator conforto, com textura. Tais bragos sdo fixados ao assento por quatro
parafusos, dispostos em uma chapa de aco carbono fundida por Metal Inert Gas a
alma estrutural do brago. Tais parafusos sdo ancorados em porcas de garras de
aco carbono zincadas com rosca '4” ou métrica, cravadas no compensado
estrutural de assento.

150

22

Cadeira giratoria sem brago. Assento com caracteristica de pouca ou nenhuma
conformag¢do em sua base para garantir alternancia postural e borda frontal
arredondada para ndo prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferiores
do usuario, em conformidade com Norma Regulamentadora n® 17, Portaria
MTPS n°® 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, subitem 17.3.3,
alineas b), e c). Espaldar provido de raio de curvatura minimo de 400 mm e
conformag¢do anatémico para apoio da regido lombar do usuario (em consonancia
com disposto no item 17.3.3, alinea da Norma Regulamentadora n° 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria n® MTPS 3.751,
de 1990). Dimensdes minimas de encosto: 360 de extensdo vertical; 410 de
largura; 35 mm de espessura minima da espuma. Dimensdes minimas de assento:
425 mm de profundidade; 460 mm de largura de superficie; 40 mm de espessura
minima da espuma. Haste de juncdo do encosto manufaturada em chapa de aco
carbono ABNT 1008/1020 com espessura minima de 6,35 mm e largura de 80
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mm, com vinco interno de refor¢o estrutural e angulagao de 10 graus.

23

Cadeira giratoria com brago reguldvel. Assento com caracteristica de pouca ou
nenhuma conformag¢do em sua base para garantir alternancia postural e borda
frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros
inferiores do usudrio, em conformidade com Norma Regulamentadora n° 17,
Portaria MTPS n° 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, subitem
17.3.3, alineas b), e c¢). Espaldar provido de raio de curvatura minimo de 400 mm
e conformag¢do anatdbmico para apoio da regido lombar do usuario (em
consonancia com disposto no item 17.3.3, alinea da Norma Regulamentadora n°
17 do Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria n® MTPS
3.751, de 1990). Dimensdes minimas de encosto: 360 de extensdo vertical; 410
de largura; 35 mm de espessura minima da espuma. Dimensdes minimas de
assento: 425 mm de profundidade; 460 mm de largura de superficie; 40 mm de
espessura minima da espuma. Mecanismo de regulagem de inclinagdo do
encosto, encosto com regulagem de altura, regulagem de inclinag¢do e altura da
cadeira através de 02 alavancas abaixo do assento.

375

AMPLA CONCORRENCIA

LOTE 04 - MOVEIS ESCOLARES

ITE

DESCRITIVO

QTDE

Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira. Mesa individual
com tampo em plastico injetado com aplicacdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em pléstico técnico, montado
sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em plastico injetado. Tampo
em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor AZUL, dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca
métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA, na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente.
Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura),
admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm
para altura. Estrutura composta de: Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢ao
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa de 1,9mm. Travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de "C", com secc¢do circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa de
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1,9mm. Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do circular, diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa de 1,9mm. Porta-
livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria- -prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor CINZA. Fixacdo do tampo a estrutura através
de:06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-conicos do proprio tampo. 06 parafusos rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/-
2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixagdo do porta-livros a travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Cadeira individual empilhdvel com
assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de
aco. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AZUL. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Para comprovagao da qualidade dos produtos
e atendimento a sustentabilidade apresentar as evidéncias abaixo. Certificado de
Conformidade emitido por Organismos de Certificagdo de Produto — OCP
acreditados na CGCRE conforme a ABNT NBR 14006:2008. Acompanhado de
declaracdo emitido pela OCP declarando que o produto certificado atende a
especificagdo deste edital.

Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira. Mesa individual
com tampo em pléstico injetado, dotado de travessa estrutural injetada em
plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros
em plastico injetado. Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa| 1.425
estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na
cor PRETA. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x
22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- Imm para altura. Estrutura composta de: Montantes verticais
e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa de 1,9mm. Travessa
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superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com sec¢do circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”),
em chapa de 1,9mm. Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, sec¢ao circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa de
1,9mm. Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
injetado na cor CINZA. Fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas altas
com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm), coinjetadas em castelos
tronco-conicos do proprio tampo; - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda
Phillips. Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
“repuxo”’, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixacdo das sapatas (frontal
e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a estrutura
através de encaixe. Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de aco. Assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor VERMELHA. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Ep6xi / Poliéster, eletrostatica, polimerizada em estufa, na cor CINZA.

Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira. Mesa individual
com tampo em pléstico injetado, dotado de travessa estrutural injetada em
plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros
em plastico injetado. Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor AMARELA, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na
cor PRETA. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x
22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Estrutura composta de: Montantes verticais | 1.125
e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa de 1,9mm. Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com sec¢do circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”),
em chapa de 1,9mm. Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, sec¢do circular, didametro de 38mm (1 1/2”), em chapa de
1,.9mm. Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais.
Elementos de fixacdo do tampo a estrutura:06 porcas altas com flange, com rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-conicos do
proprio tampo. 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento
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47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeg¢a panela, fenda Phillips. Fixagdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm. Fixa¢do do porta-livros a travessa longitudinal
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe.
Cadeira empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados
sobre estrutura tubular de aco. Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AMARELA. Estrutura em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm. Sapatas/ ponteiras
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
polimerizada em estufa.

Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa central, 06 (seis) mesas circulares e
6 (seis) cadeiras. Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, e na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, montado sobre estrutura tubular de ago.
Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 19 mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, verde, amarelo, azul, e bege, cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressao - BP, na
cor branco ou cinza. Topos encabegados com fita de bordo termopléstica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou
PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor LARANIJA, coladas com adesivo "Hot Melting". Dimensdes
nominais de 19 mm (largura) x 2 mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm

150

para espessura. A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A
- Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo), constante na ABNT ABNT NBR
16332: 2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e
métodos de ensaio. Estrutura composta de: Pés confeccionados em tubo de aco
carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do circular didmetro de 22 mm (7/8”),
em chapa 18 (1,2mm). Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, circular diametro de 22 mm (7/8”), em chapa 18 (1,2mm). Fixa¢do do
tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina polegada, didmetro de 1/4”,
cabeca chata, fenda simples, cada mesa deve possuir porta livro em ago carbono
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em chapa unica cortada a laser ou em puncionadeira, acompanhando o formato
do tampo, deve possuir perfuragcdes nas laterais em formato oblongo. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, fixadas a estrutura
através de encaixe. Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de aco. Assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor, fixadas a estrutura através de encaixe

€ pino expansor.

Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa central, 08 (0ito) mesas circulares e
8 (oito) cadeiras. Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, ¢ na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, montado sobre estrutura tubular de ago.
Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 19 mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, verde, amarelo, azul, e bege, cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, na
cor branco ou cinza. Topos encabegados com fita de bordo termopléstica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou
PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor LARANIJA, coladas com adesivo "Hot Melting". Dimensdes
nominais de 19 mm (largura) x 2 mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm
para espessura. A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada - Ensaio de
colagem (resisténcia a tracdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis
de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos ¢ métodos de ensaio.

150

Estrutura composta de: Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, sec¢do circular diametro de 22 mm (7/8”), em chapa 18
(1,2mm). Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura,
circular diametro de 22 mm (7/8”), em chapa 18 (1,2mm). Fixacdo do tampo a
estrutura através de parafusos rosca maquina polegada, didmetro de 1/4”, cabega
chata, fenda simples, cada mesa deve possuir porta livio em ago carbono em
chapa unica cortada a laser ou em puncionadeira, acompanhando o formato do
tampo, deve possuir perfuragdes nas laterais em formato oblongo. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, fixadas a estrutura
através de encaixe. Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em
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polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de aco. Assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor, fixadas a estrutura através de encaixe
€ pino expansor.

Conjunto refeitéorio com 01 (uma) mesa ¢ 02 (dois) bancos. Mesa: estrutura
confeccionada em tubo industrial redondo (parede 1,50mm), estrutura tipo
monobloco (estrutura Unica) que com cortes sob forma de angulo, permitem o
encaixe da mesa tornando-a empilhavel. Sistema de solda MIG unindo todas as
partes metdlicas. Pintura por sistema eletrostitico em epdxi-pd, secagem em
estufa. Tampo (2000X650mm) em MDF de 18mm de espessura, revestido e
acabado nas bordas com PVC tipo “T”, fixado a estrutura através de parafusos
autoatarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras plasticas. Altura 750mm. 113
Bancos: estrutura confeccionada em tubo industrial retangular 20x40 (parede
1,50mm), estrutura tipo monobloco (estrutura Uinica) que com cortes sob forma
de angulo, permitem o encaixe da mesa tornando-a empilhavel. Sistema de solda
MIG unindo todas as partes metalicas. Pintura por sistema eletrostatico em epoxi-
po, secagem em estufa. Assento(1900x325mm) em MDF 18mm de espessura,
revestido e acabado nas bordas com PVC tipo “T”, fixado a estrutura através de

parafusos autoatarraxantes.

Conjunto refeitério com 01 mesa e dois bancos infantil. Mesa: estrutura
confeccionada em tubo industrial retangular redondo (parede 1,50mm), estrutura
tipo desmontédvel. Sistema de solda MIG unindo todas as partes metalicas.
Pintura por sistema eletrostatico em epdxi-pd, secagem em estufa. Tampo
(2000X650mm) em MDF de 18mm de espessura, revestido, o bordo que
acompanha todo o contorno do tampo devera ser encabegado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as normas | 150
ABNT. A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de
colagem (resisténcia a tragdo), constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 -
Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos € métodos de
ensaio. Fixado a estrutura através de parafusos autoatarraxantes. Fechamento dos
topos com ponteiras plasticas. Altura 580mm. Bancos: estrutura confeccionada
em tubo industrial retangular redondo, estrutura tipo monobloco (estrutura tnica).
Sistema de solda MIG unindo todas as partes metdlicas. Pintura por sistema
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eletrostatico em epoxi-pd, secagem em estufa. Assento(1900x325mm) em MDF
18mm de espessura, revestido e acabado nas bordas que acompanha todo o
contorno do tampo devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm
de espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as normas ABNT. A qualidade de
colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de
70N.

Mesa de refeitorio Infantil com encosto. Mesa: estrutura confeccionada em tubo
industrial retangular redondo (parede 1,50mm), estrutura tipo desmontavel.
Sistema de solda MIG unindo todas as partes metalicas. Pintura por sistema
eletrostatico em epoxi-po, secagem em estufa. Tampo (2000X650mm) em MDF
de 18mm de espessura, revestido, o bordo que acompanha todo o contorno do
tampo devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondomico de 2,5 mm de acordo com as normas ABNT. A qualidade de
colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de
70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a
tragdo), constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 - Moveis de madeira - Fita| 150
de borda e suas aplica¢des - Requisitos e métodos de ensaio. Fixado a estrutura
através de parafusos autoatarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras
plasticas. Altura 580mm. Bancos: estrutura confeccionada em tubo industrial
retangular redondo, estrutura tipo monobloco (estrutura tinica). Sistema de solda
MIG unindo todas as partes metélicas. Pintura por sistema eletrostatico em epoxi-
po, secagem em estufa. Assento(1900x325mm) em MDF 18mm de espessura,
revestido e acabado nas bordas que acompanha todo o contorno do tampo devera
ser encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de
2,5 mm de acordo com as normas ABNT. A qualidade de colagem da fita de
bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N.

Cadeira universitaria anatdmica, encosto com dimensional de 410mm de largura
X 220mm de altura, assento com dimensional de 400mm de profundidade e
410mm de largura sistema de fixa¢do por parafusos,Estrutura lateral da prancheta
em tubo de ago 30 x 30 estrutura , apoio da prancheta no minimo confeccionada
em tubo industrial com costura 20x20x1,5mm para suporte da prancheta, fixacdo | 263
do encosto em 20 x 20, assento e prancheta conforme norma especifica, base de
sustentagdo em colunas duplas de cada lado, estrutura com tratamento anti
corrosivo ¢ fosfatizante por imersdo, pintura eletrostatica a pd epoxi na cor
branca curada e polimerizada em estufa a 210°C, sapatas de contato ao piso com
cobertura total dos pés para prote¢cdo da pintura e com cavidades para encaixe dos
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tubos de sustentagdo do assento, porta livros fechado nos trés lados com abertura
frontal para colar objetos sendo seu dimensional total com abertura de 116mm
sob assento, prancheta anatomica dotada de um porta canetas e um porta copo
sendo um posterior no centro € outro posterior direito, dimensionais 570mm de
largura e 340mm de comprimento, prancheta com altura total de 700mm até o
chdo e assento com altura total de 450mm até o chao, assento, encosto, porta-
livros, pranchetas e sapatas confeccionada em polipropileno injetado.

10

Cadeira Universitaria. Concha monobloco de assento e encosto: injetada em alta
pressdo em material polimérico de alta resisténcia, cor a definir, com formato
anatomico. Dimensdes nominais da concha 456 mm (altura ou extensao vertical
total da concha) x 466 mm (largura total da concha) x 540 mm (profundidade
total da concha) x 442 mm (profundidade 1util do assento). Acompanha um
minimo de 20 aletas de refor¢o estrutural situadas na parte da curvatura de jungao
de assento e espaldar, sendo estes, em nimero minimo de 10 de cada lado, de
modo a aumentar a resisténcia mecanica da regido, sendo a altura predominante
em, pelo menos 70% da extensdao das aletas de, no minimo, 10 mm e sua
espessura minima de 3,0 mm. A concha monobloco ¢ sustentada através de 04
(quatro) parafusos de aco zincado e flangeado medindo 5,0 x 40 mm cada, tais
parafusos sdo fixos em respectivos alojamentos dispostos na concha monobloco,
na por¢do inferior do contra assento sendo que, tais alojamentos para os
parafusos devem ser providos de porcas metalicas insertadas no momento da
injecdo ou, se desprovidas de tais insertos, devem apresentar parede minima de
3,0 mm nos alojamentos cilindricos plasticos para ancoragem dos parafusos.
Estrutura com quatro apoios ao piso, sendo confeccionada através de uma apara
frontal em formato de “U” invertido, confeccionada em tubo de ago carbono de
diametro minimo de 25,00 mm x 1,50 mm, sendo que tal apara frontal gera os
dois pontos de apoio para os rodizios frontais. As duas pernas traseiras da
cadeira, o apoia bragos e o suporte principal da superficie de trabalho lateral sdo
derivados de dois segmentos de tubo, sendo um formando uma perna traseira
que, pelo seu prolongamento continuo, forma o apoia braco e o suporte principal
da superficie de trabalho, e outro que forma o segundo apoio ao piso, sendo
fundido a perna traseira especificada anteriormente sendo a bitola minima para
ambos os tubos de 25,00 x 1,50 mm, secdo circular. O tubo que forma a perna
traseira da cadeira e ¢ ligado ao tubo continuo do outro apoio traseiro e que forma
0 apoia brago e suporte da superficie de trabalho, forma também uma apara
transversal traseira posterior inferior para sustentagdo da concha de assento e
encosto. Essa apara transversal da porgao inferior posterior do assento ¢ ligada a
apara frontal que forma os dois pontos de apoio frontais através de dois
segmentos paralelamente dispostos no sentido longitudinal, de tubo de ago
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carbono cujo comprimento minimo ndo deve ser inferior a 200 mm. Tanto o tubo
da apara inferior posterior do assento quanto os tubos paralelos de ligacao
longitudinal sdo de secdo circular cujo didametro minimo ndo deve ser inferior a
25,00 mm x 1,50 mm. Para reforco e estabilizagdo do apoia bragos e da superficie
de trabalho devera existir uma pega dobrada em “L” manufaturada em tubo de
aco carbono de se¢do circular cujo diametro minimo ¢ de 19,00 mm x 1,50 mm e
fundida a estrutura, na apara frontal por um corddo de fusdo. Gradil porta livros
disposto sob o assento através de duas aparas, uma frontal e uma traseira em tubo
de ago de secdo circular com diametro minimo de 15,00 mm x 1,20 mm, através
dos quais, no sentido longitudinal sdo fundidos, pelo menos, 8 trefilados
cilindricos, macigos, de aco carbono cujo didmetro externo total minimo deve ser
de 6,00 mm, formando um espaco minimo disponivel para porta objetos, sem
obstaculos entre o gradil porta objetos e o primeiro obstaculo sob o assento de
400 x 400 x 250 mm. Todos os elementos fixos da estrutura metalica devem ser
fundidos entre si pelo processo Metal Inert Gas e o tratamento de superficie deve
ser em pintura eletrostatica a p6 de cor preta. Na terminacdo de cada um dos 4
apoios da estrutura para contato com o piso, devera existir sapata articulada com
peca injetada em termoplastico copolimero 100% reciclavel de cor preta para
contato com a superficie do piso, cujo didmetro da por¢do de contato com o piso
nao deve ser inferior a 25 mm e a altura da por¢ao da sapata que fica em contato
com o piso deve ser, no minimo, de 5 mm. Deve dispor de um elemento
semiesférico articulado para eventuais corregdes de desnivelamentos do piso,
sendo que a haste articulada deve ser produzida em ago carbono zincado ou
injetada em termoplastico similar a sapata. Suporte de fixagdo da superficie de
trabalho devera dispor de, no minimo, 03 pontos de fixagdo para tal e o tampo da
superficie de trabalho lateral fixa deve ser confeccionado em derivado de
madeira, MDP ou MDF, com faces revestidas em laminado melaminico BP,
cujos bordos sdo revestidos em melaninico BP ou perfis poliméricos de
acabamento e prote¢do, cujas dimensdes minimas sao de 240 x 420 mm.

11

Cadeira universitaria: com prancheta sendo o assento em espuma injetada
(moldada estruturado em peca injetada em alta pressdo a partir de termopléstico
copolimero, do tipo polipropileno, com espessura minima de 3,0 mm, com aletas
de reforco na parte inferior. Carenagem para contra assento injetada em
polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e
protecdo, tal carenagem de contra assento apresenta espessura minima
predominante de 2,0 mm e ¢ dotada de ressaltos nas furagdes, agindo como
batentes, de modo a dispensar o uso de espagadores ou arruelas plasticas nas
furacdes. Parafusos de fixagdo externa sdo devidamente embutidos a contra capa,
ndo ficando salientes ao contra assento. Aspectos dimensionais das espumas:
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assento: largura variando de 435 a 500 mm, no sentido da parte posterior para a
borda frontal, profundidade de superficie minima, ao longo do eixo de simetria
longitudinal, de 445 mm, espessura média predominante da espuma de: 30 mm,
no minimo. Assento estruturado em pega injetada em alta pressdo a partir de
termoplastico copolimero, do tipo polipropileno, com espessura minima de 3mm,
com aletas de reforco na parte inferior e dimensionais minimos de largura
variando de 425 a 495 mm, no sentido da parte posterior para a borda frontal.
Profundidade de superficie minima, ao longo do eixo de simetria longitudinal, de
440 mm. Carenagem para contra assento injetada em polipropileno copolimero,
dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e protecdo, tal carenagem
de contra assento apresenta espessura minima predominante de 2,0 mm.
Parafusos de fixacdo externa sdo devidamente embutidos a contra capa, nao
ficando salientes ao contra assento. Encosto do tipo espaldar baixo, injetado em
termoplastico polipropileno, do tipo copolimero, sendo a maior parte de sua area
util (frontal) com textura. Tal textura mescla-se com uma faixa lisa na parte
mediana do encosto, no sentido transversal. Possui um niimero minimo de 100
respiradores que melhoram a troca térmica do usuario com o ambiente
(perspiragdo). O encosto ¢ interligado a estrutura fixa da cadeira por meio dos
bragos, formados a partir do prolongamento dos tubos da estrutura. O encosto ¢
provido de conformacdo no formato de apoios de braco, injetados a partir da
propria matriz de producao, de modo a formar dois alojamento cilindricos para os
tubos da estrutura fixa que estruturam os apoia bracos sendo possivel encontrar
na superficie superior do apoia brago a medida de 200 mm e a largura dos
alojamentos, em suas superficies superiores externas, variando de 35 a 52 mm.
Dimensionais do encosto: largura entre bragos (distancia interna em os apodia
bragos): entre 450 ¢ 500 mm largura externa do encosto: minimo de 570 mm
extensdo vertical do encosto, medida ao longo do eixo de simetria da peca, entre
340 e 380 mm. Estrutura metalica fixa, do tipo trapezoidal, manufaturada a partir
de tubo de aco carbono de didmetro minimo de 25,40 e espessura minima de
parede de 1,90 mm, com sistema de fixacao do assento também em tubos de aco
na mesma medida e travessa estrutural de refor¢o que interliga a parte traseira da
estrutura com espessura minima de 5,00 mm, sendo que o encosto ¢ sustentado
pelo prolongamento de duas hastes tubulares verticais da estrutura, em sua
porc¢do posterior, dispostas paralelamente e acopladas internamente a alojamentos
cilindricos moldados na matriz de inje¢do do encosto, em sua por¢ao posterior.
Prancheta do tipo fixa com opgao para destro e canhoto, com espessura de 10 mm
com os seus bordos (inferior e superior) com arredondamento de 2,5 mm de
acordo com as normas ABNT. Dimensdes gerais de 420 x 250 mm, sendo 3
cantos raio de curvatura de 40 mm e area de contato com o usudrio com raio de
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300 mm. A superficie ndo € porosa, ndo retém sujeira e dificulta a proliferacdo de
bactérias. Composto por fundicdo de camadas. Seu centro ¢ preto ou marrom.
Material a prova d'agua com grande resisténcia. Nao sera aceito material com
revestimento em formica ou baixa pressdo, injetados, aluminio ou aco. As bordas
ndo devem conter acabamento em verniz, seladora ou fita de borda, deve ser
através de polimento. A sua laminacdo das duas faces deve ser realizado por
maquinas especificas, garantido que ndo tenha manutencdo de descolamento de
seus revestimentos. Densidade de no minimo 1200 kg/m?. A sua fixagdo ¢ através
de parafuso m6 e no minimo 03 buchas metélicas cravadas em sua face inferior.
A prancheta recebe como suporte um tubo circular dobrado cuja medida é 1” x
3,00 mm, que da toda estruturacdo necessaria a prancheta. Gradil porta livros
composto por, no minimo, 09 macigos cilindricos dispostos no sentido
longitudinal com aparas e reforcos transversais sendo seus materiais macigos de
didmetro minimo de 6,0 mm e unidos entre si pelo sistema metal inert gas.

12

Conjunto para Professor. Mesa: Dimensdao 1200 X 600 X 745 MM. Tampo
confeccionado em chapa de MDP continuo com 18 mm Painel Frontal
confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 15 mm Fita de
bordo com 2,5 mm de espessura para o tampo ¢ Imm para as demais partes. Base
fabricada em chapa de tubo oblongo, em chapa de no minimo 1,2 mm. Sapatas
niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo
aproximadamente 20mm de diametro, fixada a estrutura por meio de barra
roscada de m6 ou m8 x 1”. Coluna Vertical dupla, fabricada em chapa tubo de
aco semi oblongo com espessura de 1,2 mm, Travessa superior fabricado em tubo
de aco 30 x 20 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio
de solda MIG. O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos
de rosca maquina, parafusados a buchas metalicos ao tampo e ao painel frontal
por meio de tambor de giro com ¢25mm ou minifix, parafuso de montagem
rapida M6 e tampas plasticas de acabamento. CADEIRA: fixa de uso multiplo
com encosto moldado anatomicamente em polipropileno copolimero estruturado
pigmentado, com furacdes com formato retangular ou similar sendo, no minimo
10 furos, 05 em cada lateral do encosto, que possibilitam melhor areacao para o
usuario. A fixagdo do encosto na estrutura serd por meio de encaixe moldado no
préprio encosto, com auxilio de dois plugs injetados, um em cada lado da
estrutura; Plug de fixacdo injetado em polipropileno copolimero, com corpo de,
no minimo, Smm de didmetro e cabeca oval, na mesma cor do encosto. Largura
de 460 mm e extensdo vertical do encosto de 250 mm, no minimo, medidos no
seu eixo de simetria. Estrutura Suporte do encosto constituido por dois tubos de
ago #16, com seccao oval, medindo 16X30mm, soldados nas travessas superiores
e encaixados nas laterais do encosto. Base fixa constituidas por duas estruturas
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continuas com formato trapezoidal, confeccionada em tubo de ago com seccdo
oval #18, medindo 16X30mm; Possui duas travessas inferiores e duas superiores
unindo e travando as estruturas, impedindo a abertura da estrutura por
movimento rigido. As travessas superiores sdo fechadas com ponteiras plasticas.

13

Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras. Mesa com
tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico de
alta pressao, e na face inferior em laminado melaminico de baixa pressao - BP,
montado sobre estrutura tubular de aco. Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, na cor BRANCA. Dimensdes acabadas 800mm (largura) x 800mm
(profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para
largura e profundidade e +/- Imm para espessura. Topos encabegados com fita de
bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor LARANIJA, coladas com adesivo
"Hot Melting". Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. A qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada
conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo), constante na
ABNT ABNT NBR 16332: 2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio. Estrutura composta de: Pés
confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgao
circular diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Travessas em tubo de
aco carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do retangular de 20 x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca
maquina polegada, didmetro de 1/4” x comprimento 27, cabeca chata, fenda
simples. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura através de encaixe. Cadeira
individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de ago. Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANIJA.
Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
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Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com tampo em
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MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na face
inferior em chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de
aco.Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdao, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm.
Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm.
Dimensdes acabadas 900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade
e +/- Imm para espessura. Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou
PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor AZUL, coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa. Estrutura composta de: Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com seccao circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”),
em chapa 16 (1,5mm). Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, sec¢ao circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de: 06 porcas garra rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm). 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a
estrutura através de encaixe. Para comprovagdo da qualidade dos produtos e
atendimento a sustentabilidade apresentar as evidéncias abaixo.

COTA RESERVADA

LOTE 05 - MOVEIS EM ACO

ITEM

DESCRITIVO

QTDE
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Armario em ago com 2 (duas) portas de abrir, com 4 (quatro) prateleiras internas
regulaveis em madeira, com seguintes caracteristicas: Mdvel com a caixa externa e
portas em aco ¢ prateleiras em MDF; cor cinza cristal. Dimensdes externas do
armdrio: 1.700 mm altura x 900 mm largura x 450 mm profundidade; com sapatas
em polipropileno em forma de “L” com regulagem de altura através de pino com
rosca metalica de 1/4, encaixadas nos 4 cantos do armdrio para corrigir
pequenos desniveis e evitar o contato direto da chapa com o piso; Estrutura do
corpo e das portas em chapa 24, ago carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010; 2
(duas) portas de abrir com 3 (trés) dobradigas externas em cada porta, enroladas em
chapa 18 e divididas em 2 (duas) partes de 30 mm, unidas através de pino aco
zincado com trava de seguranga central, fixadas nas portas € no corpo do armario| 148
através de solda a ponto, que permite a retirada da porta somente apos estar aberta;
Refor¢o 6mega em cada porta medindo 30 mm de largura mais aba de 10 mm cada
lado no total de 50 mm, fixado nas portas através de solda a ponto; 4 (quatro)
prateleiras em madeira MDP-18 mm de espessura medindo 745 mm de largura x
350 mm de profundidade com revestimento melaminico texturizado nas duas faces,
com bordas retas e acabamento com fita de PVC de 1 mm, nas laterais possui uma
chapa de aco 22 (0,75 mm) em forma de “L” medindo 350 mm de comprimento,
sendo uma aba de 30 mm parafusada com parafuso auto tarrachante 3/8 na parte
inferior da prateleira e outra aba de 16 mm que servira para encaixe na cremalheira
proporcionando dessa forma que as prateleiras sejam removiveis e regulaveis a cada
50 mm, para suportar 40 kg distribuidos uniformemente.

Armario em a¢o com 2 (duas) portas de abrir, com 4 (quatro) prateleiras internas,
com seguintes caracteristicas: Movel todo em aco com caixa externa ndo
desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal. Dimensdes: 1.970 mm altura x
900 mm largura x 450 mm profundidade; com sapatas de polipropileno em forma de
“L” com regulagem de altura através de pino com rosca metdlica de ", encaixadas
nos 4 cantos do armario para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato
direto da chapa com o piso; Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22, aco
carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010. 2 (duas) Portas de abrir com 3 (trés)
dobradigas externas em cada porta, enroladas em chapa 18 e divididas em 2 (duas) 105
partes de 30 mm, unidas através de pino aco zincado com trava de seguranca central
fixadas nas portas e no corpo do armario através de solda a ponto, que permite a
retirada da porta somente apos estar aberta. Reforco 6mega em cada porta na largura
minima de 30 mm mais abas de 10 mm no total de 50 mm, fixados na porta através
de solda a ponto. Fechadura cromada tipo maganeta, com arelho cravada com 2
ferros de 5/16, com 945 mm de comprimento, localizada na porta do lado direito do
armdrio, que acionam o sistema de Cremona com vardes, travando as duas portas
simultaneamente na parte superior e inferior. Cada lateral do armario, na parte
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interna, devera conter duas cremalheiras retas verticais, paralelas fixadas através de
solda a ponto em chapa 24 (0,60 mm) com 45 mm de largura com fendas tipo unha
de gato de 15 mm de altura x 18 mm de largura em toda a sua extensdo, com
intervalos de 50 em 50 mm, dispostas de modo a estarem niveladas lado a lado e que
servirdo de apoio para as prateleiras e proporcionando nivel de inclinagao zero. 4
(quatro) prateleiras de aco chapa 22 (0,75 mm), removiveis.

Roupeiro em ago com 16 (dezesseis) portas sobrepostas, com 4 (quatro) corpos
verticais e 4 (quatro) vaos horizontais, com seguintes caracteristicas: Movel todo em
aco com corpo externo ndao desmontdvel e portas embutidas; cor cinza cristal.
Dimensdes externas: 1.970 mm altura x 640 mm largura x 450 mm profundidade;
Dimensdes internas dos compartimentos: 465 mm altura x 300 mm largura x 360
mm profundidade; Fabricados em chapa 22 (0,75 mm), ago carbono laminado
FF.RB.OL 1008/1010. Alga para fechamento com cadeado contendo um furo
oblongo de 12x8 mm, sendo uma peca ponteada no lado esquerdo central da porta e
outra no corpo lateral do roupeiro, de maneira que ao fechar as portas nao
apresentem distor¢des de encaixe. Cadeado por conta do cliente. Bordas dobradas
em todo seu contorno em perfil “U” com largura minima de 30 mm, tendo uma aba
de 10 mm inteirica no sentido vertical servindo de batente para as portas; Duas
fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagdo medindo 70 x 80 mm estampadas
na parte superior e inferior do lado direito das portas, sem saliéncia externa, com o
alto relevo voltados para o lado interno do compartimento, proporcionando maior
seguranga e evitando desta forma acidentes ao manusear as portas; Divisdes
horizontais interna entre as portas dobradas em perfil “U” de 30 mm individuais,
servindo de prateleiras e dividindo cada corpo no sentido vertical em 4
compartimentos, Dobradicas externas 2 (duas) soldadas na porta e corpo do
roupeiro, enroladas em chapa de aco 18 (1,20 mm), divididas em duas partes de 30
mm cada, unidas através de um pino de ago zincado com trava de seguranga central
que permite a retirada da porta somente apo6s estar aberta. Pés em forma triangulo,
ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x
60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chdo de
45 x 45 mm, o que proporciona maior estabilidade ao produto.

16

Armario em ago com 2 (duas) portas de abrir, com 50 (cinquenta) vaos para pasta
az, com seguintes caracteristicas: Movel todo em ago com caixa externa nao
desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal Dimensdes: 1.970 mm altura x
1200 mm largura x 450 mm profundidade; com sapatas de polipropileno em forma
de “L” com regulagem de altura através de pino com rosca metalica de Y,
encaixadas nos 4 cantos do armario para corrigir pequenos desniveis e evitar o
contato direto da chapa com o piso; Estrutura, portas, corpo, divisdes e prateleiras
chapa 22, aco carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010. 2 (duas) portas de abrir com
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3 (trés) dobradigas externas em cada porta, enroladas em chapa 18 e divididas em 2
(duas) partes de 30 mm, unidas através de pino aco zincado com trava de seguranga
central fixadas nas portas e no corpo do armario através de solda a ponto, que
permite a retirada da porta somente apos estar aberta. Reforco dmega em cada porta
na largura minima de 30 mm mais abas de 10 mm no total de 50 mm, fixados na
porta através de solda a ponto. Fechadura cromada tipo maganeta, com arelho
cravada com 2 ferros de 5/16, com 945 mm de comprimento, localizada na porta do
lado direito do armario, que acionam o sistema de Cremona com vardes, travando as
duas portas simultaneamente na parte superior ¢ inferior.

Roupeiro em ago com 8 (0ito) portas sobrepostas, com 2 (dois) corpos verticais ¢ 4
(quatro) vaos horizontais, com seguintes caracteristicas: Mdvel todo em ago com
corpo externo nao desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal. Dimensdes
externas: 1.970 mm altura x 640 mm largura x 450 mm profundidade; Fabricados
em chapa 22 (0,75 mm), ago carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010. Al¢a para
fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma pega
ponteada no lado esquerdo central da porta e outra no corpo lateral do roupeiro, de
maneira que ao fechar as portas ndo apresentem distor¢des de encaixe. Cadeado por
conta do cliente. Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “U” com largura
minima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm inteiri¢a no sentido vertical servindo de
batente para as portas; Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagdo
medindo 70 x 80 mm Porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada
porta, para identificagdo do usuario medindo 56 mm x 30 mm; Divisdes verticais
interna entre as portas dobradas em perfil “U” de 30 mm, inteiri¢as dividindo o
roupeiro em 4 corpos verticais € com aba de 10 mm servindo de batente para as
portas; Divisdes horizontais interna entre as portas dobradas em perfil “U” de 30
mm individuais, servindo de prateleiras e dividindo cada corpo no sentido
vertical em 4 compartimentos; Dobradigas externas 2 (duas) soldadas na porta e
corpo do roupeiro, enroladas em chapa de aco 18 (1,20 mm), divididas em duas
partes de 30 mm cada, unidas através de um pino de ago zincado com trava de
seguranga central que permite a retirada da porta somente apoOs estar aberta. Pés
em forma tridngulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do
roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a
parte de apoio no chdo de 45 x 45 mm, o que proporciona maior estabilidade ao
produto.
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Arquivo em aco com 4 (quatro) gavetas para pasta suspensa, tamanho oficio, com as
seguintes caracteristicas: Movel todo em ago com caixa externa ndo desmontavel e
gavetas embutidas em todo perimetro; cor cinza cristal Dimensdes: 1.335 mm altura
x 470 mm largura x 600 mm profundidade; com sapatas de polipropileno em forma
de “L” com regulagem de altura através de pino com rosca metalica de Y
encaixadas nos 4 cantos do armario para corrigir pequenos desniveis e evitar o
contato direto da chapa com o piso; Medidas internas nas gavetas: 280 mm altura x
390 mm largura x 590 mm profundidade; Corpo, gavetas e tampo chapa 22 (0,75
mm), ago carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010. O arquivo nio apresenta
travamento aparente por ser interno nao ¢ visivel externamente; Gavetas com
suporte para pastas suspensa em forma de “U” soldado na parte frontal e posterior
de cada lateral para receber o encaixe das pastas suspensa; Carrinhos telescopicos
progressivos dotados de 8 rodizios de aco com 1” zincados, Fechadura cromada tipo
Yale com 4 pinos de seguranca e 2 chaves.

22

Estante de aco para Biblioteca dupla face 10 prateleiras — dimensao 2000 X 1000 X
640 MM (A X L X P) Estante biblioteca dupla de ago para livros dimensao 2000 x
1000 x 630mm composta por 10 prateleiras regulaveis, encaixadas nas colunas
formando 5 vaos com alturas ajustdveis de cada lado e duas prateleira uteis sendo
uma de cada lado formando uma base fixa. Movel todo em ago, desmontavel, com
10 prateleiras reguléveis e base fixa util; cor cinza cristal. Dimensdes: 2.000 mm
altura x 1.000 mm largura x 630 mm profundidade; chapa de aco carbono laminado
FF.RB.OL 1008/1010, com tratamento de superficie, tratamento quimico protetivo
antiferruginoso, sendo posteriormente pintados com tinta a p6 hibrida, com carga
eletrostatica, sendo 70% epoxi e 30% de poliéster proporcionando perfeita aderéncia
da tinta na chapa. Coluna em forma de “t” com tubo soldado formando os pés ¢ a
estrutura base da biblioteca, sendo as em chapa 16 (1,50 mm)e base chapa 18 (1,20
mm), medindo: 2000 mm de altura x 25 mm de largura x 42 mm de profundidade
com fura¢do dupla em toda sua extensdo na medida de 15 mm x 04 mm para
regulagem das prateleiras de 25mm em 25 mm; prateleiras em chapa de ago 24
(0,60mm), medindo 950 mm de largura x 250mm profundidade x 35 mm altura,
com 1 refor¢o dmega soldado na parte inferior, no sentido longitudinal para suportar
até 50 kg distribuidos uniformemente, sendo a prateleira base de 300 mm de
profundidade, cada lado, totalmente aproveitavel, nas laterais das prateleiras sdo
soldados aparadores em chapa 18 (1,20 mm) na medindo 185 mm de altura x 250
mm De profundidade, com 5 garras para encaixe nas colunas, sem uso de parafusos,
com regulagem de 25 mm em 25 mm. Refor¢o intermedidrio em formato “x”
confeccionado em chapa 16 (1,50 mm), medindo 1.250 mm de comprimento x 25
mm Largura com um furo em cada extremidade para fixa¢do através de parafusos
auto brocante nos perfilados que compdem as laterais, proporcionando dessa forma
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maior estabilidade a biblioteca; travamento superior em formato de “u
confeccionado em chapa 20 (0,90 mm), com 1.000 mm de largura x 73 mm altura x
85 mm profundidade, fixado nas colunas por meio de parafusos 4/12 auto brocante;
base de aco semifechada montada com duas prateleiras uma de cada lado da
biblioteca em chapa 24 (0,60 mm),tendo soldada em suas laterais mao francesa que
fazem a fixag¢do por meio de encaixe na estrutura soldada da coluna formando o pé
com acabamento em polipropileno preto; sapatas de polipropileno em forma de “L”
com regulagem de altura através de pino com rosca metalica de %4, encaixadas nos
4 cantos da biblioteca para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto com
0 piso.

Estante para Biblioteca simples face com 05 prateleiras. Dimensdes: 1980 x 950 x
325 (AXLXP). Prateleiras confeccionadas em chapa de ago com espessura de 0,75
mm (chp22) sem refor¢co. Base-prateleira confeccionada em chapa de aco com
espessura de 0,75 mm (chp22) com duas maos francesas confeccionadas em chapa
de ago com espessura de 1,50 mm (chp16), com sistema de fixacdo nas colunas por
encaixe. Coluna confeccionada em chapa de aco com espessura de 1,50 mm
(chpl6). Parafusos 1/2” x 1/4”. A estante devera ser previamente tratada através de
um rigoroso processo quimico protetivo, sendo pintada eletrostaticamente com tinta
a po curada em estufa.

21

Estante de ago expositora simples face: Estante com dimensdes aproximadas 1000
(L) x 450 (P) x 1980 (H) mm. Prateleiras confeccionadas em chapa de ago com
espessura de 0,75 mm (chp22) sem refor¢o. Base-prateleira confeccionada em chapa
de ago com espessura de 0,75 mm (chp22) com duas maos francesas confeccionadas
em chapa de aco com espessura de 1,50 mm (chpl16), com sistema de fixagdo nas
colunas por encaixe. Coluna confeccionada em chapa de aco com espessura de 1,50
mm (chp16). Parafusos 1/2” x 1/4”. A estante devera ser previamente tratada através
de um rigoroso processo quimico protetivo, sendo pintada eletrostaticamente com
tinta a p6 curada em estufa.

03

10

Carrinho para transporte de livros: em ago carbono 1008 a 1012, para transporte de
livros com 3 prateleiras ¢ 4 rodizios com dimensdes aproximadas 1100 (H) x 700
(L) x 500 (P). Duas prateleiras superiores em “V” com uma divisoéria no meio
subdividindo as prateleiras em 4 compartimentos e uma prateleira inferior
horizontal, tipo bandeja, com abas de aproximadamente 30 mm, que evitam o
escorregamento do material transportado, ambas confeccionadas em chapa #20 (90
mm). Quadro estrutural do carrinho confeccionado em metalon de 25x25 mm, chapa
#18 (1,25 mm), com painéis laterais confeccionados em chapa #20 (90 mm)
proporcionando estabilidade ao material durante transporte. Base do carrinho com 4
rodizios de 3” de diametro, sendo, dois rodizios com freios. Dois puxadores
superiores dispostos um em cada lateral para facilitar a movimentagao
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Estante de aco - dimensao 920x2430x300 (Ixaxp): estante de ago, desmontavel com
7 prateleiras, travamento nas laterais e no fundo em forma de “x”, com as seguintes
caracteristicas: mével todo em ago, desmontéavel, com 7 prateleiras regulaveis; cor
cinza cristal; dimensdes: 2430 mm altura x 920 mm largura x 300 mm
profundidade; chapas em aco carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010, com
tratamento de superficie, onde os produtos sdo aero transportados, sem contato
manual, por um tinel onde recebem tratamento quimico protetivo antiferruginoso a
base de fosfato de zinco tricatonico, sendo posteriormente pintados com tinta a po6
hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epox e 30% poliéster, formando uma
camada de 80 micras de tinta e curada em estufa de 200°c permitindo perfeita
aderéncia da tinta na chapa; 4 (quatro) colunas em perfil “I” medindo: 2000 mm x
30 mm x 30 mm em chapa 16 (1,50 mm) com furagdo oblonga e obliqua de 11x8
mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e espagadas a cada 50 mm
proporcionando um melhor encaixe dos parafusos na montagem das prateleiras de
maneira que o uso da estante faga pressdo de cima para baixo proporcionando a
mesma maior estabilidade. 7 (sete) prateleiras reforcadas com dobras triplas, frontal
e posterior, 1* dobra com 30 mm; 2* dobra com 10 mm; 3* dobra com 5 mm,
medindo: 920 x 300 x 30 mm, confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um)
reforco 6mega com 20 mm de largura chapa 22 (0,75 mm) soldado na parte inferior,
para suportar a carga de 105 kg distribuidos uniformemente, tem 2 carreiras de
furacdo com 17 furos cada uma na sua parte superior de 88 mm para opcionalmente
parafusar divisores, em cada canto possui 2 (dois) furos oblongos de 11x8 mm para
fixar as prateleiras nas colunas, também tem 3 (trés) furos @8 mm na parte frontal e
posterior da prateleira para op¢do de uso de detentores para pecas mitdas ou porta
etiqueta para identificacdo dos produtos; 4 (quatro) pares de refor¢os em “x”, sendo
2 (dois) em cada lateral da estante, fabricadas em chapa 16 (1,50 mm), medindo
cada vareta no minimo 350 x 25 x 2,00 mm, possuindo um furo oblongo de 8,5 x 36
mm em cada extremidade para fixacao dos parafusos com porcas nos perfilados que
compoem os pés das estantes; 1 (um) par de refor¢o em “x” no fundo, fabricado em
chapa 16 (1,50 mm), medindo cada vareta 1210 x 25 x 2,00 mm, possuindo um furo
oblongo de 8,5 x 36 mm em cada extremidade para fixa¢do dos parafusos com
porcas nos perfilados que compdem os pés das estantes € um no meio para parafusar
o refor¢o na parte traseira da estante; 4 sapatas em polipropileno em forma de “1”
para evitar o contato direto das colunas com o piso; 77 (setenta e sete) parafusos
sextavados na medida de ¥4 x %2 e 69 porcas sextavadas de Y4, cromados para evitar
ferrugem com o decorrer do tempo; a estante devera ser entregue desmontada, em
local a ser definido, ¢ sendo montada de acordo com a necessidade, em perfeitas
condicdes de uso e sem avarias, embalada automaticamente com a utilizacdo de
filme “termo recolhivel” transparente e cantoneiras.
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Estante para caixa box (bin) 54 gavetas, estante com estrutura em aco chapa 16/18,
pintura epoxi-po, com 54 gavetas modelo BIN niimero 5. Deve acompanhar o
produto: 54 caixas nimero 5 (25x15), dimensdes aproximadas da estrutura 990 x
1500 x 270mm, podendo variar em +/- 10%.

50

COTA RESERVADA

LOTE 06 — MOVEIS

ITEM

DESCRITIVO

QTDE

Armaério Alto 02 portas. Caracteristicas dimensionais: Alt: 1600 mm x Larg: 800
mm x Profundidade: 500 mm. Material: laterais, fundo, portas e prateleiras:
Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com
espessura de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789,
NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 25 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR
14020:2002. Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. Estrutura: em tudo de ago carbono retangular 40 x 20 mm,
com parede minima de 0,90 mm, com no minimo 04 sapatas com parafuso
maquina, fixas estrutura por meio de porca rebite. O aco carbono devera possuir
tratamento antiferruginoso e preparacdo para pintura certificada conforme a ABNT
NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D 3363:2011,
7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo para acabamento dos
painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mm e
2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no
minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado com
resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao
arrancamento (tragdo) com forca minima de 70 N, capilaridade com nivel de
absorcdo de 0 mm. Prateleiras: 02 (duas) regulavel a cada 32 mm, com sistema de
trava de seguranca em zamack cm acabamento escovado ou cromo e 01 (uma)
prateleira fixa central. Dobradi¢a: no minimo 03 pecas por porta ¢ deverdo permitir
a abertura de no minimo 90°. Fechadura: o armario deverd possuir 1 (uma)
fechadura de tambor cilindrico, com no minimo 4 pinos e chaves em duplicata.
Puxadores: em zamack modelo alga com fixagdo por parafusos de rosca maquina.
Construgao: fixagdo das pegas de madeira entre si ou na base de ago através de
parafusos com buchas metalicas e/ou com dispositivos de rotofix ou minifix e
cavilhas em conformidade com a NBR 14789.
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Armario Executivo 02 portas. Caracteristicas dimensionais: Alt: 1600 mm x Larg:
800 mm x Profundidade: 500 mm. Material: Laterais, fundo, portas e prateleiras:
Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com
espessura de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789,
NBR 14024:2004 e NBR 14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 25 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR
14020:2002. Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. Estrutura: em tudo de ago carbono retangular 40 x 20 mm,
com parede minima de 0,90 mm, com no minimo 04 sapatas com parafuso
maquina, fixas a estrutura por meio de porca rebite. O ago carbono deverd possuir
tratamento antiferruginoso e preparacdo para pintura certificada conforme a ABNT
NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D 3363:2011,
7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo para acabamento dos
painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mm e
2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no
minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado com
resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao
arrancamento (tragdo) com forca minima de 70 N, capilaridade com nivel de
absorcdo de 0 mm. Prateleiras: 02 (duas) regulavel a cada 32 mm, com sistema de
trava de seguranca em zamack cm acabamento escovado ou cromo. Dobradica: no
minimo 02 pegas por porta e deverdo permitir a abertura de no minimo 90°.
Fechadura: o armario devera possuir 1 (uma) fechadura de tambor cilindrico, com
no minimo 4 pinos e chaves em duplicata. Puxadores: em zamack modelo alga com
fixagdo por parafusos de rosca maquina. Construgdo: fixacdo das pecas de madeira
entre si ou na base de aco através de parafusos com buchas metélicas e/ou com
dispositivos de rotofix ou minifix e cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

25

Armario baixo 02 portas. Caracteristicas dimensionais: Alt: 745 mm x Larg: 800
mm x Profundidade: 500 mm. Material: Laterais, fundo, portas e prateleiras:
Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com
espessura de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789,
NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 25 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR
14020:2002. Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. Estrutura: em tudo de ago carbono retangular 40 x 20 mm,
com parede minima de 0,90 mm, com no minimo 04 sapatas com parafuso
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maquina, fixas a estrutura por meio de porca rebite. O ago carbono devera possuir
tratamento antiferruginoso e preparagdo para pintura certificada conforme a ABNT
NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D 3363:2011,
7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo para acabamento dos
painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mm e
2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no
minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado com
resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao
arrancamento (tracdo) com for¢a minima de 70 N, capilaridade com nivel de
absor¢ao de 0 mm. Prateleiras: 01 (uma) reguldvel a cada 32 mm, com sistema de
trava de seguranca em zamack cm acabamento escovado ou cromo. Dobradiga: no
minimo 02 pegas por porta e deverdo permitir a abertura de no minimo 90°.
Fechadura: o armario devera possuir 1 (uma) fechadura de tambor cilindrico, com
no minimo 4 pinos ¢ chaves em duplicata. Puxadores: em zamack modelo alga com
fixagdo por parafusos de rosca maquina. Construgdo: fixacdo das pecas de madeira
entre si ou na base de aco através de parafusos com buchas metélicas e/ou com
dispositivos de rotofix ou minifix e cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

Armario baixo 04 portas. Caracteristicas dimensionais: Alt: 745 mm x Larg: 1425
mm X Profundidade: 500 mm. Material: Laterais, fundo, portas e prateleiras:
Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com
espessura de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789,
NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 25 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR
14020:2002. Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. Estrutura: em tudo de ago carbono retangular 40 x 20 mm,
com parede minima de 0,90 mm, com no minimo 04 sapatas com parafuso
maquina, fixas a estrutura por meio de porca rebite. O ago carbono deverd possuir
tratamento antiferruginoso e preparacdo para pintura certificada conforme a ABNT
NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D 3363:2011,
7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo para acabamento dos
painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mm e
2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no
minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado com
resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao
arrancamento (tragdo) com forca minima de 70 N, capilaridade com nivel de
absorcdo de 0 mm. Prateleiras: 03 (trés) regulavel a cada 32 mm, com sistema de
trava de seguranca em zamack cm acabamento escovado ou cromo e 01 (uma)
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prateleira fixa central. Dobradiga: no minimo 02 pegas por porta e deverdo permitir
a abertura de no minimo 90°. Fechadura: o armario deverd possuir 1 (uma)
fechadura de tambor cilindrico, com no minimo 4 pinos e chaves em duplicata.
Puxadores: em zamack modelo alga com fixagdo por parafusos de rosca maquina.
Construcao: fixacdo das pecas de madeira entre si ou na base de ago através de
parafusos com buchas metélicas e/ou com dispositivos de rotofix ou minifix e
cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

Armario extra alto 02 portas. Caracteristicas dimensionais: Alt: 2200 mm x Larg:
800 mm x Profundidade: 500 mm. Material: Laterais, fundo, portas e prateleiras:
Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com
espessura de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789,
NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 25 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR
14020:2002. Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. Estrutura: em tudo de ago carbono retangular 40 x 20 mm,
com parede minima de 0,90 mm, com no minimo 04 sapatas com parafuso
maquina, fixas a estrutura por meio de porca rebite. O ago carbono devera possuir
tratamento antiferruginoso e preparagdo para pintura certificada conforme a ABNT
NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 e ASTM D 3363:2011,
7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo para acabamento dos
painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mm e
2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no
minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado com
resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao
arrancamento (tracdo) com for¢a minima de 70 N, capilaridade com nivel de
absorcao de 0 mm. Prateleiras: 03 (trés) regulavel a cada 32 mm, com sistema de
trava de seguranca em zamack cm acabamento escovado ou cromo e 01 (uma)
prateleira fixa central. Dobradi¢a: no minimo 03 pecas por porta ¢ deverdo permitir
a abertura de no minimo 90°. Fechadura: o armario deverda possuir 1 (uma)
fechadura de tambor cilindrico, com no minimo 4 pinos e chaves em duplicata.
Puxadores: em zamack modelo alga com fixagdo por parafusos de rosca maquina.
Construcao: fixacdo das pecas de madeira entre si ou na base de ago através de
parafusos com buchas metalicas e/ou com dispositivos de rotofix ou minifix e
cavilhas em conformidade com a NBR 14789.
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Armario com 15 nichos. Caracteristicas dimensionais: Alt: 2100 mm x Larg: 900
mm X Profundidade: 500 mm. Material: Laterais, fundo, portas e prateleiras:
Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com
espessura de 18 mm em conformidade com a NBR14810-2:2018, NBR14789,
NBR14024:2004 e NBR14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 25 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR
14020:2002. Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. Estrutura: em tudo de ago carbono retangular 40 x 20 mm,
com parede minima de 0,90 mm, com no minimo 04 sapatas com parafuso
maquina, fixas a estrutura por meio de porca rebite. O ago carbono deverd possuir
tratamento antiferruginoso e preparacdo para pintura certificada conforme a ABNT
NBR8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D 3363:2011,
7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo para acabamento dos
painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mm e
2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no
minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado com
resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao
arrancamento (tragdo) com forca minima de 70 N, capilaridade com nivel de
absor¢ao de 0 mm. Constru¢ao: fixagdo das pecas de madeira entre si ou na base de
aco através de parafusos com buchas metalicas e/ou com dispositivos de rotofix ou
minifix e cavilhas em conformidade com a NBR14789.

03

Balcao de atendimento em L. Dimensdes: 1500 x 1500 x 700 x 1100 mm. Variagao
maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo ¢ Pés Laterais
confeccionados em chapas de MDP continuo na cor cinza com 25 mm de espessura
e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces,
dotados de passa cabos em pléstico injetado com tampa removivel. Painel Frontal
confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e revestimento
em filme melaminico texturizado de baixa pressdao nas duas faces, com fita em
chapa de ago entre as réguas do painel frontal. Fita de bordo para o revestimento e
acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e
padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de
espessura para o tampo ¢ Imm para as demais partes. P¢ Central formada por
chapas metalicas dobradas em formato octogonal, com sua quina frontal reta,
conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem para
cabeamento, com tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas
de elétrica, telefonia e dados. Em sua face inferior possui um tubo de agco com
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medidas de 20 x 20 mm Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-
tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e
pintura eletrostatica em tinta epdxi em pod texturizada, polimerizada em estufa a
200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja fungdo sera contornar
eventuais desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura para
passagem de fiacdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 650 mm, a
estrutura possui 3 furagdes de 40 mm para passagem de fiagdo, sendo uma das
furacdes para a face externa com capa de polipropileno. Acabamento das estruturas
de ago em pintura eletrostatica a p6 cinza com resina a base de epoxi e poliéster e
espessura minima final da pintura de 80 micrometros, atendendo aos critérios de
preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. As espessuras dos materiais
especificados sd3o as minimas aceitaveis, podendo ser considerados também
produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas com materiais de
espessuras maiores.

Balcdo de atendimento reto. Dimensdes: 1400 x 700 x 1100 mm. Variagdo maxima
de 5% nas medidas para mais ou para menos. Tampo e Pés Laterais confeccionado
em chapa de MDP continuo na cor cinza com 25mm de espessura e revestimento
em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa
cabos em plastico injetado com tampa removivel. Painel Frontal confeccionado em
chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces, com fita em chapa de aco
entre as réguas do painel frontal. Fita de bordo para o revestimento e acabamento
das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrao do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estidvel. Fixada ao
substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de
espessura para o tampo e lmm para as demais partes. Acabamento das estruturas de
aco em pintura eletrostatica a pd cinza com resina a base de epdxi e poliéster e
espessura minima final da pintura de 80 micrometros, atendendo aos critérios de
preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. As espessuras dos materiais
especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser considerados também
produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas com materiais de
espessuras maiores.

02

Divisores para estagdo de madeira - dimensdo 1310 x 300 (Ixa): divisores deverao
confeccionados em MDP, com 18 ou 15 mm de espessura, revestido em ambas as
faces. O bordo devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,0 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,00 mm. A fixacdo devera ser feita por dois fixadores em ago
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zamack 40 x 60 mm e acabamento em pintura epoxi po.

10

Divisor para Mesas angulares — 1350 x 500 mm - Variagdo maxima de 5% nas
medidas para mais ou para menos confeccionado em MDP, (Médium Density
Particleboard) com 18 mm de espessura, respectivamente produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética
termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme com
acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de
bordas em PVC de 2,0 mm de espessura e raio equivalente a normas técnicas da
ABNT.

17

11

Gaveteiro fixo 2 gavetas - Dimensdo 31 x24,5x44,5 cm (Ixaxp): laterais, fundo
confeccionados em MDP ou MDF, com 18 mm de espessura. Os topos deverdo ser
encabegados com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura minima. Frente
das gavetas confeccionados em MDP ou MDF ou lamina de madeira natural ou
revestimento termo formével, com 18 mm de espessura. O bordo que acompanha
todo o contorno (quando for MDP ou MDF) devera ser encabecado com fita de
poliestireno com 2,00 mm de espessura minima. A fechadura deverd ser fixada na
gaveta superior, com sistema de fechamento simultineo de todas as gavetas.
Gavetas dotadas de puxadores deverdo ser em ago zamack tipo alca com
acabamento cromado medindo 155 x 9 x 30 mm (podendo variar + ou — 5%).
Corredicas deverdo ser com corredigas de ago estampado com roldanas de nylon.
Os parafusos de montagem devem ser parafusos ocultos tipo mini-fix deverd
possuir acabamentos injetados para que apos a sua montagem nao fiquem aparentes.
Corpos das gavetas confeccionados em MDP ou MDF, com 18 mm de espessura.
Os topos deverdo ser encabegados com fita de poliestireno com 2,00 mm de
espessura minima.

30

12

Gaveteiro volante 03 gavetas - 40 x 46 x 59H cm. Gaveteiro volante com 04
rodizios, de 03 gavetas. Corpo do gaveteiro, frentes de gaveta e fundo do gaveteiro
em madeira aglomerada com resina fenolica e particulas de granulometria fina, com
espessura de 18mm, densidade média de 600 kg/m* e revestido com laminado
melaminico madeirado de baixa pressdo em abas as Faces, resistente a abrasao,
bordas retas encabegadas com fita de poliestireno de superficie visivel texturizada
na cor do melaminico, com espessura de 2,0mm. Tampo superior em MDP 25mm,
com acabamento dos topos em fita de poliestireno texturizada, na cor do
melaminico, com espessura de 2,5mm, com raio ergondomico de contato com o
usuario de acordo com a NBR 13966. Sistema de montagem através de conjunto
minifix, composto de parafuso e tambor injetados em Zamak e tampa injetada em
material termoplastico. Rodizios de 35 mm duplo, fixado a travessa inferior por
parafusos autoatarraxantes 4 x 20 mm. As gavetas deverdo ser confeccionadas em
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madeira aglomerada com resina fendlica e particulas de granulometria fina, com
espessura de 18mm, densidade média de 600 kg/m* e revestido com laminado
melaminico madeirado de baixa pressdo em abas as Faces, resistente a abrasdo,
bordas retas encabegadas com fita de poliestireno de superficie visivel texturizada
na cor do melaminico, com espessura de 2,0mm. O fundo das gavetas deverd ser
confeccionado em chapa de alta densidade de 2,5mm, com revestimento na face
aparente. As gavetas deverdo se dotadas de corredicas telescopicas com curso de
400mm e a gaveta de pastas suspensas com corredicas com curso de 450mm, para
garantir o acesso a todas as pastas. Corredicas de todas as gavetas devem ser em
chapa de ago estampada, com rolamento suave por roldana de nylon. A abertura das
gavetas deverd se dar por meio de puxador tipo alga, confeccionado em liga
metalica, com acabamento cromado. Sistema de travamento simultaneo das gavetas
através de haste de ago galvanizado com espessura de 2,0mm, em peg¢a Unica sem
soldas ou parafusos, resistente a tragdo com acionamento frontal através de
fechadura fixada a frente da primeira gaveta com chave e alma interna com capa
plastica externa de polietileno injetado e sistema escamotedvel para adaptar-se ao
movel quando nado for retirada, e minimizar choques acidentais ao usudario. Sistema
de montagem das gavetas através de conjunto minifix, composto de parafuso e
tambor injetados em Zamak e tampa injetada em material termoplastico. Apresentar
certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto:
Certificado Ambiental de Cadeia de Custddia — Referéncia FSC ou CERFLOR, que
certifica a procedéncia da madeira de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento. Relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado INMETRO
de acordo com a ABNT NBR 16332:2014 que comprove a qualidade da colagem da
fita de bordo com resisténcia a tragdo minima de 70 N. Parecer técnico ergondmico
em conformidade NR17 emitido por profissional habilitado, tais como Engenheiro
de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou ergonomista, acompanhado de
documentos comprobatorios do profissional. Certificado de Conformidade emitido
por OCP acreditados na CGCRE conforme a ABNT NBR 13961:2010. Deve
acompanhar declaracdo da OCP especifica para esta licitagdo, declarando a
conformidade do produto certificando a especificagao deste memorial descritivo.
Certificado de processo e preparacdo de superficies metalicas emitido por OCP,
com avaliagao minima as normas ABNT NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983,
11003:2010, ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014, 2794:2010. Declaragao de
garantia do fabricante do objeto especifica para esta licitagdo assinada pelo
responsavel legal com firma reconhecida.

13

Gaveteiro volante 03 gavetas - 40 x 46 x 65H cm. Gaveteiro volante com 04
rodizios, de 02 gavetas e 01 gaveta para arquivo. Corpo do gaveteiro, frentes de
gaveta e fundo do gaveteiro em madeira aglomerada com resina fendlica e
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particulas de granulometria fina, com espessura de 18mm, densidade média de 600
kg/m? e revestido com laminado melaminico madeirado de baixa pressdo em abas
as Faces, resistente a abrasdo, bordas retas encabecadas com fita de poliestireno de
superficie visivel texturizada na cor do melaminico, com espessura de 2,0mm.
Tampo superior em MDP 25mm, com acabamento dos topos em fita de poliestireno
texturizada, na cor do melaminico, com espessura de 2,5mm, com raio ergondmico
de contato com o usudrio de acordo com a NBR 13966. Sistema de montagem
através de conjunto minifix, composto de parafuso e tambor injetados em Zamak e
tampa injetada em material termoplastico. Rodizios de 35 mm duplo, fixado a
travessa inferior por parafusos auto-tarrachantes 4 x 20 mm. As gavetas deverdo ser
confeccionadas em madeira aglomerada com resina fendlica e particulas de
granulometria fina, com espessura de 18mm, densidade média de 600 kg/m?® e
revestido com laminado melaminico madeirado de baixa pressdo em abas as Faces,
resistente a abrasao, bordas retas encabecadas com fita de poliestireno de superficie
visivel texturizada na cor do melaminico, com espessura de 2,0mm. O fundo das
gavetas devera ser confeccionado em chapa de alta densidade de 2,5mm, com
revestimento na face aparente. As gavetas deverdo se dotadas de corredigas
telescopicas com curso de 400mm e a gaveta de pastas suspensas com corredigas
com curso de 450mm, para garantir o acesso a todas as pastas. Corredicas de todas
as gavetas devem ser em chapa de aco estampada, com rolamento suave por roldana
de nylon. Para a gaveta de arquivo deverd ser micro esfera telecopica. A abertura
das gavetas devera se dar por meio de puxador tipo alca, confeccionado em liga
metalica, com acabamento cromado. Sistema de travamento simultaneo das gavetas
através de haste de ago galvanizado com espessura de 2,0mm, em pega Unica sem
soldas ou parafusos, resistente a tracdo com acionamento frontal através de
fechadura fixada a frente da primeira gaveta com chave e alma interna com capa
plastica externa de polietileno injetado e sistema escamotedvel para adaptar-se ao
moével quando nao for retirada, e minimizar choques acidentais ao usuario. Sistema
de montagem das gavetas através de conjunto minifix, composto de parafuso e
tambor injetados em Zamak e tampa injetada em material termoplastico.

14

Mesa de acessibilidade L com regulagem de altura - dimensdes: 1400L X 800P X
630/930 H mm (LXPXH). Tampo confeccionado em MDP com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O
acesso do cabeamento ao tampo ¢ feito por meio de trés passa-cabos redondos em
PVC rigido, com diametro interno minimo de 60 mm, com tampa removivel, e
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abertura para passagem de cabos. A fixa¢do tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do
moével sem danifica-lo. Estruturas metalicas constituidas por Coluna pedestal
confeccionadas em tubo externo 50x90mm em ago carbono com parede de 2,00mm,
tubo interno de 40x80mm em aco carbono com parede de 1,50mm, entre o tubo
interno e externo, bucha em nylon, para garantir a mobilidade e eliminar folga entre
as paredes dos tubos para evitar desgaste ¢ ruidos durante o processo de elevacgio.
Possui na sua parte superior, montante com sistema de encaixe e furacdo, para
acoplamento e fixagdo das travessas estruturais, proporcionando a montagem em
medidas varidveis para colocacao de diferentes tampos. Base para pedestal é
confeccionada em ago carbono, com espessura de 2,00 mm repuxado. Nas
extremidades da base, na sua parte interna, possui dois suportes com rosca, com
espessura de 2,65mm para sapatas niveladoras, cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. O acabamento superficial com fosfato e processo de pintura por
sistema eletrostitico a po. Suporte para fixacdo do tampo ao pedestal ¢
confeccionado em ago carbono, com espessura de 2,00mm. Travessa estrutural para
mesa ou estagdo de trabalho, tem suas colunas (pernas) interligadas entre si, por
meio de travessas (calhas), com corpo produzido em ago carbono, com espessura
minima de 1,20mm. Caixa de engrenagens do mecanismo de elevacdo injetada, em
nylon, com base em aluminio entrudado, e rolamento para garantir movimento
suave ¢ sem ruido. A transmissao de forg¢a entre os pontos elevatorios da mesa
devera se dar por meio de barras sextavadas de 6,0 mm, fabricadas em ago carbono.
O ajuste de altura devera ser feito por manipulo retratil, de focil manuseio, que
permita seu posicionamento abaixo do tampo apds o uso, para garantir maior area
livre de trabalho ao usudrio na parte frontal da mesa. Todo conjunto metélico
devera ser submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi pd
poliéster fosca alta performance, polimerizada em estufa a 200°.

15

Mesa de centro tampo de madeira: Dimensao: 120 x 60 x 35 cm. Base em formato
de caixa, sendo 4 pés e 8 travessas, todas as pegas sendo unidas por solda MIG e
acabamento polido. Tampo confeccionado em MDP ou MDF, com 43 mm de
espessura. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo devera ser
encabecado com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,50 mm.
Todas as partes metalicas deverdo ser em pintura eletrostatica em tinta epoxi em pod
texturizada, polimerizada em estufa a 200° c.

17

16

Mesa de reunido retangular Dimensdes gerais: L 2400 x P 1100 x H 740 mm.
Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 25mm de
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espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas
duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado com tampa removivel.
Painel Frontal duplo confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressao nas
duas faces. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da
chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrio do revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo ¢ Imm para
as demais partes. Base constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja
composi¢do se divide em base inferior, montante vertical, ¢ base superior. Base
inferior fabricada em chapa de aco galvanizada com espessura de 2,00 mm,
estampada e repuxada, medindo 25 x 680 x 65 mm, em formato reto, com duas
pontas com um grau de inclinagdo, com suportes para fixa¢do das sapatas
niveladoras em chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na
peca, ndo sendo aceito porca rebite. COLUNA unica, fabricada em chapa de aco
com espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de decagono irregular, com largura
entre 240 e 255 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da
coluna, na posi¢ao horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com
espessura minima de 2,0mm com furag@o central de 40 mm, abertura para passagem
de fiacdo com abertura livre entre 93 e 105 mm, calha de saque interna que ¢ fixada
pelo sistema de gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre
PATA-COLUNA-SUPORTE DO TAMPO) por meio de solda MIG ndo aparente;
proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma possivel calha estrutural sob o
tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, ¢ acoplada uma calha de
saque lateral, cuja fungdo ¢ proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna possui uma furacdo de 40mm
com acabamento em Polipropileno com possibilidade de saque caso haja a
necessidade de passagem de fiagdo. SUPORTE DO TAMPO fabricado em tubo de
aco 50 x 20 mm com comprimento de 500 mm com espessura minima de 1,2 mm,
fixada a COLUNA por meio de solda MIG. Acabamento das estruturas de ago em
pintura eletrostatica a p6 cinza com resina a base de epoxi e poliéster e espessura
minima final da pintura de 80 micrometros, atendendo aos critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

17

Estacdo de trabalho. Caracteristicas dimensionais: Alt: 745 mm x Larg: 1400 x
1400 mm. Profundidade: 600 mm. Material: Painel Frontal: Medium Density
Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR
14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa
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densidade) com espessura de 25 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018,
NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Passagem de Fiagdo no tampo:
confeccionado em polipropileno injetado, com passagem de fiagdo com abertura
livre 54 mm de didmetro, deverd possuir tampa de saque no mesmo material.
Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo. Pecas metdlicas: Estruturas laterais. Base inferior fabricada em chapa de
aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x
580 x 65 mm, com suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peca, ndo sendo aceito porca
rebite. COLUNA tnica, fabricada em chapa de aco com espessura de 1,2 mm,
dobrada em formato de decdgono irregular; possuindo um refor¢o superior e
inferior e unidas pelo processo de solda MIG por chapas com espessura minima de
3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posi¢do horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de aco com espessura
minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm, abertura para passagem de fiacdo
com abertura livre entre 99 e 105 mm, calha de saque interna que ¢ fixada pelo
sistema de gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita unido por meio de
solda MIG ndo aparente; proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a
coluna, ¢ acoplada uma calha de saque lateral, cuja fung¢do ¢ proporcionar a subida
de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna
possui uma furacao de 40mm com acabamento em polipropileno com possibilidade
de saque caso haja a necessidade de passagem de fiacdo entre estacdes. Suporte do
tampo fabricado em tubo de aco 50 x 20 mm com comprimento de 435 mm com
espessura minima de 1,2 mm, fixada a COLUNA por meio de solda MIG. Estrutura
de sustentacdo central: formada por chapas metalicas dobradas em formato
octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza e robustez;
tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com tampa removivel, € com
06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Em sua face
inferior possui um tubo de ago com medidas de 20 x 20 mm Todas as partes
metalicas deverdao ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostitica em tinta epoxi
em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em
PVC rigido, cuja fun¢ao sera contornar eventuais desniveis de piso. Medidas gerais
140 x 710 x 250 mm, abertura para passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque
interno medindo 70 x 650 mm, a estrutura possui 3 furacdes de 40 mm para
passagem de fia¢do, sendo uma das furacdes para a face externa com capa de
polipropileno, possibilitando a instalagdo a outras mesas. O ago carbono devera
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possuir tratamento antiferruginoso e preparagao para pintura certificada conforme a
ABNT NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D
3363:2011, 7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo para
acabamento dos painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para
madeiras de 25 mm e 2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR
16332:2014 no minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao
corte cruzado com resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes,
resisténcia ao arrancamento (tracdo) com for¢ca minima de 70 N, capilaridade com
nivel de absor¢do de 0 mm. Construgdo: fixagdo das pecas de madeira entre si ou na
base de ago através de parafusos com buchas metalicas e/ou com dispositivos de
rotofix ou minifix e cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

18

Estacdo de trabalho. Caracteristicas dimensionais: Alt: 745 mm x Larg: 1600 x
1600 mm x Profundidade: 600 mm. Material: Painel Frontal: Medium Density
Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR
14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa
densidade) com espessura de 25 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018,
NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Passagem de Fiagdo no tampo:
confeccionado em polipropileno injetado, com passagem de fiagdo com abertura
livrte 54 mm de didmetro, deverd possuir tampa de saque no mesmo material.
Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo. Pecas metdlicas: Estruturas laterais. Base inferior fabricada em chapa de
aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x
580 x 65 mm, com suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peca, ndo sendo aceito porca
rebite. COLUNA tnica, fabricada em chapa de aco com espessura de 1,2 mm,
dobrada em formato de decdgono irregular; possuindo um refor¢o superior e
inferior e unidas pelo processo de solda MIG por chapas com espessura minima de
3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posi¢do horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de aco com espessura
minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm, abertura para passagem de fiacdo
com abertura livre entre 99 e 105 mm, calha de saque interna que ¢ fixada pelo
sistema de gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita unido por meio de
solda MIG ndo aparente; proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a
coluna, ¢ acoplada uma calha de saque lateral, cuja fung¢do ¢ proporcionar a subida
de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna
possui uma furacao de 40mm com acabamento em polipropileno com possibilidade
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de saque caso haja a necessidade de passagem de fiacdo entre estagdes. Suporte do
tampo fabricado em tubo de aco 50 x 20 mm com comprimento de 435 mm com
espessura minima de 1,2 mm, fixada a COLUNA por meio de solda MIG. Estrutura
de sustentacdo central: formada por chapas metalicas dobradas em formato
octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza e robustez;
tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com tampa removivel, € com
06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia ¢ dados. Em sua face
inferior possui um tubo de aco com medidas de 20 x 20 mm Todas as partes
metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi
em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em
PVC rigido, cuja fun¢do serd contornar eventuais desniveis de piso. Medidas gerais
140 x 710 x 250 mm, abertura para passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque
interno medindo 70 x 650 mm, a estrutura possui 3 furacdes de 40 mm para
passagem de fia¢do, sendo uma das furacdes para a face externa com capa de
polipropileno, possibilitando a instalagdo a outras mesas. O ago carbono devera
possuir tratamento antiferruginoso e preparacgao para pintura certificada conforme a
ABNT NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D
3363:2011, 7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo para
acabamento dos painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para
madeiras de 25 mm e 2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR
16332:2014 no minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao
corte cruzado com resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes,
resisténcia ao arrancamento (tracao) com for¢ca minima de 70 N, capilaridade com
nivel de absor¢do de 0 mm. Construgdo: fixagdo das pecas de madeira entre si ou na
base de ago através de parafusos com buchas metalicas e/ou com dispositivos de
rotofix ou minifix e cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

19

Mesa em L — 1600 x 1800 x 700 x 600 x 745 mm. Tampo confeccionado em chapa
de MDP continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico
injetado com tampa removivel. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP
continuo na cor cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e
acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e
padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de
espessura para o tampo e Ilmm para as demais partes. Base em formato de U em
tubo de aluminio 62 x 45 mm, em formato de trapézio com laterais medindo 3 ¢ 10
mm, os tubos devem ser unidos em angulo de 45°, montante de unido em zamack

05

Secretaria de Administracdo e Gestdo de Pessoal - Departamento de Suprimentos

e-mail: cadastro@hortolandia.sp.gov.br | www.hortolandia.sp.gov.br

Rua José Claudio Alves dos Santos, n2 585 | Remanso Campineiro | Hortolandia-SP | CEP: 13.184-472 | Tel.: 19 3965-1400 |



http://www.hortolandia.sp.gov.br

injetado e fixados por parafusos na face de 10 m, travessa de travamento em tubo de
aco 50 x 30 mm. Caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS, com
capacidade para 07 blocos, 03 elétrica e 04 16gica/fone, e furagdo para passagem de
fiacdo. Corpo confeccionado em chapa de MDP continuo, revestido com filme
melaminico texturizado de baixa pressdao nas duas faces, com 18mm de espessura
para o fundo vertical e para as demais partes. Fita de Bordo para o revestimento e
acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e
padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com Imm de
espessura. Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a p6 com
resina a base de epdxi e poliéster e espessura minima final da pintura de 80
micrometros, atendendo aos critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas
da ABNT.

20

Mesa lateral tampo de madeira: Dimensdo 60 x 60 x 55 cm. Base em formato de
caixa, com 4 pés e¢ 8 travessas, todas as pecas sendo unidas por solda MIG e
acabamento polido. Tampo confeccionado em MDP OU MDF, com 43 mm de
espessura. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo devera ser
encabecado com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,50 mm.
Todas as partes metalicas deverdo ter pintura eletrostatica em tinta epoxi em poéd
texturizada, polimerizada em estufa a 200° c.

12

21

Mesa Reunido Redonda - 120D x 74,5H cm. Estrutura laterais metalicas
constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composi¢ao se divide em base
inferior, montante vertical, e base superior. Base inferior com 4 hastes fabricada em
chapa de aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada,
medindo 25 x 345 x 65 mm, com suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em
chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peca, ndo sendo
aceito porca rebite. COLUNA em tubo de aco de 4 polegadas com espessura de 1,2
mm. Suporte do tampo fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com comprimento de
800 mm em formato de X com espessura minima de 1,2 mm, fixada a COLUNA
por meio de solda MIG. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-
tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem — decapagem - fosfatizagdo) e
pintura eletrostatica em tinta epdxi em pod texturizada, polimerizada em estufa a
200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro de 50 mm e altura
de no minimo 12 mm, cuja funcdo serd contornar eventuais desniveis de piso.
Tampo em formato circular para reunides, em madeira aglomerada com resina
fenolica e particulas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis
de emissao de formaldeido, de 25mm de espessura, revestido por laminado
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melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo, encabegado
com fita de poliestireno com superficie visivel texturizada com espessura de 2,5mm
com alta resisténcia a impactos e raio ergondomico de contato com o usuario de
acordo com a NBR13966. O tampo deveré receber 4 buchas helicoidais produzida
em Zamak para receber os parafusos de fixa¢ao a base, com rosca milimétrica M6.

22

Mesa Retangular. Caracteristicas dimensionais: Alt: 745 mm x Lar: 1200 mm x
Profundidade: 600 mm. Material: Painel Frontal: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR
14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa
densidade) com espessura de 25 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018,
NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Passagem de Fiacdo no tampo:
confeccionado em polipropileno injetado, com passagem de fiagdo com abertura
livre 54 mm de didmetro, deverd possuir tampa de saque no mesmo material.
Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo. Pecas metdlicas: Estruturas laterais. Base inferior fabricada em chapa de
aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x
580 x 65 mm, com suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peca, ndo sendo aceito porca
rebite. COLUNA unica, fabricada em chapa de ago com espessura de 1,2 mm,
dobrada em formato de decdgono irregular; possuindo um refor¢o superior e
inferior e unidas pelo processo de solda MIG por chapas com espessura minima de
3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posicdo horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com espessura
minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm, abertura para passagem de fiacao
com abertura livre entre 99 e 105 mm, calha de saque interna que ¢ fixada pelo
sistema de gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita unido por meio de
solda MIG ndo aparente; proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a
coluna, ¢ acoplada uma calha de saque lateral, cuja fung¢do ¢ proporcionar a subida
de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna
possui uma furagdo de 40mm com acabamento em polipropileno com possibilidade
de saque caso haja a necessidade de passagem de fiacdo entre estagdes. Suporte do
tampo fabricado em tubo de aco 50 x 20 mm com comprimento de 435 mm com
espessura minima de 1,2 mm, fixada a COLUNA por meio de solda MIG. O ago
carbono deverd possuir tratamento antiferruginoso e preparacdo para pintura
certificada conforme a ABNT NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010
e ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo
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para acabamento dos painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para
madeiras de 25 mm e 2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR
16332:2014 no minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao
corte cruzado com resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes,
resisténcia ao arrancamento (tracdo) com for¢ca minima de 70 N, capilaridade com
nivel de absor¢do de 0 mm. Construgdo: fixagdo das pecas de madeira entre si ou na
base de ago através de parafusos com buchas metalicas e/ou com dispositivos de
rotofix ou minifix e cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

23

Mesa Retangular. Caracteristicas dimensionais: Alt: 745 mm x Larg: 1600 mm x
Profundidade: 600 mm. Material: Painel Frontal: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR
14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa
densidade) com espessura de 25 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018,
NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Passagem de Fiacdo no tampo:
confeccionado em polipropileno injetado, com passagem de fiagdo com abertura
livre 54 mm de didmetro, deverd possuir tampa de saque no mesmo material.
Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e
antireflexo. Pegas metalicas: Estruturas laterais. Base inferior fabricada em chapa
de aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25
x 580 x 65 mm, com suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peca, ndo sendo aceito porca
rebite. COLUNA tunica, fabricada em chapa de ago com espessura de 1,2 mm,
dobrada em formato de decdgono irregular; possuindo um refor¢o superior e
inferior e unidas pelo processo de solda MIG por chapas com espessura minima de
3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posicdo horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com espessura
minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm, abertura para passagem de fiacdo
com abertura livre entre 99 ¢ 105 mm, calha de saque interna que ¢ fixada pelo
sistema de gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita unido por meio de
solda MIG ndo aparente; proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a
coluna, ¢ acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida
de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna
possui uma furagdo de 40mm com acabamento em polipropileno com possibilidade
de saque caso haja a necessidade de passagem de fiacdo entre estagdes. Suporte do
tampo fabricado em tubo de aco 50 x 20 mm com comprimento de 435 mm com
espessura minima de 1,2 mm, fixada a COLUNA por meio de solda MIG. O ago
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carbono deverd possuir tratamento antiferruginoso e preparacdo para pintura
certificada conforme a ABNT NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010
¢ ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo
para acabamento dos painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para
madeiras de 25 mm e 2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR
16332:2014 no minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao
corte cruzado com resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes,
resisténcia ao arrancamento (tracdo) com for¢ca minima de 70 N, capilaridade com
nivel de absor¢do de 0 mm. Construgdo: fixagdo das pecas de madeira entre si ou na
base de ago através de parafusos com buchas metalicas e/ou com dispositivos de
rotofix ou minifix e cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

24

Mesa Retangular. Caracteristicas dimensionais: Alt: 745 mm x Larg: 800 mm x
Profundidade: 600 mm. Material: Painel Frontal: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR
14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa
densidade) com espessura de 25 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018,
NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Passagem de Fiagdo no tampo:
confeccionado em polipropileno injetado, com passagem de fiagdo com abertura
livrte 54 mm de didmetro, deverd possuir tampa de saque no mesmo material.
Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e
antireflexo. Pegas metalicas: Estruturas laterais. Base inferior fabricada em chapa
de aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25
x 580 x 65 mm, com suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peca, ndo sendo aceito porca
rebite. COLUNA tnica, fabricada em chapa de aco com espessura de 1,2 mm,
dobrada em formato de decdgono irregular; possuindo um refor¢o superior e
inferior e unidas pelo processo de solda MIG por chapas com espessura minima de
3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posi¢do horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de aco com espessura
minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm, abertura para passagem de fiacdo
com abertura livre entre 99 e 105 mm, calha de saque interna que ¢ fixada pelo
sistema de gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita unido por meio de
solda MIG ndo aparente; proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a
coluna, ¢ acoplada uma calha de saque lateral, cuja fung¢do ¢ proporcionar a subida
de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna
possui uma furacao de 40mm com acabamento em polipropileno com possibilidade
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de saque caso haja a necessidade de passagem de fiacdo entre estagdes. Suporte do
tampo fabricado em tubo de aco 50 x 20 mm com comprimento de 435 mm com
espessura minima de 1,2 mm, fixada a COLUNA por meio de solda MIG. O ago
carbono devera possuir tratamento antiferruginoso e preparagdo para pintura
certificada conforme a ABNT NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010
e ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo
para acabamento dos painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para
madeiras de 25 mm e 2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR
16332:2014 no minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao
corte cruzado com resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes,
resisténcia ao arrancamento (tracdo) com for¢ca minima de 70 N, capilaridade com
nivel de absor¢do de 0 mm. Construgdo: fixagdo das pecas de madeira entre si ou na
base de ago através de parafusos com buchas metélicas e/ou com dispositivos de
rotofix ou minifix e cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

25

Mesa Diretoria com bulervard - Dimensao 225 L x 180 L x 74,5 cm: tampos
confeccionado em MDF com revestimento em lamina de madeira natural, com 43
mm de espessura. As partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento
por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem — decapagem — fosfatizagdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200°c. Os
tampos deverdo ser unidos através de cola branca e cavilhas plasticas com diametro
de 8 mm, deve possuir profundidade de 800 mm, com formato de arco, com raio de
4350 mm. O painel horizontal deve ser duplo, sendo um painel em 25 mm com
altura de 100 mm confeccionado em MDP ou MDF ou lamina de madeira natural,
com 25 mm de espessura. o bordo que acompanha todo o contorno do tampo
(quando for MDP ou MDF) devera ser encabecado com fita de poliestireno com
2,50 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondomico de 2,50 mm. o segundo painel deve estar
posicionado a uma distancia de 210 mm do piso (+-10mm) confeccionado em
MDF com lamina de madeira natural, com 18 mm de espessura, fixado aos pés por
04 presilhas de formato quadrado fabricadas em ago com acabamento cromado com
medida de 45 x 45 x 26 mm, deve possuir pino passante para fixacao da travessa,
com diametro de 7 mm, sistema de pressdo por 2 parafusos allen, fixacdo dos
suportes aos pés através de parafusos com rosca milimétrica de 6 mm x 30 mm de
comprimento. Pés confeccionados em MDF com lamina de madeira natural, com 25
mm de espessura. Lateral mesa dimensoes: a: 745 1: 1000 p: 650 mm com as mesas
carateristicas da mesa principal. Fixado ao centro do tampo na parte posterior do
tampo, uma caixa de tomadas com tampa em aluminio pintado com corpo em PVC,
com 3 tomadas elétricas e 3 espelho para dados, ja instalados, além de 2 espelhos
cegos que possibilitam a instalagdo de mais 2 tomadas de acordo com a necessidade
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do usuario, fixado ao tampo através de 4 parafusos autoatarraxantes de 3 x 16 mm,
medidas da tampa: 265 x 116 mm. Tampa basculante com medida de 78 mm x 237
mm (+/-4 mm). Fixado ao painel vertical uma eletrocalha em formato “’j”’ com 4
furos retangulares para tomadas elétricas e 4 furos retangulares para tomadas
logicas sendo 2 de cada modelo em cada extremidade, eletrocalha confeccionada
em ago 0.90 com altura de 80 mm profundidade de 130 mm. Deve ter todas as
quinas arredondadas. Fixado ao pé painel Ol eletrocalha para subida vertical de
cabos com formato hexagonal irregular, deve possuir tampa de saque para acesso a

cabos.

26

Estacdo de trabalho. Caracteristicas dimensionais: Alt: 745 mm x Larg: 1360 mm x
Profundidade: 1425 mm. Material: Tampo: Medium Density Particleboard (painel
de particulas de baixa densidade) com espessura de 25 mm em conformidade com a
NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Passagem
de Fiacdo no tampo: confeccionado em polipropileno injetado, com passagem de
flacdo com abertura livre 54 mm de didmetro, devera possuir tampa de saque no
mesmo material. Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem
possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. Uma caixa de tomada por posto de trabalho com 07
blocos, sendo 03 para elétrica e 04 para logica/fone, devera ser confeccionada em
ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve possuir acesso para
passagem de fiagdo medindo 135 x 30 mm, e medidas gerais de 210 x 140 mm.
Pecas metalicas: Estrutura central: devera ser confeccionada por dois tubos 50 x 50
mm com parede de 1,2 mm, unidos um ao outro por quatro barras chatas 1" x 1/8”,
¢ um montante, entre cada posto (central, com vao livre de no minimo 100 mm,
com parede de 1,2mm, duas tampas em chapa de aco dobrada, com espessura de
0,90 mm. Montante estrutural deverd ser composto por quadro e leito para fiagdo,
sendo o quadro estrutural com duas travessas no sentido do comprimento e duas
travessas no sentido da largura em tubo de aco 50 x 30 mm, com espessura de 1,2
mm sendo todos soldados por solda MIG, e nas pontas das travessas no sentido do
comprimento 03 porcas rebite (2 nas laterais € uma na face inferior) com rosca mé6
para acoplagem nos pés laterais e pés centrais. Leito para fiagdo em chapa de aco
dobrada com espessura de 1,2 mm e tampa lateral em chapa de aco com espessura
de 1,2 mm, o leito de fiagdo devera ser fixado a estrutura por pelo menos 2
parafusos m6 em cada lado e entrada/saida de fiagdo em formato oblongo. Pés
laterais deverdo apresentar firmeza para estabilidade e seguranca do movel. O pé
lateral devera ser construido em perfil de aluminio 62x45mm com angulac¢ao de 30°
em uma das faces, e parede interna de 3mm. A montagem do pé devera ser feita por
peca de liga de aluminio injetado, com travamento por parafuso ndo aparente, sem

(1))

uso de soldas. O pé devera montar um “u”, com os tubos laterais, através de
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componente de montagem em L, injetado em aluminio, com sec¢do central
angulada a 45°, moldada de forma que oculte o topo dos tubos dos pés e da travessa
e que um friso entre 4 ¢ 5 mm superior injetada em aluminio polido com encaixe
justo, sem soldas ou parafusos. A sapata deverd possuir rosca interna milimétrica
MBS, para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8, com deslizantes de nylon.
O tubo horizontal superior deverd possuir 2 luvas em aluminio soldadas por
processo TIG ao tubo superior do pé para fixagdo do montante estrutural. A
estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. O
aco carbono deverd ter tratamento antiferruginoso e preparagdo para pintura
certificada conforme a ABNT NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010
¢ ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo
para acabamento dos painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para
madeiras de 25 mm e 2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR
16332:2014 no minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao
corte cruzado com resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes,
resisténcia ao arrancamento (tracdo) com for¢ca minima de 70 N, capilaridade com
nivel de absor¢do de 0 mm. Construgdo: fixagdo das pecas de madeira entre si ou na
base de ago através de parafusos com buchas metalicas e/ou com dispositivos de
rotofix ou minifix e cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

27

Estacdo de trabalho. Caracteristicas dimensionais: Alt: 745 mm x Larg: 2720 mm
(cada posto de trabalho com 1360 mm) x Profundidade: 1425 mm. Material:
Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade)
com espessura de 25 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789,
NBR 14024:2004 e NBR 14020:2002. Passagem de Fiacdo no tampo:
confeccionado em polipropileno injetado, com passagem de fiagdo com abertura
livre 54 mm de didmetro, deverd possuir tampa de saque no mesmo material.
Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e
antireflexo. Uma caixa de tomada por posto de trabalho com 07 blocos, sendo 03
para elétrica e 04 para logica/fone, devera ser confeccionada em ABS injetado, com
tampa basculante, no seu interior deve possuir acesso para passagem de fiacdo
medindo 135 x 30 mm, e medidas gerais de 210 x 140 mm. Pegas metalicas:
Estrutura central: devera ser confeccionada por dois tubos 50 x 50 mm com parede
de 1,2 mm, unidos um ao outro por quatro barras chatas 1” x 1/8”, ¢ um montante,
entre cada posto (central, com vao livre de no minimo 100 mm, com parede de
1,2mm, duas tampas em chapa de aco dobrada, com espessura de 0,90 mm.
Montante estrutural devera ser composto por quadro e leito para fiagdo, sendo o
quadro estrutural com duas travessas no sentido do comprimento e¢ duas travessas
no sentido da largura em tubo de ago 50 x 30 mm, com espessura de 1,2 mm sendo
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todos soldados por solda MIG, e nas pontas das travessas no sentido do
comprimento 03 porcas rebite (2 nas laterais e uma na face inferior) com rosca mé6
para acoplagem nos pés laterais e pés centrais. Leito para fiagdo em chapa de ago
dobrada com espessura de 1,2 mm e tampa lateral em chapa de ago com espessura
de 1,2 mm, o leito de fiagdo devera ser fixado a estrutura por pelo menos 2
parafusos m6 em cada lado e entrada/saida de fiagdo em formato oblongo. Pés
laterais deverdo apresentar firmeza para estabilidade e seguranca do movel. O pé
lateral devera ser construido em perfil de aluminio 62x45mm com angulac¢ao de 30°
em uma das faces, e parede interna de 3mm. A montagem do pé devera ser feita por
peca de liga de aluminio injetado, com travamento por parafuso ndo aparente, sem
uso de soldas. O pé devera montar um “u”, com os tubos laterais, através de
componente de montagem em L, injetado em aluminio, com sec¢do central
angulada a 45°, moldada de forma que oculte o topo dos tubos dos pés e da travessa
e que um friso entre 4 e 5 mm superior injetada em aluminio polido com encaixe
justo, sem soldas ou parafusos. A sapata deverd possuir rosca interna milimétrica
MBS, para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8, com deslizantes de nylon.
O tubo horizontal superior deverd possuir 2 luvas em aluminio soldadas por
processo TIG ao tubo superior do pé para fixagdo do montante estrutural. A
estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. O
aco carbono deverd ter tratamento antiferruginoso e preparacdo para pintura
certificada conforme a ABNT NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010
e ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo
para acabamento dos painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para
madeiras de 25 mm e 2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR
16332:2014 no minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao
corte cruzado com resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes,
resisténcia ao arrancamento (tracdo) com for¢ca minima de 70 N, capilaridade com
nivel de absor¢do de 0 mm. Construgdo: fixagdo das pecas de madeira entre si ou na
base de ago através de parafusos com buchas metélicas e/ou com dispositivos de
rotofix ou minifix e cavilhas em conformidade com a NBR 147809.

28

Armario com 08 portas. Caracteristicas dimensionais: Alt: 1800 mm x Larg: 800
mm X Profundidade: 500 mm. Material: Laterais, fundo, portas e prateleiras:
Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com
espessura de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789,
NBR 14024:2004 ¢ NBR 14020:2002. Tampo: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 25 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢ NBR
14020:2002. Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
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fosco, e antireflexo. Estrutura: em tudo de aco carbono retangular 40 x 20 mm, com
parede minima de 0,90 mm, com no minimo 04 sapatas com parafuso maquina,
fixas a estrutura por meio de porca rebite. O ago carbono deverd possuir tratamento
antiferruginoso e preparacdo para pintura certificada conforme a ABNT NBR
8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D 3363:2011, 7091:2013,
523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo para acabamento dos painéis de
madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mm e 2 mm para
madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no minimo com as
avaliacoOes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado com resultado 5B,
resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao arrancamento (tragao)
com for¢a minima de 70 N, capilaridade com nivel de absor¢do de 0 mm.
Dobradi¢a: no minimo 02 pegas por porta ¢ deverdo permitir a abertura de no
minimo 90°. Fechadura: o armario devera possuir 1 (uma) fechadura de tambor
cilindrico, com no minimo 4 pinos e chaves em duplicata. Puxadores: em zamack
modelo al¢a com fixagdo por parafusos de rosca maquina. Construcao: fixacao das
pecas de madeira entre si ou na base de ago através de parafusos com buchas
metalicas e/ou com dispositivos de rotofix ou minifix e cavilhas em conformidade
com a NBR 14789.

29

Suporte de CPU suspenso. Suporte em formato de J em chapa de ago com espessura
minima de 6 mm, com comprimento de 495 mm. Base com regulagem de largura
variando de 125 a 210, e possui profundidade de 340 mm

28

30

Suporte para pasta suspensa medindo 76 x 41,5 x 12H cm Dimensdo L 760 mm:
confeccionado em chapa de ago dobrada 120 mm de altura e 415 mm de
profundidade, com corredigas telescopicas de microesfera com 3 estdgios, fixadas a
estrutura por rebite de aluminio.

03

31

Armario porta Cartolina com 08 gavetas e 02 portas. Partes de madeira: Medium
Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 18
mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR 14024:2004 ¢
NBR 14020:2002. Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem
possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e antireflexo. Estrutura: em tudo de ago carbono retangular 40 x 20
mm, com parede minima de 0,90 mm, com no minimo 04 sapatas com parafuso
maquina, fixas a estrutura por meio de porca rebite. O ago carbono devera possuir
tratamento antiferruginoso e preparagdo para pintura certificada conforme a ABNT
NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 ¢ ASTM D 3363:2011,
7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo para acabamento dos
painéis de madeira devem ser com espessura de 2 mm para madeiras de 18 mm em
conformidade ABNT NBR 16332:2014 no minimo com as avaliagdes de resisténcia
a luz UV, resisténcia ao corte cruzado com resultado 5B, resisténcia ao alcool
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etilico sem alteragdes, resisténcia ao arrancamento (tragdo) com for¢ca minima de 70
N, capilaridade com nivel de absor¢ao de 0 mm. Construcdo: fixagdo das pecas de
madeira entre si ou na base de ago através de parafusos com buchas metélicas e/ou
com dispositivos de rotofix ou minifix e cavilhas em conformidade com a NBR
14789.

32

Armario Trocador. Partes de madeira: Medium Density Particleboard (painel de
particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm em conformidade com a
NBR 14810-2:2018, NBR 14789. Revestimentos das faces da madeira: ambas as
faces devem possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e antireflexo. Estrutura: em tudo de ago carbono
retangular 40 x 20 mm, com parede minima de 0,90 mm, com no minimo 04
sapatas com parafuso maquina, fixas a estrutura por meio de porca rebite. O aco
carbono devera possuir tratamento antiferruginoso e preparagdo para pintura
certificada conforme a ABNT NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010
e ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de bordo
para acabamento dos painéis de madeira devem ser com espessura de 2 mm para
madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no minimo com as
avaliacoes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado com resultado 5B,
resisténcia ao alcool etilico sem alteragdes, resisténcia ao arrancamento (tragao)
com for¢a minima de 70 N, capilaridade com nivel de absor¢do de 0 mm.
Construcao: fixacdo das pecas de madeira entre si ou na base de ago através de
parafusos com buchas metalicas e/ou com dispositivos de rotofix ou minifix e
cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

20

33

Estante para livros com rodizio. Partes de madeira: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789. Revestimentos das faces da
madeira: ambas as faces devem possuir filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, ¢ antireflexo. Estrutura: em tudo de
aco carbono retangular 40 x 20 mm, com parede minima de 0,90 mm, com no
minimo 04 sapatas com parafuso maquina, fixas a estrutura por meio de porca
rebite. O ago carbono deverd possuir tratamento antiferruginoso e preparagdo para
pintura certificada conforme a ABNT NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983,
11003:2010 ¢ ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801.
Fita de bordo para acabamento dos painéis de madeira devem ser com espessura de
2 mm para madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no
minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado com
resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteracdes, resisténcia ao
arrancamento (tragdo) com forca minima de 70 N, capilaridade com nivel de
absor¢ao de 0 mm. Construgao: fixagao das pecas de madeira entre si ou na base de
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aco através de parafusos com buchas metélicas e/ou com dispositivos de rotofix ou

minifix e cavilhas em conformidade com a NBR 14789.

34

Cama Comum beliche - medidas aproximadas: Largura 0,94m; Altura 1,64m;

Profundidade 1,99m, Tamanho Ideal de Colchdo: 78 cm ou 88 cm, Possui Escada, | 12

Material da Escada Madeira, Possui Prote¢do Cama Superior Material Protecao

Superior Madeira, Material Principal: Madeira, Peso Suportado por Cama: 110 kg

COTA RESERVADA

LOTE 07 - ASSENTOS

ITEM

DESCRITIVO

QTDE

Cadeira Giratoria Operacional, espaldar médio. Encosto: em tela flexivel a base
de poliéster, estruturado em quadro injetado em resina termoplastico da alto
desempenho interligado a0 mecanismo através de uma lamina de agco com dobras
e/ou nervuras de refor¢o estrutural, com espessura minima de 6,0 mm e largura
minima de 50 mm, com acabamento em pintura eletrostitica a pd e com
acabamento através de coluna injetada no mesmo material termopléstico em alta
pressdo, com textura suave, ndo corrugado (sanfonado), sendo que ndo ficam
aparentes e nem acessiveis ao usudrio os parafusos de fixagdo. Largura
predominante minima da capa da coluna do encosto de 80 mm. Encosto provido
de regulagem de altura através de cremalheira interna (automatico, sem o uso de
botdes ou manipulos de rosqueamento), com, no minimo, 05 pontos de parada e
curso vertical de 60 mm, no minimo. Espaldar operacional, de encosto médio,
cuja extensdo vertical minima ¢ de 460 mm e largura minima do encosto na
regido do apoio lombar ¢ de, no minimo, 430 mm. Assento: estruturado em
chassi de polipropileno injetado com aletas de refor¢os estruturais ou em
compensado multilaminado anatomico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de
espessura minima média predominante com contra capa para o assento injetada
em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixacdo dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca
métrica. Nao serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e
ou fixacdo da contra capa de assento. Largura e profundidade de superficie
minimas de 460 mm. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato
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permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de
altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto, de maneira independente
entre si. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com
classificagdo de qualidade e seguranca minimas conforme Classe 3 ou 4 da
Norma DIN 4550, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada
opcionalmente de telescOpio para acabamento e protecdo da coluna. Base de
cinco patas em ago carbono tubular, com as patas em tubo de aco de secdo
retangular ou semi oblonga, sendo a altura minima da viga de 38 mm e soldadas
por meio de solda MIG ou eletrofusdo a dois anéis centrais, um inferior e outro
superior, para total estabilizagdo das patas. Pintura eletrostatica a pd de cor preta.
Capa plastica tnica injetada em PP de cor preta que recobre toda a porcao
superior das paras da base. Fixacdo dos rodizios através de estampagem das
paredes dos tubos das patas, sem utilizagdo de bucha pléstica ou solda para
fixagdo dos pinos. Rodizios: de duplo giro. Bracos com regulagem de altura
Apoia bragos com dimensdes minimas de 70 mm de largura e 250 mm de
comprimento, além de apresentar ajuste de altura dos bragos acionado por botdo,
frontal ou lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo,
7 pontos de parada.

Cadeira Fixa de didlogo com bragos regulaveis. Encosto: em tela flexivel a base
de poliéster, estruturado em quadro injetado em resina termoplastico da alto
desempenho, polipropileno com adi¢ao de fibra de vidro, material de excelente
tenacidade e 6tima resisténcia mecanica, além de ser 100% reciclavel. O encosto
em tela flexivel, com células abertas e permeaveis ao ar, facilita a perspiragao,
que ¢ a troca térmica do usuario com o ambiente, aumentando o fator conforto.
Outro fator importante proporcionado pelo uso de tela flexivel no revestimento
do encosto ¢ que este material ndo proporciona pontos de tensdo, distribuindo o
peso do usudrio aplicado ao encosto de melhor maneira, pois a deflacdo da tela
age como se este material se moldasse ao corpo do usudrio. Encosto com dupla
curvatura (transversal e sagital) para acomodagdo da regido lombar, sendo 25
interligado ao mecanismo através de uma lamina (chapa de ago, por motivos de
melhor estabilidade do conjunto, ndo serdo aceitos tubos de ago) com dobras e/ou
nervuras de refor¢o estrutural, com espessura minima de 6,5 mm e largura
minima de 50 mm, com acabamento em pintura eletrostitica a pd e com
acabamento através de coluna injetada no mesmo material termopléstico em alta
pressdo, com textura suave, ndo corrugado (sanfonado), sendo que nao ficam
aparentes ¢ nem acessiveis ao usudrio os parafusos de fixagdo. Largura
predominante minima da capa da coluna do encosto de 80 mm. Espaldar
operacional, de encosto médio, cuja extensdo vertical ¢ de, no minimo, 470 mm e

largura do encosto na regido do apoio lombar ¢ de, no minimo, 430 mm. Assento:
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estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais
ou em compensado multilaminado anatomico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura
minima de 40 mm e dotado de carenagem de contra capa para o assento injetada
em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixacdo dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca
métrica. Nao serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e
ou fixa¢do da contra capa de assento. Estrutura fixa: continua em formato de “C”
ou em “S”, onde o assento fixa em suspensdo e proporciona balango. Fabricada
em tubo de aco carbono de se¢do circular com diametro de, no minimo, 25,40
mm e espessura de parede de, no minimo, 2,25 mm. Plataforma de fixagdo do
assento fundida aos tubos da estrutura através do processo MIG/MAG executada
em chapa de aco estampada com espessura minima de 2,25 mm. Para atrito com a
superficie do piso, a estrutura devera ser provida de, no minimo, 04 sapatas
injetadas em material termoplastico (polipropileno ou similar). Bragos modelo T
fixo.

Cadeira giratéria modelo presidente com apoio de cabeca. Encosto em tela
flexivel a base de poliéster, estrutura em quadro injetado em resina de
engenharia, material de 6tima resisténcia mecanica. O encosto em tela flexivel,
com células abertas e permedveis ao ar, facilita a perspiragdo e a troca térmica do
usuario com o ambiente, aumentando o fator conforto. Outro fator importante
proporcionado pelo uso de tela flexivel no revestimento do encosto ¢ que este
material ndo proporciona pontos de tensdo, distribuindo o peso do usuario
aplicado ao encosto de melhor maneira, pois a deflacdo da tela age como se este
material se moldasse ao corpo do usudrio. Encosto provido de apoio para regido
lombar do usudrio fabricado em termoplastico elastomero com possibilidade de
regulagem de altura em pontos indeterminados. O espaldar ¢ interligado ao
mecanismo através de duas hastes em aluminio polido, ndo sendo a fixa¢do do
encosto executada no estrutural de assento, mas ao mecanismo de comando dos

05

ajustes da cadeira. Assento estruturado em resina de engenharia, este estrutural
por meio de adesivo de contato, recebe uma peca injetada (moldada) de espuma
flexivel de poliuretano, de alta densidade, alta resiliéncia, 6timo fator conforto e
baixa fadiga dindmica. O assento possui a borda frontal arredondada, para nio
prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferiores do usuério, bem como
pouca conformagdo em sua base, para facilitar a alternancia postural do usuario
durante o uso do produto. Acabamento do assento executado a partir do proprio
estrutural de assento, sem utilizacdo de perfis de bordo. Apoio de cabega injetado
em espuma moldada flexivel de poliuretano tendo como estrutural a resina de

engenharia, a ligacdo desse apoio ao encosto ¢ executada através de duas hastes
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em aluminio polido. O apoio deve proporcionar regulagem angular com pontos
determinados de parada. Mecanismo do tipo sincronizado, com movimento de
reclinagdo para assento e encosto na propor¢do de 2:1 (para cada grau que o
assento reclina, o encosto inclina dois graus), com sistema de travamento em 05
pontos ao longo do curso de reclinagdo, dotado de sistema anti-impacto e sistema
de regulagem da profundidade com curso minimo de 50 mm e travamento em 5
pontos. Tal mecanismo possui plataforma para fixa¢do do assento manufaturada a
partir de chapa de acgo, estampada, com dobras, todos estes componentes, com
excecdo do acabamento termoplastico, recebem tratamento de superficie por
meio de pintura a pd, através do processo de deposicao eletrostatica, passando
pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti ferruginoso e
posterior secagem em estufa a 200 — 250 °C. Esse mecanismo também dispde de
manipulo retratil lateral, que possibilita o ajuste do coeficiente eldstico da mola
helicoidal que tenciona o movimento de reclinagdo de assento e encosto,
adaptando desse modo, a tensdo do movimento de reclinagdo de assento e
encosto ao bidtipo do usuario, permitindo o uso da poltrona por bidtipos
distintos. Além do manipulo citado supra, o mecanismo ainda dispde de dois
manipulos laterais, porém nao sdo acionados por tor¢do helicoidal, mas por um
simples toque, sendo um para acionamento do pistdo a gas e outro, para
acionamento/liberacdo da trava do movimento de reclinag@o sincronizada. Ajuste
milimétrico de altura do assento por meio de acionamento de pistdo a gis, com
classificagdo de desempenho no minimo em conformidade com classe 03, de
acordo com Norma Internacional DIN 4550, com curso minimo de ajuste vertical
de 90 mm. Base giratoria arcada de cinco hastes em aluminio polido e conico
central com anel metalico de contensdo mecanica. A base apresenta formato
piramidal. Cinco rodizios duplos injetados em nylon, tipo "H" com didmetro de
rolamento de 65 mm, com eixo transversal metalico e haste vertical cilindrica em
aco carbono zincado com 11 mm de diametro dotado de anel metalico que
dispensa a utilizacdo de bucha plastica para a fixagao do rodizio a base. Apoia
bragos estruturados em aluminio polido, com altura ajustdvel em no minimo 7
posigdes por meio de acionamento de botdo de pressao localizado na parte
inferior do apoio de braco, além do ajuste angular horizontal em, pelo menos, 3
posicdes, apoio este que ¢ confeccionado em poliuretano injetado. Curso de
regulagem minimo de 70 mm. Altura total minima 1240 e maxima de 1330 mm.

Cadeira Giratéria Operacional Alta tipo Caixa, com bragos regulaveis, conforme
ABNT NBR 13962 com ajustes ¢ movimentos independentes para altura do
assento, giro de 360 graus do assento/encosto, altura dos bracos, altura do
encosto, inclinagao do encosto. Encosto: em tela flexivel a base de poliéster,
estruturado em quadro injetado em resina termoplastico da alto desempenho,
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polipropileno com adicdo de fibra de vidro, material de excelente tenacidade e
otima resisténcia mecanica, além de ser 100% reciclavel. O encosto em tela
flexivel, com células abertas e permeaveis ao ar, facilita a perspiragao, que ¢ a
troca térmica do usuario com o ambiente, aumentando o fator conforto. Outro
fator importante proporcionado pelo uso de tela flexivel no revestimento do
encosto ¢ que este material nao proporciona pontos de tensdo, distribuindo o peso
do usuario aplicado ao encosto de melhor maneira, pois a deflagdo da tela age
como se este material se moldasse ao corpo do usudrio. Encosto com dupla
curvatura (transversal e sagital) para acomodagdo da regido lombar, sendo
interligado ao mecanismo através de uma lamina (chapa de ago, por motivos de
melhor estabilidade do conjunto, ndo serdo aceitos tubos de ago) com dobras e/ou
nervuras de refor¢o estrutural, com espessura minima de 6,5 mm e largura
minima de 50 mm, com acabamento em pintura eletrostitica a p6 e com
acabamento através de coluna injetada no mesmo material termoplastico em alta
pressdo, com textura suave, ndo corrugado (sanfonado), sendo que ndo ficam
aparentes ¢ nem acessiveis ao usudrio os parafusos de fixagdo. Largura
predominante minima da capa da coluna do encosto de 80 mm. Encosto provido
de regulagem de altura através de cremalheira interna (automatico, sem o uso de
botdes ou manipulos de rosqueamento), com, no minimo, 10 pontos de parada e
curso vertical de 60 mm, no minimo. Espaldar operacional, de encosto médio,
cuja extensdo nominal ¢ de 470 mm e largura nominal do encosto ¢ de, no
minimo, 440 mm. Assento estruturado em chassi de compensado multilaminado
anatomico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com mesmas caracteristicas fisicas e de
desempenho especificadas para o encosto, dotado de carenagem de contra capa
para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e
bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. Nao serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVC
para acabamento ¢ ou fixacao da contra capa de assento. Revestimento do assento
em laminado sintético, popularmente conhecido como “couro ecoldgico” na cor
preta. Largura e profundidade de superficie nominais de 465 mm (medicao
conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06). Ajuste de altura do
assento com curso vertical nominal de 110 mm com medicao realizada conforme
proposto pela ABNT NBR 13962/06. Inclinacdo do assento fixa nominal de -3
graus em relacdo a horizontal. Revestimento do assento e do encosto em tecido
tipo crepe, em poliéster, ou em laminado sintético espalmado sobre malha em cor
a definir de acordo com a cartela do fabricante. Mecanismo: mecanismo
operacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de
altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinacdo do encosto, de
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maneira independente entre si. Plataforma do assento com, no minimo, oferta de
furacdo mais espagada conforme padrio nacional (160 x 200 mm), plataformas
com furacdo universal serdo aceitas, porém ndo serdo aceitas plataformas com
furagdo menos espagadas (apenas 125 x 125 m). Tal plataforma deve ser
executada em chapa de ago carbono estampada com espessura minima de 2,65
mm e fundida aos demais elementos através de solda do tipo MIG/MAG ou
eletrofusdo. Suporte do encosto do mecanismo articulado com mola de retorno
automatico que proporcione o contato permanente quando o mesmo estiver
destravado e sistema de frenagem por freio fric¢do, € o usuario deve ser capaz de
travar o encosto em qualquer posi¢ao ao longo do curso angular de inclinagdo de
30 graus (nominal). Suporte do encosto devera obrigatoriamente ser provido de
carenagem plastica de protecdo e acabamento injetada em polipropileno porém
ndo ser corrugada (sanfonada), para preservar seguranca do usudrio contra
elementos ocos, conforme j& especificado supra quando do detalhamento do
encosto e contra encosto. Elementos metalicos do mecanismo construidos em
chapa de aco e/ou expostos devem apresentar tratamento de superficie por meio
de pintura eletrostatica a pd, com tratamento antiferruginoso e posterior cura e
polimerizacdo em estufa. Bracos com regulagem de altura (opcionais), com
estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra
de vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de, no
minimo, 30% da resina. Carenagem do brago injetada em polipropileno, bem
como a alma do apoia. Tal apoia brago deve ser injetado em termopléstico. Apoia
bragos com dimensdes nominais de 70 mm de largura e 240 mm de
comprimento. Ajuste de altura dos bragos acionado por botdo frontal com mola
de auto retorno, permitindo o ajuste em 7 pontos de parada. Coluna: coluna para
ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificagdo de qualidade e
seguranga minimas conforme Classe 3 da Norma DIN 4550, com curso vertical
de ajuste nominal de 110 mm. Capa telescopica de acabamento e protecdo do
pistdo a gas, manufaturada em termopldstico copolimero, injetado em alta
pressdo, de trés elementos (estdgios). Tal pegca ¢ importante componente para
protecao contra particulas que possam atrapalhar o bom funcionamento do pistao,
bem como elemento estético da base, para acabamento da coluna e do curso do
pistao. Base de cinco patas em ago carbono, de formato piramidal, sendo que
altura de cada pata deve ser de no minimo 260 mm (distdncia entre o piso € o
apoio de p¢), confeccionadas em tubo de ago redondo de 25,4 mm e espessura de
parede 1,20 mm soldadas por meio de solda MIG ou eletrofusdo a dois anéis
centrais, um inferior ¢ outro superior, para total estabilizacao das patas. Pintura
eletrostatica a p6 de cor preta. Para atrito com a superficie do piso, a estrutura

devera ¢ provida de 05 sapatas injetadas em material termopldastico (polipropileno
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ou similar). Os elementos metélicos da estrutura devem apresentar tratamento de
superficie por meio de pintura eletrostatica a pd, com tratamento anti ferruginoso
e posterior cura e polimerizagdo em estufa. Aro para apoio de pés circular,
soldado a base de cinco patas, confeccionado em tubo de aco de se¢dao redonda
cuja medida deve ser de 15,8 mm e espessura de parede de 1,20 mm. Pintura dos
elementos metalicos do aro apoia pés de cor preta através de deposigao
eletrostatica.

Longarina 3 lugares: cadeira corporativa disposta em assentos multiplos, tipo
longarina, ndo sendo fixos ao piso, com possibilidade de montagem com 02
lugares, sem bragos, sendo as demais caracteristicas dimensionais, fisicas e
construtivas descritas abaixo: assento: estruturado em chassi de polipropileno
injetado com aletas de reforcos estruturais ou em compensado multilaminado
anatomico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com mesmas caracteristicas fisicas e de
desempenho especificadas para o encosto, dotado de carenagem de contra capa
para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e
bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. Nao serd tolerado o uso de perfil de bordos de pvc para
acabamento e ou fixagdo da contra capa de assento. Revestimento do assento em
tecido tipo crepe, em poliéster e aspectos dimensionais do assento de largura e
profundidade de superficie entre 460 e 480 mm e espessura minima
predominante para a espuma injetada moldada do estofamento entre 35 e 50 mm.
Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com
espessura média predominante entre 35 ¢ 50 mm, provido de carenagem para
contra capa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e nao
aparente os pontos de fixagdo do suporte de jun¢do do encosto no chassi do
espaldar, a jun¢do das carenagens do encosto com a do suporte de jun¢do do
encosto ndo deve deixar tal suporte aparente e/ou acessivel ao usudrio na por¢ao
posterior do contra encosto. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de pvc e
parafusos para acabamento e ou fixagcdo da contra capa de encosto. Pequenas
aberturas entre a carenagem de contra encosto e a carenagem do suporte de
jungdo do encosto sdo tolerdveis, desde que ndo permitam a inser¢do de um
objeto cilindrico com didmetro maximo de 10 mm no interior do contra encosto,
ndo permitindo assim a ocultagdo de objetos e/ou acidentes decorrentes do uso
publico deste movel. Fixacdo dos elementos ao chassi de encosto através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Revestimento do encosto em tecido
tipo crepe, em poliéster. Aspectos dimensionais do encosto de largura (minima)
440 mm, extensdo vertical (minima): 400 mm e raio de curvatura do encosto na
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regido do apoio lombar entre 400 e 500 mm, angulo de abertura entre o assento e
o encosto: entre 90 e 110 graus. Suporte de jungdo do encosto: em ago fixado por,
no minimo, dois pontos diretamente na estrutura metdlica e ndo no chassi de
assento, de modo a elevar a sua durabilidade. Suporte do encosto durdvel de
maneira tal que proporcione a cadeira performance conforme preconizado pelos
ensaios mecanicos aplicaveis da ABNT NBR 16031:2012. Fixacdo ao chassi
estrutural de encosto por, no minimo, dois pontos ¢ através de parafusos e roscas
métricas com trava quimica. Os elementos metalicos do suporte de jungdo do
encosto devem apresentar tratamento de superficie por meio de pintura
eletrostatica a pd, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e
polimerizacdo em estufa. Flange universal (160 x 200 e 125 x 125 mm)
confeccionada em chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura
minima de 2,90 mm, com vincos ¢ conformagdes que melhoram seu desempenho
mecanico ligada ao tubo transversal de sustentacdo dos assentos através de
abragadeira em formato de “U”, sem utilizagdo de solda. Tubo transversal de
sustentacdo dos assentos de formato retangular, cuja medida minima ¢ de 50 x 30
x 1,50 mm, com as extremidades seladas e dispdoe de segmentos de tubos de aco
de se¢do circular fundidos em suas porgdes inferiores pelo processo metal inert
gas para fixagdo por meio de cone morse dos pés da longarina (bases). Bases da
longarina em formato de “T” invertido, “Y” invertido ou similar, em ago carbono
com pintura eletrostitica preta, encaixada a viga através de encaixe pelo sistema
de cone morse e com base horizontal em ago com capa plastica que recobre toda
a extensdo horizontal superior das patas. Dotada de sapatas reguldveis para ajuste
no piso.

Longarina 4 lugares: cadeira corporativa disposta em assentos multiplos, tipo
longarina, ndo sendo fixos ao piso, com possibilidade de montagem com 02
lugares, sem bragos, assento: em compensado multilaminado anatomico de
espessura minima de 12 mm, dotado de carenagem de contra capa para o assento
injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento ¢ bordos. Fixag¢do dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca
métrica. Nao serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e
ou fixagdo da contra capa de assento. Dimensionais do assento de largura e
profundidade de superficie entre 460 e 480 mm e espessura minima
predominante para a espuma injetada moldada do estofamento entre 35 e 50 mm.
Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais, espuma flexivel entre 35 e 50 mm, provido de carenagem para contra
capa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente
os pontos de fixacdo do suporte de juncdo do encosto no chassi do espaldar, a
jun¢do das carenagens do encosto com a do suporte de jungdo do encosto ndo

50

Secretaria de Administracdo e Gestdo de Pessoal - Departamento de Suprimentos

e-mail: cadastro@hortolandia.sp.gov.br | www.hortolandia.sp.gov.br

Rua José Claudio Alves dos Santos, n2 585 | Remanso Campineiro | Hortolandia-SP | CEP: 13.184-472 | Tel.: 19 3965-1400 |



http://www.hortolandia.sp.gov.br

deve deixar tal suporte aparente e/ou acessivel ao usudrio na por¢do posterior do
contra encosto. Nao serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVC e parafusos
para acabamento e ou fixacdo da contra capa de encosto. Pequenas aberturas
entre a carenagem de contra encosto e a carenagem do suporte de juncdo do
encosto sdo tolerdveis, desde que ndo permitam a inser¢do de um objeto
cilindrico com didmetro maximo de 10 mm no interior do contra encosto, ndo
permitindo assim a ocultagdo de objetos e/ou acidentes decorrentes do uso
publico deste movel. Fixacdo dos elementos ao chassi de encosto através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Revestimento do encosto em tecido
tipo crepe, em poliéster. Aspectos dimensionais do encosto de largura (minima)
440 mm, extensdo vertical (minima): 400 mm e raio de curvatura do encosto na
regido do apoio lombar entre 400 e 500 mm, angulo de abertura entre o assento e
o encosto: entre 90 e 110 graus. Suporte de jun¢do do encosto: em ago fixado por,
no minimo, dois pontos diretamente na estrutura metalica e ndo no chassi de
assento, de modo a elevar a sua durabilidade. Fixacdo ao chassi estrutural de
encosto por, no minimo, dois pontos ¢ através de parafusos e roscas métricas com
trava quimica. Flange universal (160 x 200 e 125 x 125 mm) confeccionada em
chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura minima de 2,90 mm, com
vincos e conformagdes que melhoram seu desempenho mecanico ligada ao tubo
transversal de sustentacdo dos assentos através de abragadeira em formato de
“U”, sem utilizagdo de solda. Tubo transversal de sustentacdo dos assentos de
formato retangular, cuja medida minima ¢ de 50 x 30 x 1,50 mm, com as
extremidades seladas e dispde de segmentos de tubos de ago de se¢do circular
fundidos em suas porg¢des inferiores pelo processo metal inert gas para fixacao
por meio de cone morse dos pés da longarina (bases). Bases da longarina em
formato de “T” invertido encaixada a viga através de encaixe pelo sistema de
cone morse € com base horizontal em ago com capa plastica que recobre toda a
extensao horizontal superior das patas.

Longarina polipropileno 03 lugares assento: confeccionado em polipropileno
(pp), no sistema injecdo termoplastica, medindo 470mm de largura e 400mm de
profundidade. Possui encaixes de garras para fixar-se na estrutura e seu
travamento ¢ feito com parafusos do tipo aa. Encosto: confeccionado em
polipropileno (pp), no sistema de inje¢do termoplastica, medindo 465mm de
largura e 320mm de altura. Fixa-se na estrutura através de encaixes retangular e
trava-se na estrutura através de pino-tampao também confeccionado em
polipropileno (pp) da mesma cor do encosto. Acabamentos do assento e encostos:
0s assentos e encostos possuem varias opgoes de cores. Temos, também, a opcao
para estofar e revestir os assentos e encostos com espuma moldada em
poliuretano flexivel (PU). Para estofa-los, basta agregar uma estrutura de
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polipropileno (pp) ao assento e encosto, as quais sdo fixadas por travamento de
encaixes estrutura: confeccionados em tubo oblongo de 16 x 30 mm, com parede
na espessura de 1,2 mm em ago carbono, curvados em maquinas especificas
unidos pelo sistema de solda MIG. E tratada com banho de desengraxamento e,
posteriormente, pintura eletrostatica tipo epoxi-pd com cura em estufa a 220°
nas cores preto, cinza, prata. Estrutura fabricada em ago retangular 50 x 30 mm
com espessura de 1,5 mm. Unidos pelo sistema de solda MIG, os componentes
metalicos recebem banho de desengraxamento e, posteriormente, pintura
eletrostatica do tipo epdxi-pé6 com cura em estufa a 220° nas cor preta. A
estrutura também recebe sapata maciga fabricada em polipropileno na cor preta
para evitar o contato da estrutura diretamente com o chao.

Longarina polipropileno 04 lugares assento: confeccionado em polipropileno
(pp), no sistema injecdo termoplastica, medindo 470mm de largura e 400mm de
profundidade. Possui encaixes de garras para fixar-se na estrutura e seu
travamento ¢ feito com parafusos do tipo aa. Encosto: confeccionado em
polipropileno (pp), no sistema de inje¢do termoplastica, medindo 465mm de
largura e 320mm de altura. Fixa-se na estrutura através de encaixes retangular e
trava-se na estrutura através de pino-tampao também confeccionado em
polipropileno (PP) da mesma cor do encosto. Acabamentos do assento e
encostos: 0s assentos € encostos possuem varias opgdes de cores. Temos,
também, a opcao para estofar e revestir os assentos € encostos com espuma
moldada em poliuretano flexivel (PU). Para estofa-los, basta agregar uma
estrutura de polipropileno (PP) ao assento e encosto, as quais sdo fixadas por
travamento de encaixes estrutura: confeccionados em tubo oblongo de 16 x 30
mm, com parede na espessura de 1,2 mm em ago carbono, curvados em maquinas
especificas unidos pelo sistema de solda MIG. Devera ser tratada com banho de
desengraxamento e, posteriormente, pintura eletrostatica tipo epdxi-pé com cura
em estufa a 220°% nas cores preto, cinza, prata. Estrutura fabricada em aco
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retangular 50 x 30 mm com espessura de 1,5 mm. Unidos pelo sistema de solda
MIG, os componentes metalicos recebem banho de desengraxamento e,
posteriormente, pintura eletrostatica do tipo epoxi-pd com cura em estufa a 220°
nas cor preta. A estrutura também deve possuir sapata macica fabricada em
polipropileno na cor preta para evitar o contato da estrutura diretamente com o
chao.

Cadeira Fixa Encosto Moldado anatomicamente em polipropileno copolimero
estruturado pigmentado, com furagdes com formato retangular ou similar sendo,
no minimo 10 furos, 05 em cada lateral do encosto, que possibilitam melhor 125
areacao para o usudrio. A fixagdo do encosto na estrutura serd por meio de

encaixe moldado no préoprio encosto, com auxilio de dois plugs injetados, um em
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cada lado da estrutura; Plug de fixagdo injetado em polipropileno copolimero,
com corpo de, no minimo, Smm de didmetro e cabeca oval, na mesma cor do
encosto. Largura de 460 mm e extensdo vertical do encosto de 250 mm, no
minimo, medidos no seu eixo de simetria. Estrutura Suporte do encosto
constituido por dois tubos de ago #16, com seccdo oval, medindo 16X30mm,
soldados nas travessas superiores € encaixados nas laterais do encosto. Base fixa
constituidas por duas estruturas continuas com formato trapezoidal,
confeccionada em tubo de ago com sec¢do oval #18, medindo 16X30mm; Possui
duas travessas inferiores e duas superiores unindo e travando as estruturas,
impedindo a abertura da estrutura por movimento rigido. As travessas superiores
sdo fechadas com ponteiras plasticas; Acabamento e pintura: Deve ser usada
solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda e tratamento de
superficie por meio de pintura a p6 por através de deposi¢dao eletrostatica,
passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento
antiferruginoso e posterior secagem em estufa a 200° C, no minimo.

10

Cadeira giratéria de escritério, com assento estruturado em chassi pléstico
flexivel injetado em alta pressao ligado por sistema de encaixe e parafusos a uma
contra capa externa integrada ao sistema de ajuste da profundidade 1til do assento
por meio de acionamento de botdo e mola de retorno automatico. Este conjunto
estrutural recebe uma peca injetada (moldada) de espuma flexivel de poliuretano
cujas caracteristicas dimensionais do assento sdo: largura minima do assento de
470 mm e profundidade da superficie do assento minima de 450 mm, ambas as
medidas tiradas do eixo de simetria da pega, respectivamente nos sentidos
transversal e longitudinal. Espessura média predominante da espuma de, no
minimo, 35 mm. Revestimento do assento em crepe do tipo poliéster com
costuras laterais. Suporte em formato de “U” ligado a0 mecanismo sincronizado
auto ajustavel que age como suporte do encosto e dos bragos. Tal suporte em
formato de “U” ¢ injetado em polipropileno copolimero, com cor similar ao
revestimento do assento e possui alma de ago para reforco estrutural, que nao fica
aparente, totalmente recoberta pela injecdo de polipropileno (alma insertada na
matriz, antes da inje¢do). O suporte em “U” de fixacdo do encosto e o encosto
ndo podem ser uma peca Unica, pois dessa sorte, o encosto fragiliza os bracgos.
Encosto totalmente injetado em polipropileno com respiradores (orificios) que
permitem a perspiracdo. Extensdo vertical minima do encosto no seu eixo de
simetria de 460 mm e largura minima no apoio lombar de 440 mm. Bragos
reguldveis, com alma para o corpo estrutural do brago com refor¢o em ago ¢
corpo ¢ apoio totalmente injetados em polipropileno, largura minima de 60 mm.
Apoia bragos injetados da mesma cor do encosto. Regulagem em altura com, no
minimo, 5 posi¢des. Mecanismo do tipo sincronizado, de tensdo auto ajustavel ou
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do tipo peso-pessoa, com movimento de reclinagdo para assento equipamento
com sistema de travamento em, no minimo, 03 pontos ao longo do curso de
reclinagdo, dotado de sistema antipanico ou anti-impacto. Suporte em “U” dos
bracgos e do encosto fixado diretamente no mecanismo. Mecanismo de cor branca.
Também dispde de 02 manipulos injetados em PP na mesma cor do encosto para
ajuste da altura do assento e para o sistema de reclinacdo do mecanismo, de
maneira independente. Base giratoria arcada de cinco hastes injetada em nylon
com fibra de vidro de cor branca, apresentando didmetro externo minimo total de
690 mm e formato piramidal, com altura da superficie superior na regido do
conico central de alojamento do pistdo em relagdo ao plano obtido a partir da
superficie inferior das patas de, no minimo, 90 mm. Ajuste milimétrico de altura
do assento por meio de acionamento de pistdo a gds, com classificagdo de
desempenho no minimo em conformidade com classe 04, de acordo com Norma
Internacional DIN 4550, com curso minimo de ajuste vertical de 100 mm e
acabamento da coluna cilindrica conificada de alojamento do pistdo em pintura
eletrostatica. Para cada pata da base supra especificada, em sua terminagdo,
acoplar-se-4 um rodizio de duplo giro com duplas rodas, com didmetro minimo
de 48 mm para a roda e pino de ago com didmetro minimo de 10 mm, com anel
elastico para fixacdo a base sem uso de buchas ou elementos de fusdo (solda).

11

Cadeira Giratéria Operacional, no minimo do tipo B, com bracos regulaveis.
Encosto: estruturado em chassi compensado de 13 mm no minimo, com pecas
injetadas de polipropileno para fixacdo da lamina ao chassi compensado e para
clique dos pinos de fixagdo da carenagem plastica ao chassi, promovendo o
encaixe de plastico com plastico, prolongando a durabilidade da fixacdo.
Estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura
média predominante de, no minimo, 50 mm e dotado de carenagem para contra
capa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente
os pontos de fixa¢do do extensor de encosto no chassi do espaldar e que cubra o
mesmo extensor, ndo deixando-o aparente durante o curso operacional de ajuste
vertical. Largura minima do encosto de 470 mm (no apoio lombar), extensio
vertical minima do encosto de 550 mm, ajuste de altura do encosto em no
minimo 5 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 70 mm. Revestimento
do encosto em tecido crepe de poliéster com costuras laterais ou perimetrais para
perfeita modelagem. Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado
com aletas de refor¢os estruturais ou em compensado multilaminado anatémico
de espessura minima de 13 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com 40 mm de espessura minima média predominante com
contra capa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra
assento e bordos. Fixacao dos clementos ao chassi de assento através de
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parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de
bordos de PVC para acabamento ¢ ou fixacdo da contra capa de assento.
Revestimento do assento em tecido tipo crepe, em poliéster, em cor a definir de
acordo com a cartela do fabricante. Largura minima de 480 mm e profundidade
de superficie minima de 460 mm. Revestimento do assento em tecido crepe de
poliéster com costuras laterais ou perimetrais para perfeita modelagem.
Mecanismo: mecanismo operacional do tipo sincronizado de reclinagdo para
assento e encosto com travamento em, no minimo, 03 pontos equipado com
sistema de seguranga do tipo anti-impacto e ajuste de tensdo da mola que
tenciona o sistema de reclinagdo. Bragos com regulagem de altura. Coluna:
coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gés. Base de cinco patas
em aco carbono tubular, com as patas em tubo de ago de secdo semi oblonga,
sendo a altura minima da viga de 38 mm e soldadas por meio de solda MIG ou
eletrofusdo a dois anéis centrais, um inferior ¢ outro superior, para total
estabilizacdo das patas. Capa pléstica unica injetada em PP de cor preta que
recobre toda a porgao superior das paras da base. Fixagdo dos rodizios através de
estampagem das paredes dos tubos das patas, sem utilizagdo de bucha plastica ou
solda para fixacdo dos pinos. Rodizios: de duplo giro

12

Auditério sem prancheta. Em dois tubos de ago carbono, de secdo eliptica,
medindo, no minimo, 20 x 45 x 1,90 mm, dispostos em angulo, no sentido
vertical e apoiados em chapa de ago de espessura minima de 3,00 mm, com
furagdo na base horizontal em 2 pontos para fixacdo ao piso. Possui ainda
diversos componentes metalicos tais como eixos, barras chatas e chapas
comerciais, de diversas bitolas, para fixacdo do conjunto de mecanismos, bem
como para fixacdo dos apoia bracos e para executar a interligacdo longitudinal
entre os tubos elipticos. Fechamento das estruturas metalicas centrais e laterais
por meio de painéis injetados em polipropileno copolimero, o fechamento das
extremidades se da por meio de painel que segue de baixo do apoio de brago até a
estrutura proxima do piso, com 620 mm de altura por 260 mm de largura, no
minimo, ao passo que os painéis de fechamento das centrais perfazem o
fechamento de baixo do apoia brago até o mecanismo de rebatimento de assento e
encosto, ficando aberta a parte inferior das estruturas centrais, para melhor
ventilagdo intra fileiras. Assento e encosto: Auto rebativeis, acionamento por
mecanismo dotado com buchas de poliacetal ou poliamida auto lubrificante,
eixos e duas engrenagens e mola de tragdo. Nao serd aceito sistema de
rebatimento por meio de estruturas e tirantes metalicos que fiquem expostos entre
o assento e o encosto durante o uso, possibilitando assim efeito de
aprisionamento de maos, dedos ou cabelos do usuario. Os eixos de rebatimento
do assento e encosto (sincronizado) devem estar devidamente embutidos no
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interior das blindagens de assento e encosto. Estruturais em madeira compensada
multilaminada de formato anatomico, com espessura minima de 13,5 mm e
suportes de fixagdo ao mecanismo, composto por componentes metalicos, unidos
pelo sistema de solda MIG que s3o tratados com banho desengraxante e
decapagem e acabamento com pintura epoxi-po, aplicada por deposi¢dao
eletrostatica com cura em estufa temperatura superior a 200°C. Acabamento em
blindagem termoplastica de polipropileno copolimero injetado em alta pressdo
texturizado, que perfaz o acabamento e protecdo inclusive das bordas, além de
contra encosto e contra assento. No caso do contra encosto, observando a
poltrona na porg¢ao traseira do encosto, ndo ha subdivisdo da contracapa plastica e
suporte do encosto, esteticamente, o observador s6 percebe uma contracapa
injetada em polipropileno que perfaz todo o contra encosto, em peca Unica. Nao
¢ admitido o uso de perfil de bordo extrudado em PVC ou outro material externo
a blindagem para fixacdo das capas, bem como parafusos. A fixacdo das
contracapas injetadas em polipropileno ao encosto e ao assento ¢ executada
apenas pelos pinos e plugues executados na matriz de injecdo das referidas
contracapas para encaixe sob pressdo aos estruturais compensados. Espumas
flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) para assento e encosto com
espessura média de, no minimo, 40 mm. Apoia brago integrado a estrutura
metalica central ou lateral por meio de, no minimo, dois parafusos, sendo tal
apoio injetado em Poliuretano do tipo integral, termofixo, pré polimero, com
alma de aco. Largura da superficie do assento: 480 a 500 mm. Profundidade da
superficie do assento: 470 a 480 mm. Extensao vertical do encosto: 710 a 720
mm. Largura do encosto na regido da borda superior: 440 a 450 mm. Largura do
encosto na regido do apoio lombar: entre 470 e 480 mm. Medida entre eixos:
entre 590 e 610 mm. Altura da borda superior do encosto em relagdo a superficie
do piso quando fechado: 920 a 930 mm. Profundidade total fechado: entre 350 e
370 mm.

13

Auditorio Obeso sem Prancheta. Em dois tubos de ago carbono, de segao eliptica,
medindo, no minimo, 20 x 45 x 1,90 mm, em agco ABNT 1008/1020, dispostos
em angulo, no sentido vertical e apoiados em chapa de ago de espessura minima
de 3,00 mm, com fura¢do na base horizontal em 2 pontos para fixacdo ao piso.
Possui ainda diversos componentes metalicos tais como eixos, barras chatas e
chapas comerciais, de diversas bitolas, para fixacdo do conjunto de mecanismos,
bem como para fixacdo dos apoia bragos e para executar a interligacio
longitudinal entre os tubos elipticos. Fechamento das estruturas metélicas por
meio de painéis injetados em polipropileno copolimero, sendo que o fechamento
das estruturas metalicas ocorre desde o apoio de brago até a sapata de fixagao ao
piso, com 620 mm de altura por 260 mm de largura, no minimo. Auto rebativeis,
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acionamento por mecanismo dotado com buchas de poliacetal ou poliamida auto
lubrificante, eixos e duas engrenagens e mola de tragdo. Nao serd aceito sistema
de rebatimento por meio de estruturas e tirantes metalicos que fiquem expostos
entre o assento € o encosto durante o uso, possibilitando assim efeito de
aprisionamento de maos, dedos ou cabelos do usuario. Os eixos de rebatimento
do assento e encosto (sincronizado) devem estar devidamente embutidos no
interior das blindagens de assento e encosto. Estruturais em madeira compensada
multilaminada de formato anatémico, com espessura minima del8 mm e suportes
de fixacdo ao mecanismo, composto por componentes metalicos, unidos pelo
sistema de solda MIG que sdo tratados com banho desengraxante e decapagem e
acabamento com pintura epoxi-po, aplicada por deposi¢ao eletrostatica com cura
em estufa temperatura superior a 200°C.  Acabamento em blindagem
termoplastica de polipropileno copolimero injetado em alta pressdo texturizado,
que perfaz o acabamento e protecao inclusive das bordas, além de contra encosto
e contra assento. No caso do contra encosto, observando a poltrona na porgao
traseira do encosto, ndo ha subdivisdo da contra capa plastica e suporte do
encosto, esteticamente, o observador s6 percebe uma contra capa injetada em
polipropileno que perfaz todo o contra encosto, em pega Unica. Espumas flexiveis
de poliuretano injetadas (moldadas) para assento € encosto com espessura média
de, no minimo, 40 mm. Possui conformagdes transversais e longitudinais no
encosto para apoio da regido lombar do usudrio, bem como caracteristica de
pouca ou nenhuma conformacdo na base do assento para garantir alternancia
postural, além de borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagdo
sanguinea dos membros inferiores do usuario. Apoia brago integrado a estrutura
metalica por meio de, no minimo, dois parafusos, sendo tal apoio injetado em
Poliuretano do tipo integral, termofixo, pré polimero, com alma de ago. Largura
da superficie do assento: 960 a 980 mm. Profundidade da superficie do assento:
470 a 480 mm. Extensdo vertical do encosto: 710 a 720 mm. Largura do encosto
na regido do apoio lombar: minimo de 900 mm. Medida entre eixos: 1090 mm.

14

Auditorio PMR. Em dois tubos de ago carbono, de secdo eliptica, medindo, no
minimo, 20 x 45 x 1,90 mm, em aco ABNT 1008/1020, dispostos em adngulo, no
sentido vertical e apoiados em chapa de aco de espessura minima de 3,00 mm,
com furagdo na base horizontal em 2 pontos para fixacdo ao piso. Possui ainda
diversos componentes metalicos tais como eixos, barras chatas e chapas
comerciais, de diversas bitolas, para fixa¢do do conjunto de mecanismos, bem
como para fixacdo dos apoia bracos e para executar a interligacdo longitudinal
entre os tubos elipticos. Todos os componentes fundidos por meio do processo
Metal Inert Gés, livre de respingos ou defeitos de solda. Tais componentes sdo
tratados com banho desengraxante, decapagem e acabamento com pintura do tipo
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epoxi-po, aplicada por deposicdo eletrostitica com cura em estufa em
temperatura superior a 200° C. Fechamento das estruturas metéalicas (montantes)
conforme a poltrona comum, exceto a versdo PMR que necessita de abertura para
facilitar o acesso do PMR ao assento, possibilitando o basculamento do brago.
Assento e encosto: Auto rebativeis, acionamento por mecanismo dotado com
buchas de poliacetal ou poliamida auto lubrificante, eixos e duas engrenagens e
mola de tracdo. Nao serd aceito sistema de rebatimento por meio de estruturas e
tirantes metalicos que fiquem expostos entre o assento e o encosto durante o uso,
possibilitando assim efeito de aprisionamento de maos, dedos ou cabelos do
usuario. Os eixos de rebatimento do assento e encosto (sincronizado) devem estar
devidamente embutidos no interior das blindagens de assento e encosto.
Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato anatomico, com
espessura minima de 13,5 mm e suportes de fixagdo ao mecanismo, composto
por componentes metalicos, unidos pelo sistema de solda MIG que sdo tratados
com banho desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epoxi-po,
aplicada por deposi¢do eletrostatica com cura em estufa temperatura superior a
200°C. Acabamento em blindagem termopléstica de polipropileno copolimero
injetado em alta pressdo texturizado, que perfaz o acabamento e protecao
inclusive das bordas, além de contra encosto e contra assento. No caso do contra
encosto, observando a poltrona na por¢ao traseira do encosto, ndo ha subdivisao
da contra capa plastica e suporte do encosto, esteticamente, o observador so
percebe uma contra capa injetada em polipropileno que perfaz todo o contra
encosto, em peca Unica. Nao ¢ admitido o uso de perfil de bordo extrudado em
PVC ou outro material externo a blindagem para fixagdo das capas, bem como
parafusos. A fixacao das contra capas injetadas em polipropileno ao encosto e ao
assento ¢ executada apenas pelos pinos e plugues executados na matriz de injecao
das referidas contra capas para encaixe sob pressdo aos estruturais compensados.
Espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) para assento e encosto
com espessura média de, no minimo, 40 mm. Possui conformagdes transversais e
longitudinais no encosto para apoio da regido lombar do usuario, bem como
caracteristica de pouca ou nenhuma conformacao na base do assento para garantir
alternancia postural, além de borda frontal arredondada para ndo prejudicar a
circulagdo sanguinea dos membros inferiores do usudrio. Apoia braco integrado a
estrutura metalica central ou lateral por meio de, no minimo, dois parafusos,
sendo tal apoio injetado em Poliuretano do tipo integral, termofixo, pré polimero,
com alma de ago. Largura minima da superficie do assento: 470 mm.
Profundidade minima da superficie do assento: 460 mm. Extensdo vertical
minima do encosto: 680 mm. Largura minima do encosto na regido do apoio
lombar: 460 mm. Medida entre eixos: entre 550 ¢ 650 mm. Altura minima da
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borda superior do encosto em relagdo a superficie do piso quando fechado: 900
mm. Profundidade total maxima quando fechado: 400 mm.

15

Prancheta para auditério. Tampo da prancheta injetado em aluminio ou em chapa
de aco cortada a laser com acabamento em pintura eletrostatica a pd na cor preta,
de sorte que, quando em uso, o usudrio ainda consegue apoiar o seu antebrago no
apoio superior em poliuretano, sem prejuizo do uso da prancheta. Mecanismo de
escamoteamento do apoio de brago, no sentido transversal, para acomodar o
conjunto de prancheta.

180

16

Sofa modular de 01 lugar individual com brago com estrutura do tipo trapezoidal
em tubo de ago carbono de secio redonda com didmetro de 19,05 mm e espessura
de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no
mesmo tubo. Tratamento em pintura eletrostatica a pé de cor preta com
elementos ligados entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo metal inert
gas. Assento e encosto formados através de pecgas individuais a partir de espumas
flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade nominal ¢ de 30 + 5 kg/m3,
com espessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o encosto. Chassis
estruturais de assento e encosto de compensados multilaminados com espessura
minima de 10 mm. Revestimento a definir de acordo com a cartela do fabricante.
Dimensdes nominais para o médulo de 01 lugar reto (tolerdncia de + 30 mm):
Profundidade 1util do assento (medida da borda frontal do assento até a
intersec¢do com o encosto): 480 mm. Altura total do encosto medida na parte
inferior do sofa: 490 mm. Profundidade total do produto: 670 mm. Altura total:
770 mm. Largura total: 770 mm. Altura do assento ao piso: 420 mm. Altura da

borda superior do encosto em relagao ao assento: 350 mm. Dimensao dos bragos
800 mm (largura) x 320 (altura) x 620 (profundidade) mm.

07

17

Sofa modular reto de 02 lugares com estrutura do tipo trapezoidal em tubo de ago
carbono de se¢do redonda com didmetro de 19,05 mm e espessura de parede de
no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo.
Tratamento em pintura eletrostatica a pé de cor preta com elementos ligados
entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo metal inert gas. Assento e
encosto e bragos formados através de pecas individuais a partir de espumas
flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade nominal é de 30 + 5 kg/m3,
com espessura de 140 mm para o assento ¢ de 80 mm para o encosto ¢ 40 mm
para os bracos. Chassis estruturais de assento e encosto e bragos de compensados
multilaminados com espessura minima de 10 mm. Revestimento a definir de
acordo com a cartela do fabricante. Dimensdes nominais para o modulo de 02
lugares reto (tolerancia de = 30 mm): Largura total do produto considerando os
bragos: 1760 mm. Largura total do produto desprezando os bracos: 1600 mm.
Profundidade total do produto: 670 mm. Altura total: 770 mm. Altura do assento
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ao piso: 420 mm. Distancia entre as bases: 1579 mm.

18

Cadeira Fixa, sem apoia bracos, com assento e encosto manufaturados em
espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), assento e encosto
estruturado em compensado anatdémico, multilaminado, resinado e prensado, com
espessura minima de 10,5 mm. Assento com caracteristica de pouca ou nenhuma
conformac¢do em sua base para garantir alternancia postural e borda frontal
arredondada para ndo prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferiores
do usuario, em conformidade com Norma Regulamentadora n°® 17, Portaria
MTPS n°® 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, subitem 17.3.3,
alineas b), e ¢). Espaldar provido de raio de curvatura minimo de 400 mm e
conformag¢do anatémico para apoio da regido lombar do usuario (em consonancia
com disposto no item 17.3.3, alinea da Norma Regulamentadora n® 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria n® MTPS 3.751,
de 1990). Dimensdes minimas de encosto: 360 de extensdo vertical, 410 de
largura; 35 mm de espessura minima da espuma. Dimensdes minimas de assento:
425 mm de profundidade; 460 mm de largura de superficie; 40 mm de espessura
minima da espuma. Haste de juncdo do encosto manufaturada em chapa de aco
carbono ABNT 1008/1020 com espessura minima de 6,35 mm e largura de 80
mm, com vinco interno de refor¢o estrutural e angulagdo de 10 graus. Base fixa,
modelo 04 pés, em tubo de ago 7/8 (didmetro de 22mm) com parede de no
minimo 1,2 mm, com sapatas injetadas em PVC na face inferior evitando o
contato do ferro com o chao.

95
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Cadeira Giratéria, com apoia bragos, com assento ¢ encosto manufaturados em
espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), assento e encosto
estruturado em compensado anatdomico, multilaminado, resinado e prensado, com
espessura minima de 10,5 mm. Assento com caracteristica de pouca ou nenhuma
conformag¢do em sua base para garantir alternancia postural e borda frontal
arredondada para ndo prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferiores
do usuario, em conformidade com Norma Regulamentadora n® 17, Portaria
MTPS n°® 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, subitem 17.3.3,
alineas b), e c). Espaldar provido de raio de curvatura minimo de 400 mm e
conformag¢do anatémico para apoio da regido lombar do usuario (em consonancia
com disposto no item 17.3.3, alinea da Norma Regulamentadora n° 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria n® MTPS 3.751,
de 1990). Dimensdes minimas de encosto: 470 de extensdo vertical; 450 de
largura; 35 mm de espessura minima da espuma. Dimensdes minimas de assento:
455 mm de profundidade; 485 mm de largura de superficie; 40 mm de espessura
minima da espuma. Haste de juncdo do encosto manufaturada em chapa de aco
carbono ABNT 1008/1020 com espessura minima de 6,35 mm e largura de 80
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mm, com vinco interno de reforgo estrutural e angulacdo de 10 graus. Regulagem
de tensdo do relax ¢ através de manopla giratdria na parte frontal do mecanismo,
que permite o ajuste ao usuario. Dispositivo cilindrico hidro pneumatico (CO2)
para ajuste milimétrico da altura da superficie do assento, produzido por
componentes metalicos, com curso minimo de 125 mm. Base cinco hastes
produzidas em tubo de secdo oblongular, de medida minima de 20 x 39 x 1,20
mm, com fusdo das hastes ao anel metéalico central pelo sistema de eletrofusdo
(solda a ponto), ndo havendo deposi¢ao de material, aferindo maior qualidade e
durabilidade a peca. Carenagem termoplastica injetada em polipropileno
copolimero, Unica (sem emendas), disposta sobre a parte superior da base e
fixadas por pinos de encaixe por pressdo, aferindo acabamento e protecao a base.
Em conformidade ABNT NBR 13962/06, raio da, para minimo exigido para este
pleito de 340 mm (medi¢ao conforme proposto na Norma referida, do centro do
alojamento do pistdo ao centro do alojamento do rodizio). Casulo de alojamento
dos rodizios produzidos no proprio tubo, com travamento das paredes, aferindo
maior robustez, resisténcia e durabilidade a pega. Cinco rodizios de nylon
injetado sob pressdo. Bracos fixos estruturado em alma de aco em macico
cilindrico, recoberto por termofixo, pré polimero, poliuretano integral skin, de
alta densidade, excelente resisténcia ao rasgo e alto fator conforto, com textura.
Tais bragos sdo fixados ao assento por quatro parafusos, dispostos em uma chapa
de aco carbono fundida por Metal Inert Gas a alma estrutural do brago. Tais
parafusos sdo ancorados em porcas de garras de agco carbono zincadas com rosca
& ou métrica, cravadas no compensado estrutural de assento.

20

Cadeira Giratéria, com apoia bragos, com assento ¢ encosto manufaturados em
espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), assento e encosto
estruturado em compensado anatdomico, multi laminado, resinado e prensado,
com espessura minima de 10,5 mm. Dimensdes minimas de encosto: 610 de
extensdo vertical; 450 de largura; 40 mm de espessura minima da espuma.
Dimensdes minimas de assento: 455 mm de profundidade; 485 mm de largura de
superficie; 40 mm de espessura minima da espuma. Haste de juncdo do encosto
manufaturada em chapa de ago carbono ABNT 1008/1020 com espessura minima
de 6,35 mm e largura de 80 mm, com vinco interno de refor¢co estrutural e
angulacdo de 10 graus. Regulagem de tensdo do relax ¢ através de manopla
giratoria na parte frontal do mecanismo que permite o ajuste ao usudrio. Ajuste
milimétrico da altura da superficie do assento, produzido por componentes
metalicos, com curso minimo de 125 mm, em conformidade com ABNT NBR
13962. Base cinco hastes produzidas em tubo de se¢do oblongular, de medida
minima de 20 x 39 x 1,20 mm, com fusao das hastes ao anel metalico central pelo
sistema de eletrofusdo (solda a ponto), ndo havendo deposi¢do de material,
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aferindo maior qualidade e durabilidade a pega. Carenagem termoplastica
injetada em polipropileno copolimero, unica (sem emendas), disposta sobre a
parte superior da base e fixadas por pinos de encaixe por pressdo, aferindo
acabamento e prote¢dao a base. Em conformidade ABNT NBR 13962/06, raio de
para minimo exigido para este pleito de 340 mm (medi¢do conforme proposto na
Norma referida, do centro do alojamento do pistdo ao centro do alojamento do
rodizio). Casulo de alojamento dos rodizios produzidos no proprio tubo, com
travamento das paredes, aferindo maior robustez, resisténcia e durabilidade a
peca. Cinco rodizios de nylon injetado. Bracos fixos estruturado em alma de ago
em macico cilindrico, recoberto por termofixo, pré polimero, poliuretano integral
skin, de alta densidade, excelente resisténcia ao rasgo e alto fator conforto, com
textura. Tais bracos sdao fixados ao assento por quatro parafusos, dispostos em
uma chapa de aco carbono fundida por Metal Inert Gas a alma estrutural do
brago. Tais parafusos sdo ancorados em porcas de garras de aco carbono zincadas
com rosca %4” ou métrica, cravadas no compensado estrutural de assento.

21

Cadeira Fixa, com apoia bragos, com assento e¢ encosto manufaturados em
espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), assento e encosto
estruturado em compensado anatdomico, multi laminado, resinado e prensado,
com espessura minima de 10,5 mm. Dimensdes minimas de encosto: 360 de
extensdo vertical; 410 de largura; 35 mm de espessura minima da espuma.
Dimensdes minimas de assento: 425 mm de profundidade; 460 mm de largura de
superficie; 40 mm de espessura minima da espuma. Haste de juncdo do encosto
manufaturada em chapa de ago carbono ABNT 1008/1020 com espessura minima
de 6,35 mm e largura de 80 mm, com vinco interno de reforco estrutural e
angulacdo de 10 graus. Base fixa, modelo 04 pés, em tubo de aco 7/8 (didmetro
de 22mm) com parede de no minimo 1,2 mm, com sapatas injetadas em PVC na
face inferior evitando o contato do ferro com o chdo. Bragos fixos estruturado
em alma de aco em macico cilindrico, recoberto por termofixo, pré polimero,
poliuretano integral skin, de alta densidade, excelente resisténcia ao rasgo e alto
fator conforto, com textura. Tais bragos sdo fixados ao assento por quatro
parafusos, dispostos em uma chapa de aco carbono fundida por Metal Inert Gas a
alma estrutural do brago. Tais parafusos sdo ancorados em porcas de garras de
aco carbono zincadas com rosca '4” ou métrica, cravadas no compensado
estrutural de assento.

50

22

Cadeira giratoria sem braco. Assento com caracteristica de pouca ou nenhuma
conformag¢do em sua base para garantir alternancia postural e borda frontal
arredondada para ndo prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferiores
do usuario, em conformidade com Norma Regulamentadora n® 17, Portaria
MTPS n°® 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, subitem 17.3.3,
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alineas b), e ¢). Espaldar provido de raio de curvatura minimo de 400 mm e
conformag¢do anatémico para apoio da regido lombar do usuario (em consonancia
com disposto no item 17.3.3, alinea da Norma Regulamentadora n° 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria n® MTPS 3.751,
de 1990). Dimensdes minimas de encosto: 360 de extensdo vertical, 410 de
largura; 35 mm de espessura minima da espuma. Dimensdes minimas de assento:
425 mm de profundidade; 460 mm de largura de superficie; 40 mm de espessura
minima da espuma. Haste de juncdo do encosto manufaturada em chapa de aco
carbono ABNT 1008/1020 com espessura minima de 6,35 mm e largura de 80
mm, com vinco interno de refor¢o estrutural e angulagao de 10 graus.

23

Cadeira giratoria com brago reguldvel. Assento com caracteristica de pouca ou
nenhuma conformag¢do em sua base para garantir alternancia postural e borda
frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros
inferiores do usudrio, em conformidade com Norma Regulamentadora n° 17,
Portaria MTPS n° 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, subitem
17.3.3, alineas b), e c¢). Espaldar provido de raio de curvatura minimo de 400 mm
e conformagdo anatdmico para apoio da regido lombar do usudrio (em
consonancia com disposto no item 17.3.3, alinea da Norma Regulamentadora n°
17 do Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria n® MTPS
3.751, de 1990). Dimensdes minimas de encosto: 360 de extensdo vertical; 410
de largura; 35 mm de espessura minima da espuma. Dimensdes minimas de
assento: 425 mm de profundidade; 460 mm de largura de superficie; 40 mm de
espessura minima da espuma. Mecanismo de regulagem de inclinagdo do
encosto, encosto com regulagem de altura, regulagem de inclinagdo e altura da
cadeira através de 02 alavancas abaixo do assento.

125

COTA RESERVADA

LOTE 08 - MOVEIS ESCOLARES

ITEM

DESCRITIVO

QTDE

Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira. Mesa individual
com tampo em plastico injetado com aplicacdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em pléstico técnico, montado
sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em plastico injetado. Tampo
em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor AZUL, dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca
métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
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cor CINZA, na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente.
Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura),
admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- Imm
para altura. Estrutura composta de: Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢ao
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa de 1,9mm. Travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de "C", com secc¢do circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa de
1,9mm. Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do circular, diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa de 1,9mm. Porta-
livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria- -prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor CINZA. Fixacdo do tampo a estrutura através
de:06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-conicos do proprio tampo. 06 parafusos rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/-
2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixagdo do porta-livros a travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Cadeira individual empilhdvel com
assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de
aco. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AZUL. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Para comprovagao da qualidade dos produtos
e atendimento a sustentabilidade apresentar as evidéncias abaixo. Certificado de
Conformidade emitido por Organismos de Certificagdo de Produto — OCP
acreditados na CGCRE conforme a ABNT NBR 14006:2008. Acompanhado de
declaracdo emitido pela OCP declarando que o produto certificado atende a
especificagdo deste edital.

Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira. Mesa individual
com tampo em plastico injetado, dotado de travessa estrutural injetada em| 475
plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros
em plastico injetado. Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
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isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na
cor PRETA. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x
22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- Imm para altura. Estrutura composta de: Montantes verticais
e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, seccao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa de 1,9mm. Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com sec¢do circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”),
em chapa de 1,9mm. Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, sec¢ao circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa de
1,9mm. Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
injetado na cor CINZA. Fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas altas
com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm), coinjetadas em castelos
tronco-conicos do proprio tampo; - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda
Phillips. Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
“repuxo”’, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixacdo das sapatas (frontal
e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a estrutura
através de encaixe. Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de aco. Assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor VERMELHA. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Ep6xi / Poliéster, eletrostatica, polimerizada em estufa, na cor CINZA.

Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira. Mesa individual
com tampo em pléstico injetado, dotado de travessa estrutural injetada em
plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros
em plastico injetado. Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor AMARELA, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa| 375
estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na
cor PRETA. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x
22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- Imm para altura. Estrutura composta de: Montantes verticais
e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa de 1,9mm. Travessa
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superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com sec¢do circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”),
em chapa de 1,9mm. Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, sec¢ao circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa de
1,9mm. Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais.
Elementos de fixacdo do tampo a estrutura:06 porcas altas com flange, com rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-conicos do
préprio tampo. 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeg¢a panela, fenda Phillips. Fixagdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm. Fixag¢do do porta-livros a travessa longitudinal
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe.
Cadeira empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados
sobre estrutura tubular de aco. Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AMARELA. Estrutura em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm. Sapatas/ ponteiras
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
polimerizada em estufa.

Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa central, 06 (seis) mesas circulares e
6 (seis) cadeiras. Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, e na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, montado sobre estrutura tubular de ago.
Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 19 mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, verde, amarelo, azul, e bege, cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressao - BP, na
cor branco ou cinza. Topos encabegados com fita de bordo termopléstica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou
PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor LARANIJA, coladas com adesivo "Hot Melting". Dimensdes
nominais de 19 mm (largura) x 2 mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm
para espessura. A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A
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- Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo), constante na ABNT ABNT NBR
16332: 2014 - Mdéveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e
métodos de ensaio. Estrutura composta de: Pés confeccionados em tubo de aco
carbono, laminado a frio, com costura, sec¢ao circular diametro de 22 mm (7/8”),
em chapa 18 (1,2mm). Travessas em tubo de aco carbono, laminado a frio, com
costura, circular diametro de 22 mm (7/8), em chapa 18 (1,2mm). Fixacao do
tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina polegada, didmetro de 1/4”,
cabega chata, fenda simples, cada mesa deve possuir porta livro em ago carbono
em chapa unica cortada a laser ou em puncionadeira, acompanhando o formato
do tampo, deve possuir perfuragcdes nas laterais em formato oblongo. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, fixadas a estrutura
através de encaixe. Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de aco. Assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor, fixadas a estrutura através de encaixe
€ pino expansor.

Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa central, 08 (0ito) mesas circulares e
8 (oito) cadeiras. Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, ¢ na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, montado sobre estrutura tubular de ago.
Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 19 mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, verde, amarelo, azul, e bege, cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, na
cor branco ou cinza. Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou
PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor LARANIJA, coladas com adesivo "Hot Melting". Dimensdes
nominais de 19 mm (largura) x 2 mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm
para espessura. A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada - Ensaio de
colagem (resisténcia a tracdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis
de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos ¢ métodos de ensaio.
Estrutura composta de: Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, sec¢do circular diametro de 22 mm (7/8”), em chapa 18
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(1,2mm). Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura,
circular didmetro de 22 mm (7/8”), em chapa 18 (1,2mm). Fixacdo do tampo a
estrutura através de parafusos rosca maquina polegada, didmetro de 1/4”, cabega
chata, fenda simples, cada mesa deve possuir porta livro em ago carbono em
chapa tnica cortada a laser ou em puncionadeira, acompanhando o formato do
tampo, deve possuir perfuragdes nas laterais em formato oblongo. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, fixadas a estrutura
através de encaixe. Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de aco. Assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor, fixadas a estrutura através de encaixe
€ pino expansor.

Conjunto refeitéorio com 01 (uma) mesa ¢ 02 (dois) bancos. Mesa: estrutura
confeccionada em tubo industrial redondo (parede 1,50mm), estrutura tipo
monobloco (estrutura Unica) que com cortes sob forma de angulo, permitem o
encaixe da mesa tornando-a empilhavel. Sistema de solda MIG unindo todas as
partes metdlicas. Pintura por sistema eletrostitico em epdxi-pd, secagem em
estufa. Tampo (2000X650mm) em MDF de 18mm de espessura, revestido e
acabado nas bordas com PVC tipo “T”, fixado a estrutura através de parafusos
autoatarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras plasticas. Altura 750mm. 37
Bancos: estrutura confeccionada em tubo industrial retangular 20x40 (parede
1,50mm), estrutura tipo monobloco (estrutura Uinica) que com cortes sob forma
de angulo, permitem o encaixe da mesa tornando-a empilhavel. Sistema de solda
MIG unindo todas as partes metalicas. Pintura por sistema eletrostatico em epoxi-
po, secagem em estufa. Assento(1900x325mm) em MDF 18mm de espessura,
revestido e acabado nas bordas com PVC tipo “T”, fixado a estrutura através de

parafusos autoatarraxantes.

Conjunto refeitério com 01 mesa e dois bancos infantil. Mesa: estrutura
confeccionada em tubo industrial retangular redondo (parede 1,50mm), estrutura
tipo desmontéavel. Sistema de solda MIG unindo todas as partes metalicas.
Pintura por sistema eletrostatico em epdxi-pd, secagem em estufa. Tampo 50
(2000X650mm) em MDF de 18mm de espessura, revestido, o bordo que
acompanha todo o contorno do tampo devera ser encabegado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as normas
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ABNT. A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de
colagem (resisténcia a tragdo), constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 -
Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de
ensaio. Fixado a estrutura através de parafusos autoatarraxantes. Fechamento dos
topos com ponteiras plasticas. Altura 580mm. Bancos: estrutura confeccionada
em tubo industrial retangular redondo, estrutura tipo monobloco (estrutura tinica).
Sistema de solda MIG unindo todas as partes metalicas. Pintura por sistema
eletrostatico em epoxi-pd, secagem em estufa. Assento(1900x325mm) em MDF
18mm de espessura, revestido e acabado nas bordas que acompanha todo o
contorno do tampo devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm
de espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as normas ABNT. A qualidade de

colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de
70N.

Mesa de refeitorio Infantil com encosto. Mesa: estrutura confeccionada em tubo
industrial retangular redondo (parede 1,50mm), estrutura tipo desmontavel.
Sistema de solda MIG unindo todas as partes metalicas. Pintura por sistema
eletrostatico em epoxi-po, secagem em estufa. Tampo (2000X650mm) em MDF
de 18mm de espessura, revestido, o bordo que acompanha todo o contorno do
tampo devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondomico de 2,5 mm de acordo com as normas ABNT. A qualidade de
colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de
70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a
tragdo), constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 - Moveis de madeira - Fita 50
de borda e suas aplica¢des - Requisitos e métodos de ensaio. Fixado a estrutura
através de parafusos autoatarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras
plasticas. Altura 580mm. Bancos: estrutura confeccionada em tubo industrial
retangular redondo, estrutura tipo monobloco (estrutura tinica). Sistema de solda
MIG unindo todas as partes metélicas. Pintura por sistema eletrostatico em epoxi-
po, secagem em estufa. Assento(1900x325mm) em MDF 18mm de espessura,
revestido e acabado nas bordas que acompanha todo o contorno do tampo devera
ser encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de
2,5 mm de acordo com as normas ABNT. A qualidade de colagem da fita de
bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N.

Cadeira universitaria anatdmica, encosto com dimensional de 410mm de largura 87
X 220mm de altura, assento com dimensional de 400mm de profundidade e
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410mm de largura sistema de fixa¢ao por parafusos,Estrutura lateral da prancheta
em tubo de ago 30 x 30 estrutura , apoio da prancheta no minimo confeccionada
em tubo industrial com costura 20x20x1,5mm para suporte da prancheta, fixacao
do encosto em 20 x 20, assento e prancheta conforme norma especifica, base de
sustentagdo em colunas duplas de cada lado, estrutura com tratamento anti
corrosivo ¢ fosfatizante por imersdo, pintura eletrostatica a pd epoxi na cor
branca curada e polimerizada em estufa a 210°C, sapatas de contato ao piso com
cobertura total dos pés para prote¢do da pintura e com cavidades para encaixe dos
tubos de sustentagdo do assento, porta livros fechado nos trés lados com abertura
frontal para colar objetos sendo seu dimensional total com abertura de 116mm
sob assento, prancheta anatomica dotada de um porta canetas e um porta copo
sendo um posterior no centro € outro posterior direito, dimensionais 570mm de
largura e 340mm de comprimento, prancheta com altura total de 700mm até o
chdo e assento com altura total de 450mm até o chao, assento, encosto, porta-
livros, pranchetas e sapatas confeccionada em polipropileno injetado.

10

Cadeira Universitaria. Concha monobloco de assento e encosto: injetada em alta
pressdo em material polimérico de alta resisténcia, cor a definir, com formato
anatomico. Dimensdes nominais da concha 456 mm (altura ou extensao vertical
total da concha) x 466 mm (largura total da concha) x 540 mm (profundidade
total da concha) x 442 mm (profundidade 1til do assento). Acompanha um
minimo de 20 aletas de refor¢o estrutural situadas na parte da curvatura de jungdo
de assento e espaldar, sendo estes, em nimero minimo de 10 de cada lado, de
modo a aumentar a resisténcia mecanica da regido, sendo a altura predominante
em, pelo menos 70% da extensdao das aletas de, no minimo, 10 mm e sua
espessura minima de 3,0 mm. A concha monobloco ¢ sustentada através de 04
(quatro) parafusos de aco zincado e flangeado medindo 5,0 x 40 mm cada, tais
parafusos sdo fixos em respectivos alojamentos dispostos na concha monobloco,
na por¢do inferior do contra assento sendo que, tais alojamentos para os
parafusos devem ser providos de porcas metalicas insertadas no momento da
injecdo ou, se desprovidas de tais insertos, devem apresentar parede minima de
3,0 mm nos alojamentos cilindricos plasticos para ancoragem dos parafusos.
Estrutura com quatro apoios ao piso, sendo confeccionada através de uma apara
frontal em formato de “U” invertido, confeccionada em tubo de ago carbono de
diametro minimo de 25,00 mm x 1,50 mm, sendo que tal apara frontal gera os
dois pontos de apoio para os rodizios frontais. As duas pernas traseiras da
cadeira, o apoia bragos e o suporte principal da superficie de trabalho lateral sdo
derivados de dois segmentos de tubo, sendo um formando uma perna traseira
que, pelo seu prolongamento continuo, forma o apoia braco e o suporte principal
da superficie de trabalho, e outro que forma o segundo apoio ao piso, sendo
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fundido a perna traseira especificada anteriormente sendo a bitola minima para
ambos os tubos de 25,00 x 1,50 mm, secdo circular. O tubo que forma a perna
traseira da cadeira e ¢ ligado ao tubo continuo do outro apoio traseiro e que forma
0 apoia brago e suporte da superficie de trabalho, forma também uma apara
transversal traseira posterior inferior para sustentacdo da concha de assento e
encosto. Essa apara transversal da porcao inferior posterior do assento ¢ ligada a
apara frontal que forma os dois pontos de apoio frontais através de dois
segmentos paralelamente dispostos no sentido longitudinal, de tubo de ago
carbono cujo comprimento minimo ndo deve ser inferior a 200 mm. Tanto o tubo
da apara inferior posterior do assento quanto os tubos paralelos de ligacao
longitudinal sdo de secdo circular cujo didametro minimo ndo deve ser inferior a
25,00 mm x 1,50 mm. Para reforco e estabilizagdo do apoia bragos e da superficie
de trabalho devera existir uma pega dobrada em “L” manufaturada em tubo de
aco carbono de se¢do circular cujo diametro minimo ¢ de 19,00 mm x 1,50 mm e
fundida a estrutura, na apara frontal por um corddo de fusdo. Gradil porta livros
disposto sob o assento através de duas aparas, uma frontal e uma traseira em tubo
de ago de secdo circular com diametro minimo de 15,00 mm x 1,20 mm, através
dos quais, no sentido longitudinal sdo fundidos, pelo menos, 8 trefilados
cilindricos, macigos, de aco carbono cujo didmetro externo total minimo deve ser
de 6,00 mm, formando um espaco minimo disponivel para porta objetos, sem
obstaculos entre o gradil porta objetos e o primeiro obstaculo sob o assento de
400 x 400 x 250 mm. Todos os elementos fixos da estrutura metalica devem ser
fundidos entre si pelo processo Metal Inert Gas e o tratamento de superficie deve
ser em pintura eletrostatica a pd de cor preta. Na terminacao de cada um dos 4
apoios da estrutura para contato com o piso, devera existir sapata articulada com
peca injetada em termoplastico copolimero 100% reciclavel de cor preta para
contato com a superficie do piso, cujo didmetro da por¢do de contato com o piso
nao deve ser inferior a 25 mm e a altura da por¢ao da sapata que fica em contato
com o piso deve ser, no minimo, de 5 mm. Deve dispor de um elemento
semiesférico articulado para eventuais corregdes de desnivelamentos do piso,
sendo que a haste articulada deve ser produzida em ago carbono zincado ou
injetada em termoplastico similar a sapata. Suporte de fixagdo da superficie de
trabalho devera dispor de, no minimo, 03 pontos de fixagao para tal e o tampo da
superficie de trabalho lateral fixa deve ser confeccionado em derivado de
madeira, MDP ou MDF, com faces revestidas em laminado melaminico BP,
cujos bordos sdo revestidos em melaninico BP ou perfis poliméricos de
acabamento e prote¢do, cujas dimensdes minimas sao de 240 x 420 mm.

11

Cadeira universitdria: com prancheta sendo o assento em espuma injetada
(moldada estruturado em peca injetada em alta pressdo a partir de termopléstico

12
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copolimero, do tipo polipropileno, com espessura minima de 3,0 mm, com aletas
de reforco na parte inferior. Carenagem para contra assento injetada em
polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e
protecdo, tal carenagem de contra assento apresenta espessura minima
predominante de 2,0 mm e ¢ dotada de ressaltos nas furagdes, agindo como
batentes, de modo a dispensar o uso de espagadores ou arruelas plasticas nas
furacdes. Parafusos de fixagdo externa sdo devidamente embutidos a contra capa,
ndo ficando salientes ao contra assento. Aspectos dimensionais das espumas:
assento: largura variando de 435 a 500 mm, no sentido da parte posterior para a
borda frontal, profundidade de superficie minima, ao longo do eixo de simetria
longitudinal, de 445 mm, espessura média predominante da espuma de: 30 mm,
no minimo. Assento estruturado em pega injetada em alta pressdo a partir de
termoplastico copolimero, do tipo polipropileno, com espessura minima de 3mm,
com aletas de reforco na parte inferior e dimensionais minimos de largura
variando de 425 a 495 mm, no sentido da parte posterior para a borda frontal.
Profundidade de superficie minima, ao longo do eixo de simetria longitudinal, de
440 mm. Carenagem para contra assento injetada em polipropileno copolimero,
dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e protecdo, tal carenagem
de contra assento apresenta espessura minima predominante de 2,0 mm.
Parafusos de fixacdo externa sdo devidamente embutidos a contra capa, nao
ficando salientes ao contra assento. Encosto do tipo espaldar baixo, injetado em
termoplastico polipropileno, do tipo copolimero, sendo a maior parte de sua area
util (frontal) com textura. Tal textura mescla-se com uma faixa lisa na parte
mediana do encosto, no sentido transversal. Possui um niimero minimo de 100
respiradores que melhoram a troca térmica do usuario com o ambiente
(perspiragdo). O encosto ¢ interligado a estrutura fixa da cadeira por meio dos
bragos, formados a partir do prolongamento dos tubos da estrutura. O encosto ¢
provido de conformacdo no formato de apoios de braco, injetados a partir da
propria matriz de producao, de modo a formar dois alojamento cilindricos para os
tubos da estrutura fixa que estruturam os apoia bracos sendo possivel encontrar
na superficie superior do apoia brago a medida de 200 mm e a largura dos
alojamentos, em suas superficies superiores externas, variando de 35 a 52 mm.
Dimensionais do encosto: largura entre bragos (distdncia interna em os apodia
bragos): entre 450 ¢ 500 mm largura externa do encosto: minimo de 570 mm
extensdo vertical do encosto, medida ao longo do eixo de simetria da pega, entre
340 e 380 mm. Estrutura metalica fixa, do tipo trapezoidal, manufaturada a partir
de tubo de aco carbono de didmetro minimo de 25,40 e espessura minima de
parede de 1,90 mm, com sistema de fixacao do assento também em tubos de aco

na mesma medida e travessa estrutural de refor¢o que interliga a parte traseira da
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estrutura com espessura minima de 5,00 mm, sendo que o encosto ¢ sustentado
pelo prolongamento de duas hastes tubulares verticais da estrutura, em sua
porc¢do posterior, dispostas paralelamente e acopladas internamente a alojamentos
cilindricos moldados na matriz de inje¢do do encosto, em sua por¢do posterior.
Prancheta do tipo fixa com opgao para destro e canhoto, com espessura de 10 mm
com os seus bordos (inferior e superior) com arredondamento de 2,5 mm de
acordo com as normas ABNT. Dimensdes gerais de 420 x 250 mm, sendo 3
cantos raio de curvatura de 40 mm e area de contato com o usudrio com raio de
300 mm. A superficie ndo € porosa, ndo retém sujeira e dificulta a proliferagdo de
bactérias. Composto por fundi¢do de camadas. Seu centro ¢ preto ou marrom.
Material a prova d'agua com grande resisténcia. Nao sera aceito material com
revestimento em formica ou baixa pressdo, injetados, aluminio ou aco. As bordas
ndo devem conter acabamento em verniz, seladora ou fita de borda, deve ser
através de polimento. A sua laminacdo das duas faces deve ser realizado por
maquinas especificas, garantido que ndo tenha manuten¢do de descolamento de
seus revestimentos. Densidade de no minimo 1200 kg/m?. A sua fixagdo ¢ através
de parafuso m6 e no minimo 03 buchas metélicas cravadas em sua face inferior.
A prancheta recebe como suporte um tubo circular dobrado cuja medida é 1” x
3,00 mm, que da toda estruturacdo necessaria a prancheta. Gradil porta livros
composto por, no minimo, 09 macigos cilindricos dispostos no sentido
longitudinal com aparas e reforcos transversais sendo seus materiais macigos de
didmetro minimo de 6,0 mm e unidos entre si pelo sistema metal inert gas.

12

Conjunto para Professor. Mesa: Dimensdao 1200 X 600 X 745 MM. Tampo
confeccionado em chapa de MDP continuo com 18 mm Painel Frontal
confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 15 mm Fita de
bordo com 2,5 mm de espessura para o tampo ¢ 1mm para as demais partes. Base
fabricada em chapa de tubo oblongo, em chapa de no minimo 1,2 mm. Sapatas
niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo
aproximadamente 20mm de diametro, fixada a estrutura por meio de barra
roscada de m6 ou m8 x 1”. Coluna Vertical dupla, fabricada em chapa tubo de
aco semi oblongo com espessura de 1,2 mm, Travessa superior fabricado em tubo
de aco 30 x 20 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio
de solda MIG. O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos
de rosca maquina, parafusados a buchas metalicos ao tampo e ao painel frontal
por meio de tambor de giro com ¢25mm ou minifix, parafuso de montagem
rapida M6 e tampas plasticas de acabamento. CADEIRA: fixa de uso multiplo
com encosto moldado anatomicamente em polipropileno copolimero estruturado
pigmentado, com furagcdes com formato retangular ou similar sendo, no minimo
10 furos, 05 em cada lateral do encosto, que possibilitam melhor areacao para o

75
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usuario. A fixagdo do encosto na estrutura serd por meio de encaixe moldado no
préprio encosto, com auxilio de dois plugs injetados, um em cada lado da
estrutura; Plug de fixacdo injetado em polipropileno copolimero, com corpo de,
no minimo, Smm de didmetro e cabeca oval, na mesma cor do encosto. Largura
de 460 mm e extensdo vertical do encosto de 250 mm, no minimo, medidos no
seu eixo de simetria. Estrutura Suporte do encosto constituido por dois tubos de
aco #16, com sec¢do oval, medindo 16X30mm, soldados nas travessas superiores
e encaixados nas laterais do encosto. Base fixa constituidas por duas estruturas
continuas com formato trapezoidal, confeccionada em tubo de ago com seccdo
oval #18, medindo 16X30mm; Possui duas travessas inferiores e duas superiores
unindo e travando as estruturas, impedindo a abertura da estrutura por
movimento rigido. As travessas superiores sdo fechadas com ponteiras plasticas.

13

Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras. Mesa com
tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico de
alta pressao, e na face inferior em laminado melaminico de baixa pressao - BP,
montado sobre estrutura tubular de aco. Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, na cor BRANCA. Dimensdes acabadas 800mm (largura) x 800mm
(profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para
largura e profundidade e +/- Imm para espessura. Topos encabegados com fita de
bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor LARANIJA, coladas com adesivo
"Hot Melting". Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. A qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada
conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo), constante na
ABNT ABNT NBR 16332: 2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio. Estrutura composta de: Pés
confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgao
circular diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Travessas em tubo de
aco carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do retangular de 20 x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca
maquina polegada, didmetro de 1/4” x comprimento 27, cabeca chata, fenda
simples. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura através de encaixe. Cadeira
individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado,
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montados sobre estrutura tubular de ago. Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANIJA.
Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixa¢do do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.

14

Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com tampo em
MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na face
inferior em chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de
aco.Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdao, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm.
Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm.
Dimensdes acabadas 900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade
e +/- Imm para espessura. Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou
PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor AZUL, coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em po6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa. Estrutura composta de: Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com sec¢do circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”),
em chapa 16 (1,5mm). Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, sec¢ao circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de: 06 porcas garra rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm). 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a
estrutura através de encaixe. Para comprovagdo da qualidade dos produtos e
atendimento a sustentabilidade apresentar as evidéncias abaixo.
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ANEXO II

APRESENTACAO DE PROPOSTA

Hortolandia,

de

AMPLA CONCORRENCIA

de 2020.

Apresentamos nossa proposta referente a Licitagdo Pregdo Eletronico n® 117/2020, cujo objeto ¢
o Registro de Pregos para “Registro de precos para futura aquisicio de bens permanentes
para atender as diversas Secretarias do Municipio de Hortolindia, de acordo com as
especificacoes contidas no Memorial Descritivo — Anexo 1”.

LOTE 01 - MOVEIS EM ACO

ITE PRECO | PRECO
M DESCRITIVO MARCA | QTDE UNITARIO | TOTAL
Armario em aco com 2 (duas) portas de abrir, com 4
1 (quatro) prateleiras internas regulaveis em madeira, 447
conforme memorial descritivo.
Armario em ago com 2 (duas) portas de abrir, com
2 |y (quatro) prateleiras internas, conforme memorial 315
descritivo.
Roupeiro em aco com 16 (dezesseis) portas
3 | sobrepostas, com 4 (quatro) corpos verticais e 4 49
(quatro) vaos horizontais, conforme memorial
descritivo.
Armario em aco com 2 (duas) portas de abrir, com
4 150 (cinquenta) vaos para pasta az, conforme 49
memorial descritivo.
Roupeiro em ago com 8 (oito) portas sobrepostas,
S | com 2 (dois) corpos verticais e 4 (quatro) vaos 64
horizontais, conforme memorial descritivo.
6 Arquivo em aco com 4 (quatro) gavetas para pasta 68

suspensa, tamanho oficio, conforme memorial
descritivo.
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Estante de aco para Biblioteca dupla face 10

7 prateleiras — dimensdo 2000 X 1000 X 640 MM (A 60
X L X P), conforme memorial descritivo.
Estante para Biblioteca simples face com 05

8 prateleiras. Dimensdes: 1980 x 950 x 325 64
(AXLXP), conforme memorial descritivo.
Estante de ago expositora simples face: Estante com

9 | dimensdes aproximadas 1000 (L) x 450 (P) x 1980 12
(H) mm, conforme memorial descritivo.
Carrinho para transporte de livros: em ago carbono
1008 a 1012, para transporte de livros com 3

10 prateleiras e 4 rodizios com dimensdes aproximadas S7
1100 (H) x 700 (L) x 500 (P), conforme memorial
descritivo.

11 | Estante de ago - dimensdo 920x2430x300 (Ixaxp), 57
conforme memorial descritivo.

12 | Estante para caixa box (bin) 54 gavetas, conforme 150
memorial descritivo.

AMPLA CONCORRENCIA
LOTE 02 - MOVEIS
ITE PRE(;O PRECO
M DESCRITIVO MARCA | QTDE | UNITARI | TOTAL
(0)

1 | Armario Alto 02 portas, conforme memorial 237
descritivo.

2 | Armario Executivo 02 portas, conforme memorial 75
descritivo.

3 | Armario baixo 02 portas, conforme memorial 150
descritivo.

4 | Arméario baixo 04 portas, conforme memorial 75
descritivo.

5 | Armario extra alto 02 portas, conforme memorial 75
descritivo.

6 | Armario com 15 nichos, conforme memorial 12
descritivo.

7 | Balcdo de atendimento em L, conforme memorial 8

descritivo.
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Balcdo de atendimento reto, conforme memorial
descritivo.

Divisores para estagdo de madeira, conforme
memorial descritivo.

53

10

Divisor para Mesas angulares — 1350 x 500 mm,
conforme memorial descritivo.

53

11

Gaveteiro fixo 2 gavetas - Dimensao 31 x24,5x44,5
cm (Ixaxp), conforme memorial descritivo.

90

12

Gaveteiro volante 03 gavetas - 40 x 46 x 59H cm,
conforme memorial descritivo.

113

13

Gaveteiro volante 03 gavetas - 40 x 46 x 65H cm,
conforme memorial descritivo.

90

14

Mesa de acessibilidade L com regulagem de altura,
conforme memorial descritivo.

15

Mesa de centro tampo de madeira: Dimensao: 120 x
60 x 35 cm, conforme memorial descritivo.

53

16

Mesa de reunido retangular Dimensdes gerais: L
2400 x P 1100 x H 740 mm, conforme memorial
descritivo.

60

17

Estagdo de trabalho. Caracteristicas dimensionais:
Alt: 745 mm x Larg: 1400 x 1400 mm, conforme
memorial descritivo.

68

18

Estacao de trabalho. Caracteristicas dimensionais:
Alt: 745 mm x Larg: 1600 x 1600 mm x
Profundidade: 600 mm, conforme memorial
descritivo.

68

19

Mesa em L — 1600 x 1800 x 700 x 600 x 745 mm,
conforme memorial descritivo.

15

20

Mesa lateral tampo de madeira: Dimensao 60 x 60 x
55 cm, conforme memorial descritivo.

38

21

Mesa Reunido Redonda - 120D x 74,5H cm,
conforme memorial descritivo.

98

22

Mesa Retangular. Caracteristicas dimensionais: Alt:
745 mm x Lar: 1200 mm x Profundidade: 600 mm,
conforme memorial descritivo.

188

23

Mesa Retangular. Caracteristicas dimensionais: Alt:
745 mm x Larg: 1600 mm x Profundidade: 600
mm, conforme memorial descritivo.

42
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24

Mesa Retangular. Caracteristicas dimensionais: Alt:
745 mm x Larg: 800 mm x Profundidade: 600 mm,
conforme memorial descritivo.

150

25

Mesa Diretoria com bulervard - Dimensdo 225 L x
180 L x 74,5 cm, conforme memorial descritivo.

04

26

Estacao de trabalho. Caracteristicas dimensionais:
Alt: 745 mm x Larg: 1360 mm x Profundidade:
1425 mm, conforme memorial descritivo.

15

27

Estagdo de trabalho. Caracteristicas dimensionais:
Alt: 745 mm x Larg: 2720 mm (cada posto de
trabalho com 1360 mm) x Profundidade: 1425 mm,
conforme memorial descritivo.

15

28

Armario com 08  portas. Caracteristicas
dimensionais: Alt: 1800 mm x Larg: 800 mm x
Profundidade: 500 mm, conforme memorial
descritivo.

15

29

Suporte de CPU suspenso, conforme memorial
descritivo.

87

30

Suporte para pasta suspensa medindo 76 x 41,5 x
12H cm, conforme memorial descritivo.

12

31

Armario porta Cartolina com 08 gavetas e 02
portas, conforme memorial descritivo.

60

32

Armario Trocador, conforme memorial descritivo.

60

33

Estante para livros com rodizio, conforme memorial
descritivo.

60

34

Cama Comum beliche - medidas aproximadas:
Largura 0,94m; Altura 1,64m; Profundidade 1,99m,
conforme memorial descritivo.

68

AMPLA CONCORRENCIA

LOTE 03 - ASSENTOS
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ITE PRE(;O PRECO
M DESCRITIVO MARCA | QTDE | UNITARI | TOTAL
0]

1 | Cadeira Giratéria Operacional, espaldar médio, 113
conforme memorial descritivo.

2 | Cadeira Fixa de didlogo com bragos regulaveis, 75
conforme memorial descritivo.

3 | Cadeira giratéria modelo presidente com apoio de 15
cabeca, conforme memorial descritivo.

4 | Cadeira Giratoria Operacional Alta tipo Caixa, com 68
bragos regulaveis, conforme memorial descritivo.

5 | Longarina 3 lugares, conforme memorial descritivo. 113

6 | Longarina 4 lugares, conforme memorial descritivo. 150

7 | Longarina polipropileno 03 lugares, conforme 150
memorial descritivo.

8 | Longarina polipropileno 04 lugares, conforme 113
memorial descritivo.

9 Cadeira Fixa, conforme memorial descritivo. 375

10 | Cadeira giratoria de escritorio, conforme memorial 150
descritivo.

11 | Cadeira Giratoria Operacional, conforme memorial 113
descritivo.

12 | Auditério sem prancheta, conforme memorial 75
descritivo.

13 | Auditério Obeso sem Prancheta, conforme 04
memorial descritivo.

14 Auditorio PMR, conforme memorial descritivo. 04

15 | Prancheta para auditorio, conforme memorial 540
descritivo.

16 | Sofd modular de 01 lugar, conforme memorial 23
descritivo.

17 | Sofd modular reto de 02 lugares, conforme 23
memorial descritivo.

18 | Cadeira Fixa, sem apoia bragos, conforme memorial 285

descritivo.
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19 | Cadeira Giratoria, com apoia bragos, conforme 38
memorial descritivo.

20 | Cadeira Giratéria, com apoia bracos, conforme 38
memorial descritivo.

21 | Cadeira Fixa, com apoia bracos, conforme 150
memorial descritivo.

22 | Cadeira giratéria sem brago, conforme memorial 225
descritivo.

23 | Cadeira giratéria com brago regulavel, conforme 375
memorial descritivo.

AMPLA CONCORRENCIA
LOTE 04 - MOVEIS ESCOLARES
ITE PRE(;O PRECO
M DESCRITIVO MARCA | QTDE | UNITARI | TOTAL
0]

1 | Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 1.500
(uma) cadeira, conforme memorial descritivo.

2 | Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 1.425
(uma) cadeira, conforme memorial descritivo.

3 | Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 1.125
(uma) cadeira, conforme memorial descritivo.
Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa

4 central, 06 (seis) mesas circulares e 6 (seis) 150
cadeiras, conforme memorial descritivo.
Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa

S central, 08 (oito) mesas circulares ¢ 8 (oito) 150
cadeiras, conforme memorial descritivo.

6 | Conjunto refeitorio com 01 (uma) mesa e 02 (dois) 113
bancos, conforme memorial descritivo.

7 | Conjunto refeitério com 01 mesa e dois bancos 150
infantil, conforme memorial descritivo.

8 | Mesa de refeitorio Infantil com encosto, conforme 150
memorial descritivo.

9 | Cadeira  universitiria  anatomica, conforme 263
memorial descritivo.

10 | Cadeira  Universitaria, conforme  memorial 38

descritivo.
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11 | Cadeira  universitdria, = conforme  memorial 38
descritivo.

12 | Conjunto para Professor, conforme memorial 225
descritivo.

13 | Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa ¢ 4 225
(quatro) cadeiras, conforme memorial descritivo.

14 | Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira 75
de rodas (PCR), conforme memorial descritivo.

COTA RESERVADA
LOTE 05 - MOVEIS EM ACO
ITE PRE(;O PRECO
M DESCRITIVO MARCA | QTDE | UNITARI | TOTAL
0]

Armario em aco com 2 (duas) portas de abrir, com 4

1 (quatro) prateleiras internas reguldveis em madeira, 148
conforme memorial descritivo.
Armario em ago com 2 (duas) portas de abrir, com

2 |4 (quatro) prateleiras internas, conforme memorial 105
descritivo.
Roupeiro em aco com 16 (dezesseis) portas

3 | sobrepostas, com 4 (quatro) corpos verticais e 4 16
(quatro) vaos horizontais, conforme memorial
descritivo.
Armario em ago com 2 (duas) portas de abrir, com

4 |50 (cinquenta) vaos para pasta az, conforme 16
memorial descritivo.
Roupeiro em ago com 8 (oito) portas sobrepostas,

S |com 2 (dois) corpos verticais ¢ 4 (quatro) vaos 21
horizontais, conforme memorial descritivo.
Arquivo em aco com 4 (quatro) gavetas para pasta

6 suspensa, tamanho oficio, conforme memorial 22
descritivo.
Estante de aco para Biblioteca dupla face 10

7 prateleiras — dimensdo 2000 X 1000 X 640 MM (A 20
X L X P), conforme memorial descritivo.

8 | Estante para Biblioteca simples face com 05 21
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prateleiras. Dimensoes:

1980 x 950 x 325
(AXLXP), conforme memorial descritivo.

9o | Estante de ago expositora simples, conforme 03
memorial descritivo.
10 | Carrinho para transporte de livros, conforme 18
memorial descritivo.
11 | Estante de ago - dimensdao 920x2430x300 (Ixaxp), 18
conforme memorial descritivo.
12 | Estante para caixa box (bin) 54 gavetas, conforme 50
memorial descritivo.
COTA RESERVADA
LOTE 06 - MOVEIS
ITE PRE(’JO PRECO
M DESCRITIVO MARCA | QTDE | UNITARI | TOTAL
0]
1 | Armario Alto 02 portas, conforme memorial 78
descritivo.
2 | Armario Executivo 02 portas conforme memorial 25
descritivo.
3 | Armario baixo 02 portas conforme memorial 50
descritivo.
4 | Armario baixo 04 portas conforme memorial 25
descritivo.
5 | Armario extra alto 02 portas conforme memorial 25
descritivo.
6 | Armario com 15 nichos, conforme memorial 03
descritivo.
7 | Balcdo de atendimento em L, conforme memorial 02
descritivo.
g8 | Balcdo de atendimento reto, conforme memorial 02
descritivo.
9 | Divisores para estacio de madeira, conforme 17
memorial descritivo.
10 | Divisor para Mesas angulares — 1350 x 500 mm, 17
conforme memorial descritivo.
11 | Gaveteiro fixo 2 gavetas, conforme memorial 30
descritivo.
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12

Gaveteiro volante 03 gavetas - 40 x 46 x 59H cm,
conforme memorial descritivo.

37

13

Gaveteiro volante 03 gavetas - 40 x 46 x 65H cm,
conforme memorial descritivo.

30

14

Mesa de acessibilidade L com regulagem de altura -
dimensdes: 1400L X 800P X 630/930 H mm
(LXPXH), conforme memorial descritivo.

02

15

Mesa de centro tampo de madeira, conforme
memorial descritivo.

17

16

Mesa de reunido retangular, conforme memorial
descritivo.

20

17

Estagdo de trabalho. Caracteristicas dimensionais:
Alt: 745 mm x Larg: 1400 x 1400 mm.
Profundidade: 600 mm, conforme memorial
descritivo.

22

18

Estacao de trabalho. Caracteristicas dimensionais:
Alt: 745 mm x Larg: 1600 x 1600 mm x
Profundidade: 600 mm, conforme memorial
descritivo.

22

19

Mesa em L — 1600 x 1800 x 700 x 600 x 745 mm,
conforme memorial descritivo.

05

20

Mesa lateral tampo de madeira: Dimensao 60 x 60 x
55 cm, conforme memorial descritivo.

12

21

Mesa Reunido Redonda - 120D x 74,5H cm,
conforme memorial descritivo.

32

22

Mesa Retangular, conforme memorial descritivo.

62

23

Mesa Retangular. Caracteristicas dimensionais: Alt:
745 mm x Larg: 1600 mm x Profundidade: 600
mm, conforme memorial descritivo.

13

24

Mesa Retangular. Caracteristicas dimensionais: Alt:
745 mm x Larg: 800 mm x Profundidade: 600 mm,
conforme memorial descritivo.

50

25

Mesa Diretoria com bulervard, conforme memorial
descritivo.

01

26

Estagdo de trabalho. Caracteristicas dimensionais:
Alt: 745 mm x Larg: 1360 mm x Profundidade:
1425 mm, conforme memorial descritivo.

05

27

Estagdo de trabalho. Caracteristicas dimensionais:

05
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Alt: 745 mm x Larg: 2720 mm (cada posto de
trabalho com 1360 mm) x Profundidade: 1425 mm,
conforme memorial descritivo.
28 | Armario com 08 portas, conforme memorial 05
descritivo.
29 | Suporte de CPU suspenso, conforme memorial 28
descritivo.
Suporte para pasta suspensa medindo 76 x 41,5 x
30 | 12H ¢m Dimensio L 760 mm, conforme memorial 03
descritivo.
31 | Armario porta Cartolina com 08 gavetas e 02 20
portas, conforme memorial descritivo.
32 | Armario Trocador. Partes de madeira, conforme 20
memorial descritivo.
33 | Estante para livros com rodizio, conforme memorial 20
descritivo.
Cama Comum beliche - medidas aproximadas:
34 Largura 0,94m; Altura 1,64m; Profundidade 1,99m, 12
conforme memorial descritivo.
COTA RESERVADA
LOTE 07 - ASSENTOS
ITE PRE(;O PRECO
M DESCRITIVO MARCA | QTDE | UNITARI | TOTAL
0]
1 | Cadeira Giratoria Operacional, espaldar médio, 37
conforme memorial descritivo.
2 | Cadeira Fixa de didlogo com bragos regulaveis, 25
conforme memorial descritivo.
3 | Cadeira giratéria modelo presidente com apoio de 05
cabeca, conforme memorial descritivo.
4 | Cadeira Giratoria Operacional Alta tipo Caixa, com 22
bragos regulaveis, conforme memorial descritivo.
5 | Longarina 3 lugares, conforme memorial descritivo. 37
6 | Longarina 4 lugares, conforme memorial descritivo. 50
7 | Longarina polipropileno 03 lugares, conforme 50
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memorial descritivo.

g8 | Longarina polipropileno 04 lugares, conforme 37
memorial descritivo.

9 Cadeira Fixa, conforme memorial descritivo. 125
Cadeira giratoria de escritorio, conforme memorial

10| gescritivo.a base sem uso de buchas ou elementos S0
de fusdo (solda).

11 | Cadeira Giratoéria Operacional, conforme memorial 37
descritivo.

12 | Auditério sem prancheta, conforme memorial 25
descritivo.

13 | Auditério Obeso sem Prancheta, conforme 01
memorial descritivo.

14 Auditorio PMR, conforme memorial descritivo. 01

15 | Prancheta para auditério, conforme memorial 180
descritivo.

16 | Sofd modular de 01 lugar, conforme memorial 07
descritivo.

17 | Sofd modular reto de 02 Ilugares, conforme 07
memorial descritivo.

18 | Cadeira Fixa, sem apoia bragos, conforme memorial 95
descritivo.

19 | Cadeira Giratoria, com apoia bragos, conforme 12
memorial descritivo.

20 | Cadeira Giratéria, com apoia bracos, conforme 12
memorial descritivo.

21 | Cadeira Fixa, com apoia bracos, conforme 50
memorial descritivo.

22 | Cadeira giratéria sem braco, conforme memorial 75
descritivo.

23 | Cadeira giratoria com brago regulavel, conforme 125
memorial descritivo.

COTA RESERVADA
LOTE 08 - MOVEIS ESCOLARES
ITE DESCRITIVO MARCA | QTDE | PRECO | PRECO
UNITARI
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de rodas (PCR), conforme memorial descritivo.

M TOTAL

1 | Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 500
(uma) cadeira, conforme memorial descritivo.

2 | Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 475
(uma) cadeira, conforme memorial descritivo.

3 | Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 375
(uma) cadeira, conforme memorial descritivo.
Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa

4 central, 06 (seis) mesas circulares e 6 (seis) 50
cadeiras, conforme memorial descritivo.
Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa

S central, 08 (oito) mesas circulares ¢ 8 (oito) 50
cadeiras, conforme memorial descritivo.

6 | Conjunto refeitorio com 01 (uma) mesa e 02 (dois) 37
bancos, conforme memorial descritivo.

7 | Conjunto refeitério com 01 mesa e dois bancos 50
infantil, conforme memorial descritivo.

8 | Mesa de refeitorio Infantil com encosto, conforme 50
memorial descritivo.

9 | Cadeira  universitaria  anatomica, conforme 87
memorial descritivo.

10 | Cadeira  Universitaria, conforme  memorial 12
descritivo.

11 | Cadeira universitdria: com prancheta, conforme 12
memorial descritivo.

12 | Conjunto para Professor, conforme memorial 75
descritivo.

13 | Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 75
(quatro) cadeiras, conforme memorial descritivo.

14 | Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira 25

RAZAO SOCIAL DA PROPONENTE:

CNPI: INSCRICAO ESTADUAL:
ENDERECO: FONE:
EMAIL:
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VALIDADE DA PROPOSTA: dias. (minimo 60 dias).

DADOS BANCARIOS DA PROPONENTE

Banco: Nome da Agéncia:
Numero da Agéncia: Numero da Conta — Corrente:

ASSINATURA DO RESPONSAVEL LEGAL:
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ANEXO III
DECLARACAO
(MODELO)

Ref. Pregio Eletronico RP n° 117/2020

A empresa , inscrita no CNPJ/MF sob o n° ,
por intermédio de seu representante legal, o(a) Sr.(a) , portador(a) da Carteira
de Identidade R.G. n° e inscrito no CPF/MF sob o n°

, DECLARA, para fins do disposto no inciso V do art. 27 da Lei Federal
n° 8.666, de 21 de Outubro de 1.993, acrescido pela Lei n° 9.854, de 27 de outubro de 1.999, que
ndo emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega
menor de dezesseis anos.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condi¢do de aprendiz ( ).

(local e data)

(representante legal)

(Obs: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima)
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ANEXO IV

DECLARACAO DE INEXISTENCIA DE FATOS IMPEDITIVOS

(MODELO)
Ref. Pregio Eletronico RP n° 117/2020
, inscrita no CNPJ/MF sob o n° , por intermédio
de seu representante legal, o(a) Sr.(a) , portador(a) da Carteira de
Identidade R.G. n° e inscrito no CPF/MF sob o n°

b

DECLARA, sob as penas da lei, que até a presente data, inexistem fatos que impecam a sua

habilitagdo na presente licitacdo e que a empresa esta ciente da obrigatoriedade de declarar
ocorréncias posteriores.

(local e data)

(representante legal)
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ANEXO V

MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° /2020

CONTRATANTE: MUNICIPIO DE HORTOLANDIA/ FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE
DETENTORA:

PROCESSO ADMINISTRATIVO: n° 6298/2020

PROCESSO LICITATORIO: Pregio Eletronico n° 117/2020

A0S ..o, dias do més de ......... do ano de dois mil e vinte, nesta cidade de Hortolandia,
Estado de Sdo Paulo, as partes, de um lado o MUNICIPIO DE HORTOLANDIA, pessoa
juridica de direito publico interno, sediada na Rua José Claudio Alves dos Santos, n® 585, Bairro
Remanso Campineiro, no Municipio de Hortolandia — SP, cadastrada junto ao Cadastro Nacional
de Pessoa Juridica do Ministério da Fazenda (CNPJ/MF) sob n® 67.995.027/0001-32, ¢ o
FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE, pessoa juridica de direito publico interno, sediada na Rua
José Claudio Alves dos Santos, n° 585, Remanso Campineiro, cadastrada junto ao Cadastro
Nacional de Pessoa Juridica do Ministério da Fazenda (CNPJ/MF) sob n°® 13.843.145/0001-04,
neste ato, ambos representado pelo(a) Secretario(a) Municipal, Sr.(a) .....ccccooviiiiennne ,
(nacionalidade), (estado civil), (qualificacdo profissional), portador da Cédula de Identidade

RGN i , devidamente inscrito junto ao Cadastro de Pessoas Fisicas do Ministério
da Fazenda (C.P.F./M.F.) sob o n°, doravante denominados CONTRATANTES, e, de outro lado,
a empresa , pessoa juridica de direito privado, sediada na Avenida/Rua
, Bairro , no Municipio de , Estado de

, cadastrada junto ao Cadastro Nacional de Pessoa Juridica do Ministério da

Fazenda — (CNPJ/MF) sob o n° , com Inscricdo Estadual registrada sob n°

, neste ato representado por seu Diretor / Sdcio Sr. ,
(nacionalidade), (estado civil), (qualificacdo profissional), portador da Cédula de Identidade
(R.G) n° , devidamente inscrito junto ao Cadastro de Pessoas Fisicas do
Ministério da Fazenda - (CPF/MF) sob n° , doravante denominada
DETENTORA, firmam a presente ATA DE REGISTRO DE PRECO, conforme decisdo
exarada no Processo Administrativo protocolado sob n° 6298/2020.

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1.1. Constitui objeto desta ATA o Registro de Precos para aquisicio de bens permanentes
para atender as diversas Secretarias do Municipio de Hortolindia, de acordo com as
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especificacdes contidas no Memorial Descritivo — Anexo I, que passa a fazer parte integrante
da presente Ata de Registro de Pregos.
CLAUSULA SEGUNDA - DO PRECO

2.1. O valor total da presente Ata de Registro de Precos ¢ de R$ ( )
conforme quadro abaixo:

AMPLA CONCORRENCIA

LOTE XX
PRECO | PRECO
ITEM DESCRITIVO MARCA 1QTDE | (11 ARIO| TOTAL

COTA RESERVADA

LOTE XX
PRECO | PRECO
ITEM DESCRITIVO MARCA 1QTDE | (11 ARIO| TOTAL

2.2. Os precos propostos serdo considerados completos e abrangem todos os tributos (impostos,
taxas, emolumentos, contribui¢des fiscais e parafiscais), bem como o valor do frete até o local da
entrega e demais custos diretos e indiretos pertinentes ao objeto contratual.

CLAUSULA TERCEIRA — DA DOTACAO ORCAMENTARIA

3.1. No exercicio de 2020, as despesas correrdo por conta das fichas orcamentarias abaixo
identificadas:

Secretaria Ficha
Governo 27
Planejamento Urbano e Gestao Estratégica 53
Assuntos Juridicos 76
Financas 94
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Administragdo ¢ Gestao de Pessoal 127
Meio Ambiente e Desenv. Sustentavel 155
Seguranca 196
Desenvolvimento Economico e Turismo 214
Mobilidade Urbana 232
Habitagao 266
Inclusdo e Desenvolvimento Social 288
Educagao, Ciéncia e Tecnologia 381
Saude 500
Cultura 618
Esporte e Lazer 653
Obras 676
Servigos Urbanos 709

3.2. No exercicio seguinte, as despesas correrdo a conta de dotagdo orcamentdria propria,
consignada no respectivo Or¢amento-Programa, ficando a Administragdo obrigada a apresentar,
no inicio de cada exercicio, a respectiva Nota de Empenho estimativa e, havendo necessidade,
emitir Nota de Empenho complementar, respeitadas as mesmas classificagdes orgamentarias.

CLAUSULA QUARTA - DO REAJUSTE
4.1. Nao havera reajuste de preco na vigéncia da ata de registro de preco.
CLAUSULA QUINTA - DO PRAZO DE VIGENCIA

5.1. A Ata de Registro de Precos tera vigéncia por 12 (doze) meses, contados a partir de sua
assinatura, sendo vedada a sua prorrogagao.

5.2. A Administragdo ndo estard obrigada a utilizar a Ata de Registro de Pregos, uma vez que
ela ndo caracteriza compromisso de utilizacdo, podendo revoga-la ou promover licitagdo
especifica quando julgar conveniente, nos termos da legislagao pertinente, sem que caiba recurso
ou qualquer pedido de indenizagao por parte da DETENTORA.

CLAUSULA SEXTA- DOS PAGAMENTOS

6.1 A detentora, quando do cumprimento as Ordens de Fornecimento, emitira as respectivas notas
fiscais/faturas, discriminando as quantidades e produtos fornecidos.

6.2. Apos a efetiva entrega e conferéncia dos itens, o (s) profissional (is) responsavel (is)
promovera (20) o ateste na (s) nota (s) fiscal (is), encaminhando-as para pagamento.
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6.3. Os pagamentos deverao ser efetuados em 10 (dez) dias, fora a dezena, da data do ateste das
notas fiscais/faturas.

6.4. As notas fiscais/fatura deverao ser emitidas para o Municipio de Hortolandia, excetuando-se
os pedidos feitos pela Secretaria de Saude, cujas notas fiscais/faturas deverdo ser emitidas para o
Fundo Municipal de Saude, sob o nimero de CNPJ 13.843.145/0001-04.

6.5. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a DETENTORA nao tenha
concorrido de alguma forma para tanto, o valor devido devera ser acrescido de encargos
moratorios proporcionais aos dias de atraso, apurados desde a data limite prevista para o
pagamento até a data do efetivo pagamento, a taxa de 6% (seis por cento) ao ano, aplicando-se a
seguinte formula:

EM=IxNx

VP

EM = Encargos Moratorios a serem acrescidos ao valor originalmente devido
I = Indice de atualizagdo financeira, calculado seguindo a formula:

1= (6/100)

N= Numero de dias entre a data limite prevista para o pagamento e a data do efetivo pagamento.
VP= Valor da parcela em atraso.

CLAUSULA SETIMA - DA CONTRATACAO

7.1. As obrigagdes decorrentes do registro de pregos, a serem firmadas entre 0o MUNICIPIO ¢ a
DETENTORA serdao formalizadas através de contrato ou instrumentos equivalentes,
observando-se as condi¢des estabelecidas no Edital, seus anexos e na legislagdo vigente.

7.2. Na hipotese da DETENTORA primeira classificada ter seu registro revogado, ndo assinar,
ndo aceitar ou nao retirar o contrato ou instrumento equivalente no prazo e condigdes
estabelecidos, poderdo ser convocados os fornecedores remanescentes, na ordem de classificagao,
para fazé-lo em igual prazo e nas mesmas condi¢des propostas pelo primeiro classificado,
inclusive quanto ao prego, independentemente da cominacdo prevista no art. 81 da Lei n°
8.666/1993.

7.3. Observados os critérios e condigdes estabelecidos no Edital, o MUNICIPIO podera solicitar
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a mais de um fornecedor registrado, segundo a ordem de classificagdo, desde que razdes de
interesse publico justifiquem e que o primeiro classificado ndo possua capacidade de
disponibilizagio da execu¢do contratual compativeis com o solicitado pelo MUNICIPIO,
observadas as condi¢des do Edital e o prego registrado.

CLAUSULA OITAVA — DAS OBRIGACOES DA DETENTORA
8.1. A (s) empresa (s) detentora (s) devera (30):

8.1.1. Efetuar as entregas dos itens, em estrita observancia das especificagdes do Edital e seus
anexos, bem como da proposta, junto ao Almoxarifado Central ou a Central de Abastecimento da
Sande, no endereco, Rua das Castanheiras, n°. 200, Sdo Bento, Hortolandia — SP, de segunda a
sexta-feira, no horario das 07:30 as 11:30 horas e das 13:30 as 15:30 horas, nas quantidades
especificadas nas competentes Ordens de Fornecimento, dentro de prazo ndo superior a 15
(quinze) dias uteis;

8.1.2. Apresentar nota fiscal/fatura de acordo com a Nota de Empenho;

8.1.3. Promover a corre¢ao da nota fiscal/fatura que nao for aprovada, no prazo maximo de 02
(dois) dias uteis;

8.1.4. Arcar com todos os custos decorrentes dos transportes, carga e descarga dos produtos até o
local de entrega;

8.1.5. Indicar preposto com poderes para representa-la perante a Municipalidade em tudo que se
relacionar com o fornecimento dos objetos;

8.1.6. Manter, durante o periodo de vigéncia da Ata de Registro de Pregos e contratos derivados,
as condicdes de habilitacdo e qualifica¢do exigidas para a participagdo na licitacao;

8.1.7. Comunicar, por escrito, quando da ocorréncia de anormalidades, tais como: interdigao,
suspensdo, descontinuacdo de qualquer item ofertado, bem como sobre qualquer alteracdo quanto
ao registro junto ao Ministério da Saude;

8.1.8. Atender prontamente a quaisquer exigéncias da Administragcdo, inerentes ao objeto do
registro de pregos;

8.1.9. Comunicar, por escrito, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data
da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida
comprovagao;
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CLAUSULA NONA - DA FISCALIZACAO

9.1. A Prefeitura Municipal de Hortolandia reserva-se o direito de fiscalizar, a qualquer tempo, o
fornecimento, nos temos do Memorial Descritivo - Anexo 1.

9.2. A fiscalizagdo exercida pela Administragdo ndo afasta, nem diminui as obrigacdes e
responsabilidades da DETENTORA desta Ata.

CLAUSULA DECIMA — DAS PENALIDADES

10.1. Sdo aplicaveis as sancdes previstas no Decreto Municipal n.° 4.309/2019, de 28 de
novembro de 2019.

10.2. As pessoas juridicas serdo responsabilizadas objetivamente, nos ambitos administrativo e
civil, pela pratica de atos lesivos contra a Administragdo Publica, nos termos da Lei n°
12.846/2013.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DA RESCISAO DA ATA DE REGISTRO DE
PRECOS

11.1. O Municipio de Hortolandia reserva-se no direito de rescindir de pleno direito a presente
Ata de Registro de Precos, independentemente de interpelagdo judicial ou extrajudicial, sem que
caiba a proponente vencedora, direito a indenizagao de qualquer espécie, quando ocorrer:

a) faléncia, recuperacdo judicial (caso ndo seja apresentado plano de recuperagdo homologado
pelo juizo competente, apto a comprovar a viabilidade econdmico-financeira) ou extrajudicial ou
dissolugao;

b) inadimpléncia de qualquer clausula e/ou condi¢do do contrato, por parte da DETENTORA;

¢) a subcontrata¢ao ou cessao da ata;

d) o ndo recolhimento, nos prazos previstos, das multas impostas a DETENTORA;

e) descumprimento, pela DETENTORA, das determinacdes da fiscalizacdo da Prefeitura
Municipal de Hortolandia;

f) outros, conforme previsto no art. 78 da Lei n°® 8.666 de 21/06/93.

11.2. O Municipio de Hortolandia poderd, também, rescindir o contrato, independente dos
motivos relacionados nas letras "a" a "f" do subitem anterior, por mutuo acordo.

11.3. Rescindido o futuro contrato, por qualquer um dos motivos citados nas letras "a" a "f" do
primeiro subitem deste capitulo, a DETENTORA sujeitar-se-a a multa no percentual de 20%
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(vinte por cento) calculado sobre a parte inadimplente, respondendo, ainda, por perdas e danos
decorrentes da rescisdo contratual. Neste caso, serdo avaliados e pagos, de acordo com a
fiscalizagdo do Municipio de Hortolandia, os objetos ja entregues, podendo o Municipio de
Hortolandia, segundo a gravidade do fato, promover inquérito administrativo, a fim de se apurar
as respectivas responsabilidades. Caso a DETENTORA seja considerada inidonea, poderd ser
suspensa para transacionar com o Municipio de Hortolandia, por prazo nao superior a 02 (dois)
anos.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DO TERMO CONTRATUAL

12.1. As obrigacdes decorrentes desta Ata de Registro de Precos poderdo ser formalizadas
através de termo contratual, podendo ainda consubstanciar-se na propria nota de empenho, na
hipotese prevista no artigo 62 da Lei Federal n® 8666/93 e suas alteragdes.

12.2. A recusa da DETENTORA em retirar a nota de empenho ou assinar o contrato caracteriza
descumprimento de obrigagdes, podendo-lhe acarretar as sangdes previstas.

12.3. No caso previsto no subitem anterior, a critério da Administragdo, poderad ser celebrado
contrato com as remanescentes, obedecida a ordem classificatoria e as mesmas condigdes
oferecidas pela DETENTORA, inclusive quanto ao preco.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO FORO

13.1. Fica eleito o foro da Comarca de Hortolandia, para dirimir eventuais dividas e/ou conflitos
originados pela presente Ata e pelo futuro contrato, se houver, com reniincia a quaisquer outros
por mais privilegiados que possam ser.

Hortolandia, de de 2020.

MUNICIPIO DE HORTOLANDIA

FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE

DETENTORA
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ANEXO VI

MINUTA DO CONTRATO
CONTRATON° /2020

CONTRATANTE: MUNICiPIO DE HORTOLANDIA/ FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE
CONTRATADA:

PROCESSO ADMINISTRATIVO n°: 6298/2020

PREGAO ELETRONICO n°: 117/2020

ATA DE REGISTRO DE PRECOS n°: xx/2020

A0S ... dias do més de ......... do ano de dois mil e vinte, nesta cidade de Hortolandia,
Estado de Sdo Paulo, as partes, de um lado o MUNICIPIO DE HORTOLANDIA, pessoa
juridica de direito publico interno, sediada na Rua José Claudio Alves dos Santos, n® 585, Bairro
Remanso Campineiro, no Municipio de Hortolandia — SP, cadastrada junto ao Cadastro Nacional
de Pessoa Juridica do Ministério da Fazenda (CNPJ/MF) sob n® 67.995.027/0001-32, e o
FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE, pessoa juridica de direito publico interno, sediada na Rua
José Claudio Alves dos Santos, n° 585, Remanso Campineiro, cadastrada junto ao Cadastro
Nacional de Pessoa Juridica do Ministério da Fazenda (CNPJ/MF) sob n° 13.843.145/0001-04,
neste ato, ambos representado pelo(a) Secretario(a) Municipal, Sr.(a) ......ccccooeviiiiennnnne. ,
(nacionalidade), (estado civil), (qualificagdo profissional), portador da Cédula de Identidade
RGN i , devidamente inscrito junto ao Cadastro de Pessoas Fisicas do Ministério
da Fazenda (C.P.F./M.F.) sob o n°, doravante denominados CONTRATANTES, e, de outro lado,
A CIMPIESA..erreeereeeereeeireeerreeerreens , pessoa juridica de direito privado, sediada na Avenida /
Rua .ooooovviiiiiiiis , Bairro.................. , N0 MUnicipio de .....c.ccceevveevieeeiiiecieeeieeens , Estado
de oo , cadastrada junto ao Cadastro Nacional de Pessoa Juridica do Ministério da
Fazenda — (C.N.P.J./M.F.) sob 0 n° .....cccovvvririieriienenns , com Inscricdo Estadual registrada sob
N% e , neste ato representado por seu Diretor/SOcio Sr. ...occceoviiiciiiniiennnnne ,
(nacionalidade), (estado civil), (qualificagdo profissional), portador da Cédula de Identidade
(R.G) 1n° e , devidamente inscrita junto ao Cadastro de Pessoas Fisicas do
Ministério da Fazenda — (C.P.F./M.F.) SOb n° ......ccccevviiiriiniieieeieene , doravante denominada
CONTRATADA, firmam o presente instrumento contratual, na melhor forma de direito, pelas
clausulas e condic¢des abaixo relacionadas:

CLAUSULAPRIMEIRA - DO AMPARO LEGAL
1.1. O presente Contrato Administrativo ¢ regido pelas disposi¢des contidas na Lei Federal n°

8.666, de 21 de junho de 1.993, com as alteragdes introduzidas pela legislacdo posterior
pertinente, e subsidiariamente pelo Decreto Municipal n® 1.423, de 09 de setembro de 2.005 ¢ a
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Lei Federal n° 10.520, de 14 de agosto de 2.002, aplicando-se supletivamente as disposi¢des de
direito privado, bem como as disposi¢cdes contidas no Processo Administrativo protocolado sob
n° 6298/2020, originario do Procedimento Licitatorio instaurado na modalidade de Pregdo
Eletronico n°® 117/2020, seus Anexos, tudo fazendo parte integrante do presente instrumento
contratual, como se no mesmo transcritos fossem.

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO DO CONTRATO

2.1. “Constitui-se como objeto deste contrato a aquisicio de bens permanentes para atender as
diversas Secretarias do Municipio de Hortolandia, de acordo com as especificacoes contidas
no Memorial Descritivo — Anexo 1.

CLAUSULA TERCEIRA - DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

3.1. No exercicio de 2020, as despesas correrdo por conta das fichas orgamentarias abaixo

identificadas:
Secretaria Ficha

Governo 27
Planejamento Urbano e Gestao Estratégica 53
Assuntos Juridicos 76
Finangas 94
Administragdo ¢ Gestao de Pessoal 127
Meio Ambiente e Desenv. Sustentavel 155
Seguranca 196
Desenvolvimento Economico e Turismo 214
Mobilidade Urbana 232
Habitagao 266
Inclusdo e Desenvolvimento Social 288
Educagao, Ciéncia e Tecnologia 381
Saude 500
Cultura 618
Esporte e Lazer 653
Obras 676
Servigos Urbanos 709

3.2. No exercicio seguinte, as despesas correrdo a conta de dotagdo orcamentdria propria,
consignada no respectivo Or¢amento-Programa, ficando a Administragdo obrigada a apresentar,
no inicio de cada exercicio, a respectiva Nota de Empenho estimativa e, havendo necessidade,
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emitir Nota de Empenho complementar, respeitadas as mesmas classificagdes or¢amentarias.
CLAUSULA QUARTA - DO PRAZO

4.1. O prazo de vigéncia do presente contrato ¢ de ( ) dias, contados a
partir de sua assinatura.

CLAUSULA QUINTA - DOS PRECOS

5.1. O valor total do presente contrato ¢ de R$ ( ) conforme quadro
abaixo:
AMPLA CONCORRENCIA
LOTE XX
ITEM DESCRITIVO MARCA |QTDE PREGCO | PRECO

UNITARIO| TOTAL

COTA RESERVADA

LOTE XX

PRECO | PRECO

ITEM DESCRITIVO MARCA 1QTDE |\ (11 ARIO| TOTAL

5.2. Os precos propostos serdo considerados completos e abrangem todos os tributos (impostos,
taxas, emolumentos, contribui¢des fiscais e parafiscais), bem como o valor do frete até o local da
entrega e demais custos diretos e indiretos relacionados ao objeto contratual.

CLAUSULA SEXTA - DAS CONDICOES DE PAGAMENTO

6.1 A Contratada, quando do cumprimento as Ordens de Fornecimento, emitird as respectivas
notas fiscais/faturas, discriminando as quantidades e produtos fornecidos.

6.2. Apos a efetiva entrega e conferéncia dos itens, o (s) profissional (is) responsavel (is)
promovera (20) o ateste na (s) nota (s) fiscal (is), encaminhando-as para pagamento.

6.3. Os pagamentos deverao ser efetuados em 10 (dez) dias, fora a dezena, da data do ateste das
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notas fiscais/faturas.

6.4. As notas fiscais/fatura deverdo ser emitidas para o Municipio de Hortolandia, excetuando-se
os pedidos feitos pela Secretaria de Saude, cujas notas fiscais/faturas deverdo ser emitidas para o
Fundo Municipal de Saude, sob o nimero de CNPJ 13.843.145/0001-04.

6.5. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a CONTRATADA ndo tenha
concorrido de alguma deverd ser acrescido de encargos moratdrios proporcionais aos dias de
atraso, apurados desde a data limite prevista para o pagamento até a data do efetivo pagamento, a
taxa de 6% (seis por cento) ao ano, aplicando-se a seguinte férmula:

EM=IxNx

VP

EM = Encargos Moratorios a serem acrescidos ao valor originalmente devido

I = Indice de atualizagio financeira, calculado seguindo a formula:

1= (6/100)

365

N= Numero de dias entre a data limite prevista para o pagamento e a data do efetivo pagamento.
VP= Valor da parcela em atraso.

CLAUSULA SETIMA - DO REAJUSTE

7.1. Nao havera reajuste de precos, por forga da legislagao vigente.

CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE

8.1. O Municipio de Hortolandia, através do Almoxarifado Central ou da Central de
Abastecimento da Saude, devera receber provisoriamente os itens, disponibilizando local, data e
horario;

8.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos produtos recebidos
provisoriamente com as especificacdes constantes do memorial descritivo e seus anexos e da
proposta, para fins de aceitacao e recebimento definitivos;
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8.3. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da (s) detentora (s), através de
servidor especialmente designado;

8.4. Efetuar os pagamentos nos prazos previstos.
CLAUSULA NONA - DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA
9.1. A (s) empresa (s) contratada (s) devera (30):

9.1.1. Efetuar as entregas dos itens, em estrita observancia das especificagdes do Edital e seus
anexos, bem como da proposta, junto ao Almoxarifado Central ou a Central de Abastecimento da
Sande, no endereco, Rua das Castanheiras, n°. 200, Sdo Bento, Hortolandia — SP, de segunda a
sexta-feira, no horario das 07:30 as 11:30 horas e das 13:30 as 15:30 horas, nas quantidades
especificadas nas competentes Ordens de Fornecimento, dentro de prazo nao superior a 15
(quinze) dias uteis;

9.1.2. Apresentar nota fiscal/fatura de acordo com a Nota de Empenho;

9.1.3. Promover a corre¢ao da nota fiscal/fatura que nao for aprovada, no prazo maximo de 05
(cinco) dias uteis;

9.1.4. Arcar com todos os custos decorrentes dos transportes, carga e descarga dos produtos até o
local de entrega;

9.1.5. Indicar preposto com poderes para representa-la perante a Municipalidade em tudo que se
relacionar com o fornecimento dos objetos;

9.1.6. Manter, durante o periodo de vigéncia da Ata de Registro de Pregos e contratos derivados,
as condicdes de habilitacdo e qualificacdo exigidas para a participagdo na licitacao;

9.1.7. Comunicar, por escrito, quando da ocorréncia de anormalidades, tais como: interdigao,
suspensao, descontinuacao de qualquer item ofertado, bem como sobre qualquer alteracao quanto
ao registro junto ao Ministério da Saude;

9.1.8. Atender prontamente a quaisquer exigéncias da Administragdo, inerentes ao objeto do
registro de precos;

9.1.9. Comunicar, por escrito, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data
da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida
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comprovagao;
CLAUSULA DECIMA - DAS PENALIDADES

10.1. Sd3o aplicaveis as sancdes previstas no Decreto Municipal n.° 4.309/2019, de 28 de
novembro de 2019.

10.2. As pessoas juridicas serdo responsabilizadas objetivamente, nos ambitos administrativo e
civil, pela pratica de atos lesivos contra a Administragdo Publica, nos termos da Lei n°
12.846/2013.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DA RESCISAO CONTRATUAL

11.1. A Prefeitura Municipal de Hortolandia reserva-se no direito de rescindir de pleno direito o
contrato, independentemente de interpelagdo judicial ou extrajudicial, sem que caiba a
proponente vencedora, direito a indenizacao de qualquer espécie, quando ocorrer:

a) faléncia, recuperacao judicial (caso ndo seja apresentado plano de recuperagdo homologado
pelo juizo competente, apto a comprovar a viabilidade econémico-financeira) ou extrajudicial ou
dissolucao;

b) inadimpléncia de qualquer clausula e/ou condi¢do do contrato, por parte da CONTRATADA;
¢) a subcontratac¢ao ou cessao do contrato;

d) o ndo recolhimento, nos prazos previstos, das multas impostas a CONTRATADA;

e) descumprimento, pela CONTRATADA, das determinacdes da fiscalizacdo da Prefeitura
Municipal de Hortolandia;

f) outros, conforme previsto no art. 78, da Lei n°® 8.666, de 21/06/1993.

11.2. A Prefeitura Municipal de Hortolandia podera, também, rescindir o contrato, independente
dos motivos relacionados nas letras "a" a "f" do subitem anterior, por mutuo acordo.

11.3. Rescindido o futuro contrato, por qualquer um dos motivos citados nas letras "a" a "f" do
primeiro subitem deste capitulo, a CONTRATADA sujeitar-se-4 a multa no percentual de 20%
(vinte por cento) calculado sobre a parte inadimplente, respondendo, ainda, por perdas e danos
decorrentes da rescisdo contratual. Neste caso, serdo avaliados e pagos, de acordo com a
fiscalizacdo da Prefeitura Municipal de Hortolandia, os produtos ja entregues, podendo a
Prefeitura Municipal de Hortolandia, segundo a gravidade do fato, promover inquérito
administrativo, a fim de se apurar as respectivas responsabilidades. Caso a CONTRATADA seja
considerada inidonea, podera ser suspensa para transacionar com a Prefeitura Municipal de
Hortolandia, por prazo nao superior a 02 (dois) anos.
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CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — DISPOSICOES GERAIS

12.1. Nenhuma tolerancia das partes quanto a falta de cumprimento de quaisquer das clausulas do
ajuste podera ser entendida como aceitacdo, novagdo ou precedente.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO FORO

13.1. Fica eleito o foro da Comarca de Hortolandia, para dirimir quaisquer duvidas nao resolvidas
administrativamente, com renuncia expressa de qualquer outro por mais privilegiado que seja.

E por estarem as partes de pleno acordo firmam o presente contrato em 04 (quatro) vias, para que
o mesmo produza todos os devidos e efeitos legais.

Hortolandia, de de 2020.

MUNICIPIO DE HORTOLANDIA

FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE

CONTRATADA
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ANEXO VII
ANEXO LC-01 - TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICACAO

(Contratos)

CONTRATANTE:

CONTRATADO:

CONTRATO N° (DE ORIGEM):

OBJETO:

ADVOGADO (S)/ N° OAB/email: (*)

Pelo presente TERMO, nos, abaixo identificados:
1. Estamos CIENTES de que:

a) o ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como o acompanhamento de sua execugao
contratual, estardo sujeitos a andlise e julgamento pelo Tribunal de Contas do Estado de Sao
Paulo, cujo tramite processual ocorrera pelo sistema eletronico;

b) poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo copias das manifestacdes de
interesse, Despachos e Decisdes, mediante regular cadastramento no Sistema de Processo
Eletronico, em consonancia com o estabelecido na Resolucao n® 01/2011 do TCESP;

c) além de disponiveis no processo eletronico, todos os Despachos e Decisdes que vierem a
ser tomados, relativamente ao aludido processo, serdo publicados no Diario Oficial do Estado,
Caderno do Poder Legislativo, parte do Tribunal de Contas do Estado de Sao Paulo, em
conformidade com o artigo 90 da Lei Complementar n° 709, de 14 de janeiro de 1993, iniciando-
se, a partir de entdo, a contagem dos prazos processuais, conforme regras do Cédigo de Processo
Civil;

d) as informagdes pessoais dos responsaveis pela contratante estdo cadastradas no modulo
eletronico do “Cadastro Corporativo TCESP — CadTCESP”, nos termos previstos no Artigo 2°
das Instrugdes n°01/2020, conforme “Declaracio(des) de Atualizagdo Cadastral” anexa (s);

e) ¢ de exclusiva responsabilidade do contratado manter seus dados sempre atualizados.

2. Damo-nos por NOTIFICADOS para:
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a) O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente
publicagao;

b) Se for o caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e regimentais, exercer o
direito de defesa, interpor recursos € o que mais couber.

LOCAL e DATA:

AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAO/ENTIDADE:

Nome:

Cargo:

CPF:

RESPONSAVEIS PELA HOMOLOGACAO DO CERTAME OU RATIFICACAO DA
DISPENSA/INEXIGIBILIDADE DE LICITACAO:

Nome:

Cargo:

CPF:

Assinatura:

RESPONSAVEIS QUE ASSINARAM O AJUSTE:

Pelo contratante:

Nome:

Cargo:

CPF:

Assinatura;

Pela contratada:

Nome:
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Cargo:

CPF:

Assinatura:

ORDENADOR DE DESPESAS DA CONTRATANTE:

Nome:

Cargo:

CPF:

Assinatura;

(*) Facultativo. Indicar quando ja constituido, informando, inclusive, o enderego eletronico.
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ANEXO VIII
DECRETO N’ 4.309, DE 28 DE NOVEMBRO DE 2019

Dispoe sobre a aplicacdo das sancoes
administrativas decorrentes da  Lei
n° 8.666/93 e suas alteracées posteriores,
tendo como fundamento o artigo 115 da Lei
n° 8.666/93.

ANGELO AUGUSTO PERUGINI, Prefeito do Municipio de Hortolandia, Estado de Sao Paulo,
usando das atribui¢des que lhe sao conferidas por Lei:

DECRETA
Art. 1° A aplicacdo das sancdes e multas decorrentes das hipoteses indicadas nos artigos 81,
"caput", 86 ¢ 87 da Lei n® 8.666/1993, no ambito do Municipio de Hortolandia, obedecera ao
disposto neste Decreto.

Art. 2° A recusa injustificada do adjudicatirio em assinar o contrato, aceitar ou retirar
instrumento equivalente, dentro do prazo estabelecido pelo edital do certame, caracteriza o
descumprimento total da obrigacdo assumida de que trata o artigo 81 da Lei n° 8.666/93,
sujeitando-se a multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor da obriga¢ao.

Art. 3° O atraso injustificado na execucao do contrato para a execu¢do de servigo ou obra, ou na
entrega de materiais adquiridos, sem prejuizo do disposto no § 1° do artigo 86 da Lei n°
8.666/1993, sujeitara o contratado a multa de mora, calculada por dia de atraso sobre o valor da
obrigag¢do nao cumprida, a partir do primeiro dia 1til seguinte ao término do prazo estipulado na
proposta, edital ou contrato, conforme o caso, nas seguintes proporgoes:

I- 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) ao dia até o 30° (trigésimo) dia de atraso; e

II - 0,66% (sessenta e seis centésimos por cento) ao dia a partir do 31° (trigésimo primeiro) dia de
atraso e até o 60° (sexagésimo) dia.

§ 1° Ocorrendo a hipdtese de atraso, devidamente certificado pelo 6rgdo competente da
Administragdo que, nesta oportunidade, ja se manifestara sobre eventual prejuizo, o titular da
Secretaria gestora do contrato deverd oficiar a contratada, antes da aplicacdo da multa, para
apresentar sua justificativa, nos termos do artigo 7°, inciso L.

§ 2° Em sendo negativa a manifestagdo sobre eventual prejuizo de que trata o paragrafo 1° deste
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artigo, tal condi¢do deverd, quando da efetiva entrega do objeto contratado, ser ratificada ou
retificada através de nova manifestacdo do 6rgao competente.

§ 3°A justificativa do atraso somente podera ser apreciada ocorrendo caso fortuito ou forca maior
a impedir o cumprimento pela contratada no prazo avencado.

§ 4° Nao serd admitido atraso superior ao previsto no inciso Il, ficando caracterizada, apds esse
prazo, a hipotese do artigo 4° deste Decreto.

Art. 4° Pela inexecugao total ou parcial do contrato para a execucao de servigo ou obra e entrega
de material, fica a contratada sujeita as seguintes penalidades:

I- adverténcia;
II- multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor total da obrigagdo ndo cumprida;

III- suspensdao temporaria de participagdo em licitagdo e impedimento de contratagdo com a
Administragao;

IV- declaracao de inidoneidade.

Art. 5° Os materiais, servigos e obras contratados entregues e ndo aceitos deverdo ser
substituidos e/ou corrigidos no prazo maximo de até 15 (quinze) dias, a critério da Administragao,
contados do recebimento da notificagdao pelo contratado, sob pena de incorrer o fornecedor em
inadimpléncia contratual.

Paragrafo tnico. Quando a substituicdo e/ou correcdo referidas no caput deste artigo for
tecnicamente invidvel no prazo indicado, tal situacdo deverd ser devidamente caracterizada e
instruida no processo correspondente, assim como submetida a aprovagdo da Secretaria gestora
do contrato com base em parecer técnico emitido pelo dirigente da area gestora do respectivo
fornecimento.

Art. 6° O gestor, fiscal ou o servidor responsdvel pelo acompanhamento e fiscalizacdo da
execucdo do objeto da contratagdo, caso o titular da Secretaria gestora do contrato ndo o faga,
devera representar & mesma autoridade competente para aplicacdo da san¢do administrativa,
relatando a conduta irregular que teria sido praticada pelo contratado, os motivos que
justificariam a incidéncia da penalidade, a sua duragao e o fundamento legal.

§ 1° Quando se tratar de conduta irregular verificada durante o procedimento de licitagdo, cabera
ao presidente da comissdo de licitagdo ou ao pregoeiro responsavel pelo certame a
representacao disposta no caput.
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§ 2° A autoridade competente determinard a abertura de processo e designara servidor para
presidir a apuragao.

Art. 7° Nas hipoteses dos artigos 2°, 3° e 4° deste Decreto, a parte implicada serd intimada, por
oficio, com aviso de recebimento juntado aos autos, a oferecer defesa prévia, por escrito, perante
o titular da Secretaria gestora do contrato, nos prazos abaixo estabelecidos:

I- no prazo de 05 (cinco) dias tteis, no caso dos incisos I, II e III do artigo 4°, contados da data da
intimacao;

II- no prazo de 10 (dez) dias, no caso do inciso IV do artigo 4°, contados da data da intimagao.

§ 1° No caso de ser ignorado, incerto ou inacessivel o lugar em que se encontrar a parte implicada,
a intimacdo sera feita por publicagdo no Diario Oficial do Municipio, por 02 (duas) vezes
consecutivas, computando-se o prazo estabelecido neste artigo, a partir da ultima publicacdo,
cujas copias serdo juntadas ao processo.

§ 2° Decorrido o prazo, com ou sem defesa, o processo sera remetido a autoridade competente,
titular da Secretaria gestora do contrato, com relatdrio circunstanciado, para decisdo.

Art. 8° Fica delegada ao titular da Secretaria gestora do contrato a competéncia para processar €
deliberar, aplicando, se for o caso, as multas e san¢des de que trata este Decreto, nas hipoteses de
contratacdes decorrentes de licitagdes nas modalidades e tipos previstos no artigo 23 da Lei
federal n°® 8.666/1993 e na modalidade prevista na Lei n°® 10.520/2002, em sua forma presencial
ou eletronica, bem como nos casos de dispensa ou inexigibilidade com base nos artigos 24- ¢
25 desse mesmo diploma legal, obedecidos os procedimentos estabelecidos neste Decreto.

Art. 9° Das multas e sangdes aplicadas, cabera recurso ao Prefeito, encaminhado por intermédio
do titular da Secretaria gestora do contrato:

I - no prazo de 10 (dez) dias uteis a partir da intimag@o, na hipotese do inciso IV do artigo 4°
deste Decreto, sendo que, em igual prazo, o titular da Secretaria gestora do contrato, podera
reconsiderar a sua decisdo ou fazé-lo subir, devidamente informado, a consideragdo superior,
devendo, neste caso, a decisdo ser proferida no prazo de 15 (quinze) dias uteis, contado do
recebimento do recurso;

II- no prazo de 05 (cinco) dias uteis da intimagdo, nas hipdteses dos artigos 2°, 3° e incisos I,
ILII do artigo 4° deste Decreto, podendo, no mesmo prazo, o titular da Secretaria gestora do
contrato reconsiderar de sua decisdo ou fazé-lo subir, devidamente informado, a consideracao
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superior, devendo, neste caso, a decisdo ser proferida no prazo de 15 (quinze) dias uteis, contado
do recebimento do recurso.

§ 1° Os recursos obedecerao aos mesmos procedimentos estabelecidos no artigo 6° deste Decreto.

§ 2° Em se tratando de penalidade aplicada em procedimento licitatério na modalidade de
Convite, o prazo para a apresentacdo de recurso sera de 2 (dois) dias uteis, de conformidade com
o disposto no artigo 109, § 6° da Lei Federal n°® 8.666/1993, com as alteragdes posteriores.

§ 3° Em quaisquer dos casos aludidos nos incisos I e II deste artigo, a reconsideragdo do titular da
Secretaria gestora do contrato, quando ocorrer, devera ser necessariamente ratificada pelo Senhor
Prefeito.

Art. 10 As multas de que trata este Decreto poderao ser cobradas mediante deducao de eventuais
pagamentos devidos a contratada ou, na auséncia destes e a critério da Administracdo, do valor da
garantia por ela prestada.

§ 1° O prazo para o recolhimento das multas previstas neste Decreto ¢ de 15 (quinze) dias
contados da notificagdo, podendo ser prorrogado, a juizo da Administracdo, por mais 15 (quinze)
dias.

§ 2° Nao sendo possivel a cobranga de multas na forma prevista neste artigo, serd a cobranca
efetuada por meio de medidas administrativas ou judiciais, incidindo corre¢do sobre o valor
devido no periodo compreendido entre o dia imediatamente posterior a data final para liquidar a
multa e aquele em que o pagamento efetivamente ocorrer.

§ 3° As multas serdo calculadas também sobre os reajustamentos contratuais, se houver.

Art. 11 As multas e sangdes aplicadas com base neste Decreto sao autonomas e a aplicagao de
uma nao exclui a das outras.

Art. 12 E adotada, no ambito da Prefeitura Municipal de Hortolandia, a IPCA (indice de Precgos
ao Consumidor) como indice de atualizacdo por atraso de pagamento nos contratos de aquisi¢ao
de bens, execu¢do de obras e prestagdo de servigos, bem como para liquidagdo administrativa de
valores devidos em razdo da aplicagdo das multas de que trata este Decreto.

Art. 13 As normas estabelecidas neste Decreto deverdo constar de todos os procedimentos
licitatorios e de dispensa ou inexigibilidade de licitagao.

Art.14 As disposicdes constantes deste Decreto aplicam-se aos procedimentos licitatorios e de
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inexigibilidade e dispensa em andamento, ressalvados os percentuais de multas anteriormente
pactuados nos contratos vigentes.

Art. 15 As multas e sangdes referidas neste Decreto ndo impedem a aplicacdo de outras
penalidades previstas em lei.

Art. 16 Este Decreto entra em vigor na data de sua publicacao.
Hortolandia, 28 de novembro de 2019.
ANGELO AUGUSTO PERUGINI
Prefeito Municipal
CLAUDEMIR APARECIDO MARQUES FRANCISCO

Secretario Municipal Interino de Administracio e Gestiao de Pessoal

(Publicado nos termos do artigo 108 e paragrafos, da Lei Organica Municipal
de Hortolandia)
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AVISO

PREGAO ELETRONICO

O Municipio de Hortolandia torna publico aos interessados, o Pregao Eletronico Para Registro
de Precos n° 117/2020, Edital n° 145/2020, Processo Administrativo n° 6298/2020, cujo objeto
consiste na “futura aquisicio de bens permanentes para atender as diversas Secretarias do
Municipio de Hortolandia, de acordo com as especificacoes contidas no Memorial
Descritivo — Anexo I”.

CADASTRAMENTO, ABERTURA E INiCIO DA SESSAO DE DISPUTA DE PRECOS
Cadastro das Propostas iniciais/documentos de habilitacao até: 17/11/2020 as 08h00
Inicio do Pregao (fase competitiva): 17/11/2020 as 08h30

Tempo de Disputa: 10 minutos

Para todos as referéncias de tempo sera observado o horario de Brasilia (DF).

Local: www.bbmnetlicitacoes.com.br

Além da plataforma eletronica disponivel no website www.bbmnetlicitacoes.com.br, o Edital

e seus anexos poderdo ser obtidos no sitio eletronico oficial da Prefeitura:
www.hortolandia.sp.gov.br (Portal da Transparéncia > Licitagdes) ou junto ao Departamento de
Suprimentos, Setor de Cadastro da Prefeitura de Hortolandia, localizado na Rua José Claudio
Alves dos Santos, n° 585, bairro Remanso Campineiro, no Municipio de Hortolandia — SP, no
horario das 08:00 as 12:00 horas e das 13:00 as 17:00 horas, mediante o recolhimento aos cofres

publicos da importancia do equivalente ao custo por folha da Administragao.

Hortolandia, 03 de novembro de 2020.

Claudemir Aparecido Marques Francisco
Secretario de Administraciao e Gestao de Pessoal
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