PREFEITURA MUNICIPAL DE HORTOLANDIA

PREGAO ELETRONICO
120/2024

ORGAO REQUISITANTE

Secretaria Municipal de Educacao, Ciéncia e Tecnologia

OBJETO
ATA de REGISTRO DE PRECOS para fornecimento de Itens permanentes para

atender a Secretaria Municipal De Educacao, Ciéncia e Tecnologia.

DATA PARA APRESENTAC;AO DE PROPOSTAS
INICIAL: 11/12/2024 as 08h00 (horario de Brasilia)
FINAL: 06/01/2025 as 08h00 (horario de Brasilia)

DATA DA SESSAO PUBLICA
Dia 06/01/2025 as 08h30 (horario de Brasilia)

LOCAL: WWW.NOVOBBMNET.COM.BR

CRITERIO DE JULGAMENTO

Menor preco por lote

MODO DE DISPUTA:
Aberto

COTA PREFERENCIAL ME/EPP/EQUIPARADAS

Sim


http://www.novobbmnet.com.br/

PREFEITURA MUNICIPAL DE HORTOLANDIA

MUNICIPIO DE HORTOLANDIA

PREGAO ELETRONICO N° 120/2024
Edital N° 150/2024

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 79265/2024

Torna-se publico que o MUNICIPIO DE HORTOLANDIA, por meio da Secretaria Municipal
de Administracéo e Gestdo de Pessoal (Departamento de Suprimentos), sediada na Rua
Projetada 12, n2 100, Bairro Jardim Metropolitan, no Municipio de Hortolandia — SP, apds
autorizacdo do Secretario Municipal de Educacédo, Ciéncia e Tecnologia, realizara
licitacdo, na modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA, nos termos da Lei n°® 14.133,

de 2021, e demais legislacao aplicavel e, ainda, de acordo com as condicoes estabelecidas

neste Edital.

1- DOOBJETO

1.1. O objeto da presente licitagdo € a Aquisicdo de itens permanentes para atender a
Secretaria Municipal De Educacgéo, Ciéncia E Tecnologia, de acordo com as especificacbes
contidas no ANEXO | - Termo de referéncia, conforme condi¢cdes, quantidades e exigéncias
estabelecidas neste Edital e seus anexos.

1.2. A licitagéo sera dividida em lotes, formados por um ou mais itens, conforme tabela
constante do Termo de Referéncia, facultando-se ao licitante a participacdo em quantos

lotes forem de seu interesse, devendo oferecer proposta para todos os itens que os
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compdem.

1.3. O preco de referéncia para a presente contratagdo € de R$ 21.560.745,50 (vinte e
um milhdes, quinhentos e sessenta mil, setecentos e quarenta e cinco reais e cinquenta

centavos)

1.3.1. O valor individual dos itens se encontra disponivel na plataforma
BBMNET Licitagdes Eletrénicas da Bolsa Brasileira de Mercadorias, no endereco

www.novobbmnet.com.br

1.3.2. Os valores acima constituem o teto possivel para esta contratagdo. Nao

sendo possivel a negociagao para a contratagao por valores superiores a este.

2 - DA PARTICIPACAO NA LICITACAO

2.1. Poderao participar deste Pregao os interessados que estiverem previamente
credenciados no Plataforma BBMNET Licitacbes Eletrénicas da Bolsa Brasileira de

Mercadorias, no endereco www.novobbmnet.com.br

2.2. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transagoes efetuadas em
seu home, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os
atos praticados diretamente ou por seu representante, excluida a responsabilidade do
provedor do sistema ou do 6rgéo ou entidade promotora da licitacdo por eventuais danos

decorrentes de uso indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

2.3. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais
nos Sistemas relacionados e manté-los atualizados junto aos 6rgaos responsaveis pela
informacdo, devendo proceder, imediatamente, a corre¢do ou a alteragao dos registros tao

logo identifique incorrecao ou aqueles se tornem desatualizados.
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2.4. A nao observancia do disposto no item anterior podera ensejar desclassificagcdo no
momento da habilitagdo.

25. Para os lotes 04, 05 e 06 a participacdo é exclusiva a microempresas e

empresas de peqgueno porte, nos termos do art. 48 da Lei Complementar n° 123, de
14 de dezembro de 2006.

25.1. A obtencgédo do beneficio a que se refere o item anterior fica limitada as
microempresas € as empresas de pequeno porte que, no ano-calendario de
realizac&o da licitagc&o, ainda ndo tenham celebrado contratos com a Administragcao
Publica cujos valores somados extrapolem a receita bruta maxima admitida para

fins de enquadramento como empresa de pequeno porte.

2.5.2. Caso uma licitante vencer um item ou lote em sua cota ampla e em sua
cota reservada a ME/EPP, o valor das propostas deve ser igualado tendo como

base o menor valor entre as duas cotas.

2.6. Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de

pequeno porte, para as sociedades cooperativas mencionadas no artigo 16 da Lein? 14.133,

de 2021, para o agricultor familiar, o produtor rural pessoa fisica e para o
microempreendedor individual - MEI, nos limites previstos da Lei Complementar n? 123, de
2006.

2.7. Nao poderdo disputar esta licitacao:

2.7.1. Aquele que nao atenda as condi¢des deste edital e seu(s) anexo(s);

2.7.2. Autor do anteprojeto, do projeto basico ou do projeto executivo,

pessoa fisica ou juridica, quando a licitacao versar sobre servigos ou fornecimento
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de bens a ele relacionados;

2.7.3. Empresa, isoladamente ou em consorcio, responsavel pela elaboracao
do projeto basico ou do projeto executivo, ou empresa da qual o autor do projeto
seja dirigente, gerente, controlador, acionista ou detentor de mais de 5% (cinco por
cento) do capital com direito a voto, responsavel técnico ou subcontratado, quando

a licitagdo versar sobre servigos ou fornecimento de bens a ela necessarios;

2.74. Pessoa fisica ou juridica que se encontre, ao tempo da licitagao,
impossibilitada de participar da licitacdo em decorréncia de san¢ao que lhe foi

imposta;

2.7.5. Aquele que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial,
econdmica, financeira, trabalhista ou civil com dirigente do 6rgdo ou entidade
contratante ou com agente publico que desempenhe fungéo na licitagdo ou atue na
fiscalizacao ou na gestdo do contrato, ou que deles seja cdnjuge, companheiro ou

parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau;

2.7.6. Empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da lei

n? 6.404, de 15 de dezembro de 1976, concorrendo entre si;

2.7.7. Pessoa fisica ou juridica que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgacao
do edital, tenha sido condenada judicialmente, com transito em julgado, por
exploracdo de trabalho infantil, por submissdo de trabalhadores a condi¢cdes
analogas as de escravo ou por contratacdo de adolescentes nos casos vedados

pela legislagao trabalhista;

2.7.8. Agente publico do 6rgdo ou entidade licitante;

2.7.9. Pessoas juridicas reunidas em consorcio;
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2.7.10. Sociedades de propdsito Especifico;

2.7.11. Organizacdes da sociedade civil de interesse publico - oscip, atuando

nessa condi¢ao;

2.7.12. Nao podera participar, direta ou indiretamente, da licitacdo ou da
execucao do contrato agente publico do 6rgao ou entidade contratante, devendo
ser observadas as situagdes que possam configurar conflito de interesses no
exercicio ou apos o exercicio do cargo ou emprego, nos termos da legislacdo que

disciplina a matéria, conforme § 12 do art. 92da lei n.2 14.133, de 2021.

2.8. O impedimento de que trata o item 2.8.4 sera também aplicado ao licitante que
atue em substituicdo a outra pessoa, fisica ou juridica, com o intuito de burlar a efetividade
da sancédo a ela aplicada, inclusive a sua controladora, controlada ou coligada, desde que
devidamente comprovado o ilicito ou a utilizacdo fraudulenta da personalidade juridica do

licitante.

2.9. A critério da Administracdo e exclusivamente a seu servigo, o autor dos projetos e a
empresa a que se referem os itens 2.8.2 e 2.8.3 poderao participar no apoio das atividades
de planejamento da contratacao, de execucao da licitagdo ou de gestao do contrato, desde

que sob supervisdo exclusiva de agentes publicos do 6rgao ou entidade.

2.10. Equiparam-se aos autores do projeto as empresas integrantes do mesmo grupo

econdmico.

2.11. Em licitacbes e contratacbes realizadas no ambito de projetos e programas
parcialmente financiados por agéncia oficial de cooperacao estrangeira ou por organismo
financeiro internacional com recursos do financiamento ou da contrapartida nacional, nao
podera participar pessoa fisica ou juridica que integre o rol de pessoas sancionadas por
essas entidades ou que seja declarada iniddnea nos termos da Lei n? 14.133/2021.
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2.12. A vedacao de que trata o item 2.8.8 estende-se a terceiro que auxilie a conducao da
contratagcao na qualidade de integrante de equipe de apoio, profissional especializado ou

funcionario ou representante de empresa que preste assessoria técnica.

3- DA VIGENCIA DA CONTRATACAO

3.1. A ATA decorrente desta contratacao, tera vigéncia por 12 (doze) meses contados de

sua assinatura, podendo ser prorrogado até o limite estabelecido na legislago vigente.

3.1.1. Caso a ATA seja prorrogada, os quantitativos serdo renovados.

3.1.2. Apds envio do e-mail contendo a ATA, a licitante tera o prazo de 05 (cinco) dias uteis

para devolvé-la assinada.

3.1.3. A ATA assinada deve ser enviada como resposta ao mesmo e-mail que enviou a ATA

para assinatura.

3.1.4. A assinatura da ATA deve ser efetuada de forma digital, mediante certificado digital
emitido em ambito da Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira (ICP-Brasil), nos termos
do art. 12, §2° da Lei Federal 14.133/2021.

4- DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE
HABILITACAO

4.1. Na presente licitagdo, a fase de habilitacdo sucedera as fases de apresentacao de

propostas e lances e de julgamento.

4.2. Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema eletrénico, a
proposta com o preco ou o percentual de desconto, conforme o critério de julgamento
adotado neste Edital.

4.3. ApoOs a disputa e negociagcao do preco o Pregoeiro solicitara ao licitante vencedor
que VINCULE os documentos de HABILITACAO exigidos no edital, sob pena de
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INABILITACAO no certame licitatorio.

4.3.1. Junto aos demais documentos de habilitacdo, deve ser anexado o

formulario do ANEXO Il — Dados Para Contato, preenchido.

a) A apresentacdo deste anexo tem o objetivo de acelerar o processo de
contratagdo. Sua apresentacao é importante, mas sua auséncia nao inabilitara a

concorrente.

44. Na hipotese de demanda por laudos, catalogos, autorizagdes, amostras,
credenciamentos, ou quaisquer outros documentos, nos quais o presente edital determine
que a apresentacdo deva ocorrer em data subsequente, devera ser observado o prazo

estipulado no item 7.13.

4.5. No cadastramento da proposta inicial, o licitante declarara, em campo préprio do

sistema, que:
45.1. Cumpre plenamente os requisitos de habilitacao;

45.2. Esta ciente e concorda com as condi¢cdes contidas no edital e seus
anexos, bem como de que a proposta apresentada estd em conformidade com o
edital e que o valor ofertado compreende a integralidade dos custos para
atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicao Federal, nas leis
trabalhistas, nas normas infralegais, nas convencdes coletivas de trabalho e nos

termos de ajustamento de conduta, vigentes na data de sua entrega em definitivo;

45.3. Nao emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou
insalubre e ndo emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na

condicao de aprendiz, nos termos do artigo 7°, xxxiii, da constituic&o;
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454, Ndo possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando

trabalho degradante ou forgado, observando o disposto nos incisos iii € iv do art. 12

e no inciso iii do art. 52 da constituicdo federal;

45.5. Cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com
deficiéncia e para reabilitado da previdéncia social, previstas em lei e em outras

normas especificas.

4.6. O licitante organizado em cooperativa devera declarar, ainda, em campo proprio do
sistema eletrdnico, que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 16 da Lei n? 14.133,
de 2021.

4.7. O fornecedor enquadrado como microempresa, empresa de pequeno porte ou
sociedade cooperativa devera declarar, ainda, em campo proprio do sistema eletrénico, que

cumpre o0s requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n? 123, de 2006,

estando apto a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49,
observado o disposto nos §§ 12 ao 32do art. 49, da Lei n.2 14.133, de 2021.

4.7.1. No item exclusivo para participagao de microempresas e empresas de
pequeno porte, a assinalagdo do campo “nenhuma” impedira o prosseguimento no

certame, para aquele item;

4.7.2. Nos itens em que a participagao nao for exclusiva para microempresas
e empresas de pequeno porte, a assinalagao do campo “nédo” apenas produzira o
efeito de o licitante ndo ter direito ao tratamento favorecido previsto na lei

complementar n? 123, de 2006, mesmo que microempresa, empresa de pequeno

porte ou sociedade cooperativa.

4.8. A falsidade da declaragao de que trata os itens 4.5 ou 4.7 sujeitara o licitante as
sancgoes previstas na Lei n? 14.133, de 2021, e neste Edital.
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4.9. Nao havera ordem de classificagdo na etapa de apresentacdo da proposta e dos
documentos de habilitagdo pelo licitante, o que ocorrera somente apds os procedimentos

de abertura da sesséo publica e da fase de envio de lances.

4.10. Serao disponibilizados para acesso publico os documentos que compdem a proposta
dos licitantes convocados para apresentacao de propostas, a partir da fase de julgamento

e aceitacao das propostas.

4.11. Cabera ao licitante interessado em participar da licitagdo acompanhar as operacdes
no sistema eletrénico durante o processo licitatorio e se responsabilizar pelo 6nus
decorrente da perda de negocios diante da inobservancia de mensagens emitidas pela

Administracdo ou de sua desconexao.

4.12. O licitante devera comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer

acontecimento que possa comprometer o sigilo ou a seguranca, para providéncias.

5—- DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

5.1. Aslicitagbes aptas para o recebimento de propostas estdo disponiveis na Plataforma
BBMNET no menu “Sala de Disputa”, no campo das licitagdes na coluna (menu) da etapa

“‘Aberto para receber propostas”.

5.1.1. O licitante interessado podera utilizar filtros de buscas e selecionar o
lote/item de interesse e, posteriormente preencher os campos exigidos no sistema

e finalizar no comando “enviar proposta”.

5.1.2. O Acesso para participar das licitagées esta condicionado ao cadastro
prévio do interessado na Plataforma BBMNET Licitagées.

5.2. Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta vinculam o licitante.
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5.3.  Nos valores propostos estardo inclusos todos o0s custos operacionais, encargos
previdenciarios, trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta

ou indiretamente na execucao do objeto.

5.4. Os precos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serao de
exclusiva responsabilidade do licitante, ndo lhe assistindo o direito de pleitear qualquer

alteracao, sob alegacao de erro, omissao ou qualquer outro pretexto.

5.5. Se oregime tributario da empresa implicar o recolhimento de tributos em percentuais
variaveis, a cotacdo adequada sera a que corresponde a média dos efetivos recolhimentos

da empresa nos ultimos doze meses.

5.6. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento

serao retidos na fonte os percentuais estabelecidos na legislacao vigente.

5.7. Os licitantes poderao retirar ou substituir a proposta anteriormente inserida no

sistema, dentro do periodo em que o sistema esteja aberto para o recebimento de proposta.

5.8. Os documentos de habilitagdo serao vinculados pelo licitante vencedor, na fase de
habilitacdo, e ndo poderdao mais ser excluidos ou alterados.

5.9. A apresentacdo das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das
disposicdes nelas contidas, em conformidade com o que dispde o Termo de Referéncia,
assumindo o proponente o compromisso de executar o objeto licitado nos seus termos, bem
como de fornecer os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios necessarios, em
guantidades e qualidades adequadas a perfeita execugao contratual, promovendo, quando

requerido, sua substituicao.

5.10. O prazo de validade da proposta nao sera inferior a 90 (noventa) dias, a contar da
data de sua apresentacao.
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5.11. Eventual sobrepreco ou superfaturamento da proposta ou lance podera ser objeto de

apuracao de responsabilidade.

5.12. Independente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento serao

retidos na fonte os percentuais estabelecidos na legislag&o vigente.

5.13. Quando for exigido pelo Pregoeiro, o licitante devera preencher a ficha técnica do

produto ou servigos, com as informacdes adicionais.

5.13.1. O licitante nao podera em hipotese nenhuma se identificar na ficha

técnica, sob pena de desclassificacao.

6- DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E
FORMULACAO DE LANCES

6.1. A abertura da presente licitacdo dar-se-a automaticamente em sessao publica, por

meio de sistema eletrénico, na data, horario e local indicados neste edital.

6.2. Os licitantes poderao retirar ou substituir a proposta anteriormente inserida no
sistema, até a data final para apresentacédo de propostas. Os documentos de habilitacao

serao vinculados na fase de Habilitacdo, somente pelo licitante vencedor.
6.2.1. Sera desclassificada a proposta que identifique o licitante.

6.2.2. A desclassificacdo sera sempre fundamentada e registrada no
sistema, com acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

6.2.3. A nao desclassificacdo da proposta ndo impede o seu julgamento

definitivo em sentido contrario, levado a efeito na fase de aceitacao.

6.3. Quando devidamente justificado e autorizado pelo pregoeiro, os licitantes poderao
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alterar a proposta anteriormente inserida no sistema durante a fase de analise de

propostas.

6.4. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que
somente estas participarao da fase de lances.

6.5. O sistema disponibilizara campo préprio para troca de mensagens entre o pregoeiro

e os licitantes, bem como as mensagens automaticas enviadas pelo proprio sistema.

6.6. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances
exclusivamente por meio de sistema eletronico, sendo imediatamente informados do seu

recebimento e do valor consignado no registro.

6.7. O lance devera ser ofertado pelo VALOR TOTAL DO LOTE.

6.8. Paraformulacao dos lances, serdo aceitos valores compostos por até 2 (duas) casas

decimais.

6.9. Os licitantes poderao oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para
abertura da sessao e as regras estabelecidas no edital.

6.10. O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao ultimo por ele ofertado

e registrado pelo sistema.

6.11. O procedimento seguira de acordo com o MODO DE DISPUTA ABERTO.

6.12. Os licitantes apresentarao lances publicos e sucessivos, com prorrogacoes.

6.12.1. A etapa de lances da sessao publica tera duracao de dez minutos e,
apos isso, sera prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance

ofertado nos ultimos dois minutos do periodo de duracao da sessao publica.
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6.12.2. A prorrogacao automatica da etapa de lances, de que trata o subitem
anterior, sera de dois minutos e ocorrera sucessivamente sempre que houver
lances enviados nesse periodo de prorrogacao, inclusive no caso de lances

intermediarios.

6.12.3. Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores,
a sessao publica encerrar-se-a automaticamente, e o sistema ordenara e divulgara

os lances conforme a ordem final de classificacao.

6.13. Apos o término dos prazos estabelecidos nos subitens anteriores, o sistema ordenara

e divulgara os lances segundo a ordem crescente de valores.

6.14. Serao aceitos lances inferiores, iguais ou superiores ao lance de menor valor ja

ofertado.

6.15. Durante o transcurso da sessao publica, os licitantes serdo informados, em tempo

real, do valor do menor lance registrado, vedada a identificagéo do licitante.

6.16. No caso de desconexdao com o pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do
pregao, o sistema eletrénico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepcao

dos lances.

6.17. Quando a desconexdo do sistema eletronico para o pregoeiro persistir por tempo
superior a 03 (trés) horas, a sessao publica sera suspensa e reiniciada somente apds
decorridas no minimo vinte e quatro horas da comunicacdo do fato pelo pregoeiro aos

participantes, no sitio eletrénico utilizado para divulgacao.

6.18. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.

6.19. Encerrada a etapa de lances, o sistema identificara as microempresas e empresas

de pequeno porte participantes, procedendo a comparagdo com os valores da primeira
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colocada para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da lei complementar n® 123,
de 2006, regulamentada pelo decreto n? 8.538, de 2015.

6.19.1. Nessas condi¢oes, as propostas de microempresas e empresas de
pequeno porte que se encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da
melhor proposta ou melhor lance serdo consideradas empatadas com a primeira

colocada.

6.19.2. A melhor classificada nos termos do subitem anterior tera o direito de
encaminhar uma ultima oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior
ao da primeira colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema,

contados apds a comunicagao automatica para tanto.

6.19.3. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor
classificada desista ou ndo se manifeste no prazo estabelecido, serdao convocadas
as demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se encontrem
naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificacdo, para o

exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

6.20. Soé podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances).

6.20.1. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de

desempate sera aquele previsto no art. 60 da lei n® 14.133, de 2021, nesta ordem:

a) Disputa final, hipdétese em que os licitantes empatados poderdo apresentar
nova proposta em ato continuo a classificagao;

b) Avaliacdo do desempenho contratual prévio dos licitantes, para a qual
deverao preferencialmente ser utilizados registros cadastrais para efeito de

atesto de cumprimento de obrigagdes previstos nesta lei;
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c) Desenvolvimento pelo licitante de acdes de equidade entre homens e

mulheres no ambiente de trabalho, conforme regulamento;

d) Desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme

orientacdes dos orgaos de controle.

6.20.2. Persistindo o empate, sera assegurada preferéncia, sucessivamente,

aos bens e servigos produzidos ou prestados por:

a) Empresas estabelecidas no territorio do estado ou do distrito federal do 6rgao
ou entidade da administracdo publica estadual ou distrital licitante ou, no caso de
licitagc&o realizada por érgéo ou entidade de municipio, no territério do estado em

gue este se localize;

b) Empresas brasileiras;

c) Empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no

pais;

d) Empresas que comprovem a pratica de mitigagc&o, nos termos da lei n? 12.187,
de 29 de dezembro de 2009.

6.21. Sera desclassificada a proposta vencedora que:

6.21.1. Contiver vicios insanaveis;

6.21.2. Nao obedecer as especificagbes técnicas contidas no termo de
referéncia;

6.21.3. Apresentar precos inexequiveis ou permanecerem acima do preco

maximo definido para a contratacao;
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6.21.4. Nao tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela
administragao;

6.21.5. Apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste

edital ou seus anexos, desde que insanavel.

6.22. No caso de bens e servicos em geral, € indicio de inexequibilidade das propostas,

valores inferiores a 50% (cinquenta por cento) do valor orgado pela administragao.

6.23.

6.23.1. A inexequibilidade, na hipétese de que trata o caput, sé sera

considerada apés diligéncia do pregoeiro, que comprove:

a) Que o custo do licitante ultrapassa o valor da proposta; e

b) Inexistirem custos de oportunidade capazes de justificar o vulto da oferta.

6.24. Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de preco, ou em caso da
necessidade de esclarecimentos complementares, poderao ser efetuadas diligéncias, para

que a empresa comprove a exequibilidade da proposta.

6.25. Caso o custo global estimado do objeto licitado tenha sido decomposto em seus
respectivos custos unitarios por meio de planilha de custos e formacao de precgos elaborada
pela administracdo, o licitante classificado em primeiro lugar sera convocado para
apresentar planilha por ele elaborada, com os respectivos valores adequados ao valor final
da sua proposta, sob pena de nao aceitacao da proposta.

6.26. Erros no preenchimento da planilha ndo constituem motivo para a desclassificagéo
da proposta. A planilha podera ser ajustada pelo fornecedor, no prazo indicado pelo

sistema, desde que nao haja majoracao do preco.
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6.26.1. O ajuste de que trata este dispositivo se limita a sanar erros ou falhas

gue néo alterem a substancia das propostas;

6.26.2. Considera-se erro no preenchimento da planilha passivel de correcéo
a indicagdo de recolhimento de impostos e contribuicdes na forma do simples

nacional, quando n&o cabivel esse regime.

6.27. Encerrada a etapa de envio de lances da sessao publica, na hipétese da proposta do
primeiro colocado permanecer acima do preco maximo ou inferior ao desconto definido para
a contratagcdo, o pregoeiro podera negociar condi¢des mais vantajosas, apds definido o

resultado do julgamento.

6.27.1. A negociacdo podera ser feita com os demais licitantes, segundo a
ordem de classificagdo inicialmente estabelecida, quando o primeiro colocado,
mesmo apos a nhegociacdo, for desclassificado em razdo de sua proposta

permanecer acima do pre¢go maximo definido pela administracao.

6.27.2. A negociacdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser

acompanhada pelos demais licitantes.

6.27.3. O resultado da negociacao sera divulgado a todos os licitantes e

anexado aos autos do processo licitatorio

6.27.4. O pregoeiro podera solicitar ao licitante mais bem classificado que, no
prazo de 02 (duas) horas, envie a proposta readequada ao ultimo lance ofertado
apO0s a negociacao realizada, acompanhada, se for o caso, dos documentos
complementares, quando necessarios a confirmacao daqueles exigidos neste edital

e ja apresentados.

6.27.5. E facultado ao pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de
solicitacao fundamentada feita no chat pelo licitante, antes de findo o prazo.
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6.28. Apds a negociagao do precgo, o pregoeiro iniciara a fase de habilitagao.

6.29. E de integral responsabilidade dos licitantes acompanhar o chat da sess&o, por onde

serao realizadas todas as formas de comunicagéao relativas ao andamento da sesséo.

6.29.1. Qualquer eventual prejuizo resultante do ndo acompanhamento do

chat, é de integral responsabilidade do licitante.

6.30. Ao final da fase de lances, a pregoeira enviara mensagem via chat, questionando se
alguma das licitantes possui interesse em fornecer o objeto, nos termos do art. 82, VIl da
Lei Federal 14.133/2021.

6.30.1. A manifestacdo devera ser realizada via e-mail, ao endereco

licitacao@hortolandia.sp.gov.br, com identificagdo clara do pregao e lote;

6.30.2. A licitante devera manifestar expressamente sua intencao de fornecer
pelo mesmo valor da licitante vencedora, no prazo maximo de 30 (trinta) minutos a
contar do envio da mensagem da pregoeira no chat, ndo cabendo suposi¢des ou

interpretacgoes;

6.30.3. No mesmo e-mail, a licitante interessada devera enviar toda a

documentacao de habilitagao exigida no item 7.

6.30.4. Caso a licitante interessada seja habilitada, toda a documentagao de

habilitagao sera anexada a plataforma pela pregoeira.

7 - DAFASE DE HABILITACAO

7.1. Encerrada a etapa de negociagdo, o0 pregoeiro solicitara ao licitante

provisoriamente classificado em primeiro lugar que vincule os documentos de habilitacao
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exigidos no edital, em um prazo maximo de 02 (duas) horas, e verificara se atendem as

condicdes de participagdo no certame, conforme previsto no art. 14 da Lein? 14.133/2021,

legislacéo correlata e no item 2.8 do edital, especialmente quanto a existéncia de sanc¢ao
que impeca a participacdao no certame ou a futura contratagdo, mediante a consulta aos

seguintes cadastros:

7.1.1. Relacdo de Apenados, mantida pelo Tribunal de Contas do Estado de

Sao Paulo (https://www.tce.sp.gov.br/pesquisa-relacao-apenados); e

7.1.2. Certidoes negativas referentes a punicdes vigentes, mantido pela

Controladoria Geral da Unido (https://certidoes.cqu.gov.br).

7.2. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e também de

seu socio majoritario, por for¢ca da vedacao de que trata o artigo 12 da Lein® 8.429, de 1992.

7.3. Caso conste na Consulta de Situacdo do licitante a existéncia de Ocorréncias

Impeditivas Indiretas, o Pregoeiro diligenciara para verificar se houve fraude por parte das

empresas apontadas no Relatério de Ocorréncias Impeditivas Indiretas. (IN n2 3/2018, art.

29, caput)

7.3.1. A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios,

linhas de fornecimento similares, dentre outros. (IN n? 3/2018, art. 29, §19).

7.3.2. O licitante sera convocado para manifestacdo previamente a uma
eventual desclassificacdo. (IN n? 3/2018, art. 29, §29).

7.3.3. Constatada a existéncia de sancédo, o licitante sera reputado

inabilitado, por falta de condicao de participacao.

7.4. Caso atendidas as condi¢cdes de participacdo, sera iniciado o procedimento
de
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habilitagao.

7.5. Junto aos demais documentos de habilitacdo, deve ser anexado o formulario do
ANEXO Il - Dados Para Contato, preenchido.

7.5.1. A apresentacao deste anexo tem o objetivo de acelerar o processo de
contratagcdo. Sua apresentacao é importante, mas sua auséncia nao inabilitara a

concorrente.

7.6. Caso o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar tenha se utilizado de
algum tratamento favorecido as ME/EPPs, o pregoeiro verificara se faz jus ao beneficio, em

conformidade com os itens 2.6.1 e 4.7 deste edital.

7.7. Verificadas as condi¢des de participacao e de utilizacdo do tratamento favorecido, o
pregoeiro examinara a proposta classificada em primeiro lugar quanto a adequagao ao
objeto e a compatibilidade do preco em relagcdo ao maximo estipulado para contratacao
neste Edital e em seus anexos, observado o disposto no artigo 29 a 35 da IN SEGES n? 73,
de 30 de setembro de 2022.

7.8. Os documentos previstos no Termo de Referéncia, necessarios e suficientes para
demonstrar a capacidade do licitante de realizar o objeto da licitacdo, serdo exigidos para
fins de habilitagdo, nos termos dos arts. 62 a 70 da Lei n? 14.133, de 2021.

7.9. Quando permitida a participagdo de empresas estrangeiras que nao funcionem no
Pais, as exigéncias de habilitacdo serdao atendidas mediante documentos equivalentes,

inicialmente apresentados em traducao livre.

7.9.1. Na hipotese de o licitante vencedor ser empresa estrangeira que nao
funcione no Pais, para fins de assinatura do contrato ou da ata de registro de precos,
os documentos exigidos para a habilitacdo serdo traduzidos por tradutor
juramentado no Pais e apostilados nos termos do disposto no Decreto n? 8.660,

Secretaria Municipal de Administracdo e Gestéao de Pessoal- Departamento de Suprimentos
Rua Projetada 12, n2 100 | Jardim Metropolitan | Hortolandia-SP | CEP: 13.185-185
Tel.: 19 3965-1400 ramal 6915| e-mail: licitacao@hortolandia.sp.gov.br | www.hortolandia.sp.gov.br



mailto:licitacao@hortolandia.sp.gov.br
http://www.hortolandia.sp.gov.br/

PREFEITURA MUNICIPAL DE HORTOLANDIA

de 29 de janeiro de 2016, ou de outro que venha a substitui-lo, ou consularizados

pelos respectivos consulados ou embaixadas.

7.10. HABILITACAO JURIDICA;

7.10.1. Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, ou registro
empresarial devidamente registrado. Em se tratando de sociedade por agoes, 0
estatuto social devera vir acompanhado dos documentos de eleicdo de seus

administradores.

7.11. REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA:

7.11.1. CNPJ - Cadastro Nacional de Pessoa Juridica emitido pelo Ministério
da Fazenda, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto do

certame;

7.11.2. Prova de inscricdo no Cadastro de Contribuintes Estadual, relativo a
sede ou domicilio do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com

0 objeto do certame;

7.11.3. Certiddo de regularidade de débitos tributarios com a Fazenda
Estadual;
7.11.4. Prova de Regularidade para com a Fazenda Nacional, comprovada

mediante fornecimento de Certidao conjunta negativa de débitos relativos a Tributos
Federais e a Divida Ativa da Unido, e Seguridade Social;

7.11.5. FGTS - Prova de regularidade de recolhimento de Fundo de Garantia
por Tempo de Servico - FGTS, mediante a apresentacédo de Certificado fornecido

pela Caixa Econdmica Federal;

7.11.6. CNDT -Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a
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Justica do Trabalho, mediante a apresentacao de Certidao Negativa, nos termos do
Titulo VII-A da Consolidacao das Leis do Trabalho, disponivel no Portal do Tribunal

Superior do Trabalho (www.tst.jus.br/certidao).

7.11.7. Para todas as certiddes exigidas para fins de habilitagao fiscal, serdo

aceitas “Certidao positiva, com efeito de negativa”.

7.12. QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA:

7.12.1. Certidao negativa de feitos sobre faléncia, expedida pelo distribuidor da

sede da licitante.

7.12.2. Na hipotese da proponente estar em recuperacao judicial, possibilita-
se a apresentacgao de certidao positiva, com o Plano de Recuperagao homologado
pelo juizo competente e em pleno vigor, apto a comprovar sua viabilidade
econdmico-financeira, inclusive, pelo atendimento de todos os requisitos de

habilitacdo econémico-financeira estabelecidos no edital.

7.12.3. A licitante devera, sob pena de inabilitacdo, juntar comprovante de
prestacao de Garantia de Participacéo (Garantia de Proposta), nos seguintes termos:

7.12.3.1. A prestacdo da garantia de proposta, que trata o art. 58 da Lei n°
14.133/2021, no valor equivalente a 1% do valor estimado para a contratacdo, sendo:

Lote 1 — R$ 59.894,75

Lote 2 — R$ 68.254,71

Lote 3 — R$ 33.698,33

Lote 4 — R$ 19.919,83

Lote 5 — R$ 22.660,05

Lote 6 — R$ 11.179,75

7.12.3.2. Em caso de caucao em dinheiro, deve ser solicitado através do e-mail
licitacao@hortolandia.sp.gov.br, o Documento de Arrecadacao do Municipio de

Hortolandia, até 02 (dois) dias Uteis antes da sesséo, ou seja, até as 17:00 do dia
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7.12.3.3. A Garantia ndo podera ter validade inferior a 90 (noventa) dias da abertura

do certame.

7.12.3.4. A Comissao de Contratacédo da presente licitacdo ndo se responsabilizara

por informacdes prestadas erroneamente pelas licitantes, enviadas para e-mails

diferentes do informado neste instrumento, assim como solicitagdes realizadas fora

do prazo ou sem tempo habil para analise e producdo dos documentos necessarios.

7.12.3.5. A garantia de proposta podera ser prestada nas modalidades de que trata

0 8 1°do art. 96 da Lei n® 14.133/2021.

7.12.3.6. Implicara execucdo do valor integral da garantia de proposta a recusa em

assinar o contrato ou a ndo apresentacdo dos documentos para a contratacao.

7.12.3.7. A Garantia sera devolvida aos licitantes no prazo de 10 (dez) dias uteis,

contado da assinatura do contrato ou da data em que for declarada fracassada a

licitacao.

QUALIFICACAO TECNICA

7.13.1. O licitante vencedor devera apresentar em dez dias corridos apds a

sessao, a documentacao técnica exigida no item 08 do Termo de Referéncia.

7.14. APRESENTACAO DE AMOSTRA

7.14.1 Para a conferéncia dos produtos com as especificagcdes do Termo de
Referéncia, sobretudo quanto a padrées de qualidade e desempenho, que nao pode
ser aferida pelos catalogos, o licitante classificado em primeiro lugar devera
apresentar amostra, sob pena de desclassificacdo, no prazo de 10 (dez) dias
corridos contados da data da sessao que a classificou em primeiro lugar no lote,
dos itens: Itens 1 e 32; Itens 10 e 41; Itens 22 e 53; Itens 23 e 54; Itens 25 e 56;

Itens 26 e 57 ; Itens 29 e 60.
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7.14.2 As amostras deverdao ser entregues no Galpdo 67 da CELOG 1,
localizado a Rua Castanheiras, n° 200 - Jardim Sao Bento - Hortolandia - SP, de
segunda a sexta-feira, no horario das 07:30 as 11:30h e das 13:30 as 15:30h.

7.14. Os documentos exigidos acima serao apresentados por meio eletrdnico, via
Sistema BBMNET.

7.15. Havendo duvida sobre a veracidade do documento, sera exigida a apresentacao

dos originais n&o-digitais.

7.16. Os documentos apresentados para habilitacdo deverdo estar em nome da licitante

e, preferencialmente, com o numero do CNPJ/MF. Se a licitante for matriz, todos os
documentos deverao estar em nome da matriz. Se for filial, todos os documentos deverao
estar em nome da filial, exceto aqueles que, pela prépria natureza ou determinagéo legal,
forem comprovadamente emitidos apenas em nome da matriz ou cuja validade abranja

todos os estabelecimentos da empresa.

7.17. Os documentos devem estar com seu prazo de validade em vigor. Se este
prazo nao constar de lei especifica ou do proprio documento, sera considerado o

prazo de validade de 180 (cento e oitenta) dias, a partir da data de sua emisséo.

7.18. Eventual inabilitagdo do licitante sera considerada para fins de apuracdo da
veracidade das informacdes prestadas na declaracdo de cumprimento aos requisitos de
habilitacdo, conforme o art. 63, |, da Lei n? 14.133/2021.

7.19. A verificagdo pelo pregoeiro, em sitios eletrénicos oficiais de 6rgaos e entidades
emissores de certiddes constitui meio legal de prova, para fins de habilitagao.

7.20. Apods a vinculacdo dos documentos para habilitacdo, ndo sera permitida a
substituicdo ou a apresentacao de novos documentos, salvo em sede de diligéncia:

7.20.1. Complementacdo de informagcbes acerca dos documentos ja

apresentados pelos licitantes e desde que necessaria para apurar fatos existentes
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a época da abertura do certame; e

7.20.2. Atualizacdo de documentos cuja validade tenha expirado ap6s a data

de recebimento das propostas;

7.21. Na analise dos documentos de habilitagdo, a comissdo de contratagdo podera sanar
erros ou falhas, que ndo alterem a substancia dos documentos e sua validade juridica,
mediante decisdo fundamentada, registrada em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes

eficacia para fins de habilitacao e classificacao.

7.22. Na hipotese de o licitante ndo atender as exigéncias para habilitacdo, o pregoeiro
examinara a proposta subsequente e assim sucessivamente, na ordem de classificacao,

até a apuracao de uma proposta que atenda ao presente edital.

8 — DOS RECURSOS

8.1. A interposicado de recurso referente ao julgamento das propostas, a habilitagdo ou
inabilitagcao de licitantes, a anulag&do ou revogacao da licitagcao, observara o disposto no art.
165 da lei n? 14.133, de 2021.

8.2. O prazo recursal € de 3 (trés) dias uteis, contados da data de intimacdo ou de
lavratura da ata.

8.3.  Quando o recurso apresentado impugnar o julgamento das propostas ou o ato de
habilitacdo ou inabilitagdo do licitante:

8.3.1. A intencdo de recorrer devera ser manifestada imediatamente, sob
pena de preclusao;

8.3.2. O prazo para apresentagao das razdes recursais sera iniciado na
data de intimacao ou de lavratura da ata de habilitagdo ou inabilitacio;

8.4. O tempo minimo para manifestacdo da intengcdo de recurso sera de 30 minutos,

podendo o pregoeiro dar provimento ou negar 0 mesmo.

8.5. Osrecursos deverao ser encaminhados em campo préprio do sistema.
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8.6. O recurso sera dirigido a autoridade que tiver editado o ato ou proferido a deciséo
recorrida, a qual podera reconsiderar sua decisao no prazo de 3 (trés) dias uteis, ou, nesse
mesmo prazo, encaminhar recurso para a autoridade superior, a qual devera proferir sua

decisao no prazo de 10 (dez) dias uteis, contado do recebimento dos autos.

8.7.  Osrecursos interpostos fora do prazo ndo serao conhecidos.

8.8. O prazo para apresentacao de contrarrazdes ao recurso pelos demais licitantes sera
de 3 (trés) dias uteis, contados da data da intimagdo pessoal ou da divulgagdo da
interposicdo do recurso, assegurada a vista imediata dos elementos indispensaveis a

defesa de seus interesses.

8.9. Orecurso e o pedido de reconsideracéo terdo efeito suspensivo do ato ou da decisao

recorrida até que sobrevenha deciséo final da autoridade competente.

8.10. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de

aproveitamento.

8.11. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados junto
ao departamento de suprimentos, da Prefeitura de Hortolandia, localizado na Rua Projetada
12, n? 100, Bairro Jardim Metropolitan, no Municipio de Hortolandia - SP, no horario das
08:00 as 17:00 horas.

9 - DASINFRACOES ADMINISTRATIVAS E SANCOES

9.1. Asinfragbes e san¢des administrativas serdo consideradas e aplicadas nos termos do
Decreto Municipal 5.181 de 24 de janeiro de 2023.

9.2. A aplicagao das sangodes previstas neste contrato ndo exclui, em hipétese alguma, a
obrigacao de reparacao integral dos danos causados.

10 - DA IMPUGNACAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

10.1. Qualquer pessoa é parte legitima para impugnar este Edital por irregularidade na

aEIicagéo da Lei n? 14.133, de 2021, devendo Erotocolar 0 Eedido até 3 gtrész dias uteis
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antes da data da abertura do certame.

10.2. A resposta a impugnacao ou ao pedido de esclarecimento sera divulgado em sitio
eletrénico oficial no prazo de até 3 (trés) dias uteis, limitado ao ultimo dia util anterior a data

da abertura do certame.

10.3. A impugnacdo e o pedido de esclarecimento poderdo ser realizados por forma
eletronica, através do e-mail:licitacao@hortolandia.sp.gov.br ou através do Sistema
BBMNet.

10.4. As impugnacodes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem 0s prazos previstos

no certame.

10.4.1. A concessao de efeito suspensivo a impugnacao é medida excepcional
e deverd ser motivada pelo agente de contratagcdo, nos autos do processo de

licitacdo.

10.5. Acolhida a impugnacao, sera definida e publicada nova data para a realizagédo do

certame.

11 — DAS DISPOSICOES GERAIS

11.1. Este edital, bem como a licitacao regida por ele, poderao ser anulados, suspensos

ou revogados a qualquer tempo, nos termos da Lei federal 14.133/2021.
11.2. Sera divulgada ata da sessao publica no sistema eletronico.

11.3. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a
realizacdo do certame na data marcada, a sessao sera automaticamente transferida para o
primeiro dia util subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde que nao

haja comunicagcdo em contrario, pelo Pregoeiro.

11.4. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessao publica
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observarao o horario de Brasilia - DF.

11.5. A homologacao do resultado desta licitagdo nao implicara direito a contratacao.

11.6. As normas disciplinadoras da licitacdo serdo sempre interpretadas em favor da
ampliacdo da disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da

Administragao, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranga da contratacgéo.

11.7. Os licitantes assumem todos os custos de preparagcdo e apresentacdo de suas
propostas e a Administragcdo nao sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos,

independentemente da conducao ou do resultado do processo licitatério.

11.8. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o
dia do inicio e incluir-se-a o do vencimento. SO se iniciam e vencem os prazos em dias de

expediente na Administracao.

11.9. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara o
afastamento do licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os

principios da isonomia e do interesse publico.

11.10. O Manual de operacdes da Plataforma BBMNET Licitagdes encontra-se disponivel

aos interessados no Portal www.novobbmnet.com.br.

11.11. Davidas ou esclarecimentos adicionais sobre o uso da Plataforma BBMNET
Licitacbes podem ser obtidas nos canais de atendimento da Plataforma BBMNET
Licitacbes, por e-mail, whatsapp, telefone e chat disponiveis no Portal

www.novobbmnet.com.br.

11.12. Em caso de divergéncia entre disposi¢cdes deste Edital e de seus anexos ou
demais pecas que compdem o processo, prevalecera as deste Edital.

11.13. O Edital e seus anexos estao disponiveis, na integra, no Portal Nacional de
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Contratagdes Publicas (PNCP) e no sitio eletronico oficial da Prefeitura: www.hortolandia.

sp.gov.br> Acesso rapido > Licitagoes.

12 — DOS ANEXOS

12.1. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:

12.2. ANEXO | - Termo de Referéncia;

12.3. ANEXO Il - Estudo Técnico Preliminar;

12.4. ANEXO Ill - Dados Para Contato;

12.5. ANEXO IV - Minuta da ATA de Registro de Precos;

12.6. ANEXO V - Minuta de Termo de Contrato;

12.7. ANEXO VI - Termo De Ciéncia E De Notificacado.

Hortolandia, 29 de novembro de 2024.

Secretaria Municipal de Administracao e Gestao de Pessoal

Secretaria Municipal de Administracdo e Gestéao de Pessoal- Departamento de Suprimentos
Rua Projetada 12, n2 100 | Jardim Metropolitan | Hortolandia-SP | CEP: 13.185-185
Tel.: 19 3965-1400 ramal 6915| e-mail: licitacao@hortolandia.sp.gov.br | www.hortolandia.sp.gov.br



mailto:licitacao@hortolandia.sp.gov.br
http://www.hortolandia.sp.gov.br/

ANEXO |
Termo de Referéncia

1- OBJETO:
ATA de REGISTRO DE PRECOS Para Fornecimento De Itens Permanentes Para
Atender A Secretaria Municipal De Educacao, Ciéncia E Tecnologia

LOTE 01 - ESCOLAR

ITEM | QTDE | UNID | COTA DESCRICAO DO PRODUTO CODIGO
PRESCON
01 1.500 | UNID | AMPLA Conjunto De Aluno Classe 6 |15.4.185
Padrao
Altura Do Aluno: De 1,59m A
1,88m
02 900 UNID | AMPLA Conjunto De Aluno Classe 4 |15.4.186
Padrao
Altura Do Aluno: De 1,33m A
1,59m
03 600 UNID | AMPLA Conjunto De Aluno Classe 3 |15.4.187
Padrao
Altura Do Aluno: De 1,19m A
1,42m
04 45 UNID | AMPLA Conjunto Coletivo Adulto | 15.4.188

Composto de 1 (Uma) Mesa
Sextavada e 6 (Seis) Cadeiras.

05 45 UNID | AMPLA Conjunto Coletivo Infantil | 15.4.189
Composto de 1 (Uma) Mesa
Sextavada e 6 (Seis) Cadeiras.

06 225 UNID | AMPLA Conjunto Refeitorio Adulto 15.4.190
07 113 UNID | AMPLA Conjunto Refeitério Infantii Com | 15.4.191
Encosto
08 90 UNID | AMPLA Conjunto Coletivo Infantil | 15.4.192

Composto De 1 (Uma) Mesa E 4
(Quatro) Cadeiras.

09 90 UNID | AMPLA Conjunto Coletivo Composto Por 1 | 15.4.193
Mesa (900 X 900 X 755 MM) E 4
Cadeiras
10 90 UNID | AMPLA Mesa Maternal —115.4.194
Refeicdo/Atividades
11 45 UNID | AMPLA Banco Lapis — Infantil 15.4.195
12 38 UNID | AMPLA Mesa Acessivel 15.4.196
13 450 UNID | AMPLA Conjunto Professor Composto de | 15.4.203

01 (Uma) Mesa e 01 (Uma)
Cadeira — Mesa Individual

LOTE 02 - CADEIRA E ESTOFADOS

ITEM | QTDE | UNID | COTA DESCRICAO DO PRODUTO CODIGO
PRESCON
14 90 UNID | AMPLA Cadeira Giratéria Espaldar Baixo | 15.1.802
15 90 UNID | AMPLA Cadeira Fixa Com Bracos 15.1.803
16 12 UNID | AMPLA Cadeira Giratoria Alta Encosto Em | 15.1.804

Tela Com Apoio De Cabeca

17 45 UNID | AMPLA Longarina 3 Lugares 15.1.805




18 45 UNID | AMPLA Longarina 4 Lugares 15.1.806
19 90 UNID | AMPLA Sofa De 01 Lugar Individual Com | 15.1.807
Braco
20 90 UNID | AMPLA Sofa Modular Reto De 02 Lugares | 15.1.808
21 225 UNID | AMPLA Cadeira Fixa 4 Pés 15.1.809
22 225 UNID | AMPLA Cadeira Giratoria Com Espaldar | 15.1.810

Alto Em Tela De Termoplastico
23 1.125 | UNID | AMPLA Poltrona Para Auditério 15.4.200
24 38 UNID | AMPLA Poltrona Obeso Para Auditorio 15.4.201
25 12 UNID | AMPLA Cadeira Presidente 15.1.586
LOTE 03 - MOVEIS DE ACO
ITEM | QTDE | UNID | COTA DESCRICAO DO PRODUTO CODIGO
PRESCON
26 450 UNID | AMPLA Armario De Aco 02 Portas 4 |15.3.133
Prateleiras
27 23 UNID | AMPLA Roupeiro Em Ago Com 16 Portas | 15.3.134
28 150 UNID | AMPLA Arquivo De Ac¢o 4 Gavetas 15.3.135
29 23 UNID | AMPLA Roupeiro 4 Portas 15.3.140
30 38 UNID | AMPLA Estante de aco desmontavel | 15.3.142
300x920x2000
31 225 UNID | AMPLA Estante Baixa Dupla Face 15.3.139
LOTE 04 — ESCOLAR
ITEM | QTDE | UNID | COTA DESCRICAO DO PRODUTO CcODIGO
PRESCON
32 500 UNID | RESERVADA | Conjunto De Aluno Classe 6 |15.4.185
Padréo
Altura Do Aluno: De 1,59m A
1,88m
33 300 UNID | RESERVADA | Conjunto De Aluno Classe 4 |15.4.186
Padréo
Altura Do Aluno: De 1,33m A
1,59m
34 200 UNID | RESERVADA | Conjunto De Aluno Classe 3| 15.4.187
Padréo
Altura Do Aluno: De 1,19m A
1,42m
35 15 UNID | RESERVADA | Conjunto Coletivo Adulto | 15.4.188
Composto De 1 (Uma) Mesa
Sextavada E 6 (Quatro) Cadeiras.
36 15 UNID | RESERVADA | Conjunto Coletivo Infantil | 15.4.189
Composto De 1 (Uma) Mesa
Sextavada E 6 (Quatro) Cadeiras.

37 75 UNID | RESERVADA | Conjunto Refeitorio Adulto 15.4.190
38 37 UNID | RESERVADA | Conjunto Refeitorio Infantii Com | 15.4.191
Encosto
39 30 UNID | RESERVADA | Conjunto Coletivo Infantil | 15.4.192

Composto De 1 (Uma) Mesa E 4
(Quatro) Cadeiras.
40 30 UNID | RESERVADA | Conjunto Coletivo Composto Por 1 | 15.4.193

Mesa (900 X 900 X 755 MM) E 4
Cadeiras




41 30 UNID | RESERVADA | Mesa Maternal —115.4.194
Refeicao/Atividades
42 15 UNID | RESERVADA | Banco Lapis — Infantil 15.4.195
43 12 UNID | RESERVADA | Mesa Acessivel 15.4.196
44 150 UNID | RESERVADA | Conjunto Professor Composto de | 15.4.203
01 (Uma) Mesa e 01 (Uma)
Cadeira — Mesa Individual
LOTE 05 - CADEIRA E ESTOFADOS
ITEM | QTDE | UNID | COTA DESCRICAO DO PRODUTO CODIGO
PRESCON
45 30 UNID | RESERVADA | Cadeira Giratoria Espaldar Baixo | 15.1.802
46 30 UNID | RESERVADA | Cadeira Fixa Com Bracos 15.1.803
47 03 UNID | RESERVADA | Cadeira Giratéria Alta Encosto Em | 15.1.804
Tela Com Apoio De Cabeca
48 15 UNID | RESERVADA | Longarina 3 Lugares 15.1.805
49 15 UNID | RESERVADA | Longarina 4 Lugares 15.1.806
50 30 UNID | RESERVADA | Sofa De 01 Lugar Individual Com | 15.1.807
Braco
51 30 UNID | RESERVADA | Sofa Modular Reto De 02 Lugares | 15.1.808
52 75 UNID | RESERVADA | Cadeira Fixa 4 Pés 15.1.809
53 75 UNID | RESERVADA | Cadeira Giratoria Com Espaldar | 15.1.810
Alto Em Tela De Termoplastico
54 375 UNID | RESERVADA | Poltrona Para Auditério 15.4.200
55 12 UNID | RESERVADA | Poltrona Obeso Para Auditorio 15.4.201
56 3 UNID | RESERVADA | Cadeira Presidente 15.1.586
LOTE 06 - MOVEIS DE ACO
ITEM | QTDE | UNID | COTA DESCRICAO DO PRODUTO CcODIGO
PRESCON
57 150 UNID | RESERVAD | Arméario De Aco 02 Portas 4|15.3.133
A Prateleiras
58 07 UNID | RESERVAD | Roupeiro Em Ago Com 16 Portas | 15.3.134
A
59 50 UNID | RESERVAD | Arquivo De Ago 4 Gavetas 15.3.135
A
60 07 UNID | RESERVAD | Roupeiro 4 Portas 15.3.140
A
61 12 UNID | RESERVAD |Estante de aco desmontavel |15.3.142
A 300x920x2000
62 75 UNID | RESERVAD | Estante Baixa Dupla Face 15.3.139
A

1.1 - DESCRICAO TECNICA

LOTE 1

ITENS 01 e 32 - Conjunto De Aluno Classe 6 Padréo - Altura Do Aluno: De 1,59m
A 1,88m
Descricao - conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira.

Mesa individual com tampo em madeira aglomerada, revestido na fase superior em
laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre
estrutura tubular de aco, contendo porta livros em plastico injetado.




» cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado
anatdbmico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.

Constituintes — mesa tampo em madeira aglomerada (mdp), com espessura de 18 mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, cantos arredondados. Revestimento
na face inferior em chapa de balanceamento - contra placa fendlica de 0,6mm, lixada
em uma face. Aplicacédo de porcas garra com rosca métrica mé e comprimento 10 mm.
Dimensdes acabadas 450mm (largura) x 600mm (comprimento) x 19,4m (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e comprimento e +/- 1mm para
espessura.

» topos encabecgados com fi ta de bordo em pvc (cloreto de polinivinila) com "primer",
acabamento texturizado, na cor azul, coladas com adesivo "hot melting". Dimensodes
nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de até 2,5mm para
espessura. Estrutura composta de: - montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "c", com seccéo
circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - pés confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo circular, diametro de
38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

» porta livros em polipropileno puro (sem qualquer tipo de carga) composto
preferencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou recuperada, podendo chegar
até 100%, injetado na cor cinza.

« fixagdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica mé (diametro
de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica m6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda phillips. No laminado melaminico
devera constar a gravacdo do brasdo e/ou logomarca requisitante em baixo relevo
gravado a laser no canto superior esquerdo, com medidas aproximadas de
100x100mm. Na gravacdo devera conter a logomarca e os dizeres que serao
fornecidos por esta Prefeitura. Em canal usinado no tampo deve possuir porta lapis
centralizado na parte frontal fixado por 2 parafusos, profundidade Gtil de no minimo 10
milimetros.

« fixagdo do porta livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,0mm, comprimento 10mm.

« fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo’,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

* ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na
cor azul, fixadas a estrutura através de encaixe.

* pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida epdxi/ poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.

Altura da Mesa: 760mm

Constituintes — cadeira: assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor azul. Estrutura em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didametro de 20,7mm, em chapa 14
(2,9mm).

+ fixacao do assento e encosto em polipropileno copolimero a estrutura através de
rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

* ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na
cor azul, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.

Assento: 400x430mm

Encosto: 396x198mm

Altura até o Assento: 460mm



ITENS 02 e 33 - Conjunto De Aluno Classe 4 Padréo - Altura Do Aluno: De 1,33m
A 1,59m

Descricao - conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira.

Mesa individual com tampo em madeira aglomerada, revestido na fase superior em
laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre
estrutura tubular de aco, contendo porta livros em plastico injetado.

Constituintes - mesa

Tampo em mdp ou mdf, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta presséo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor cinza, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca
métrica m6 e comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 600mm (largura) x 450mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para
largura e profundidade e +/- 1Imm para espessura.

Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em pvc
(cloreto de polivinila); pp (polipropileno) ou pe (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor vermelha, coladas com adesivo
"hot melting". Dimensbes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de
aplicacao da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato com o
usuario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento.

Estrutura composta de: montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢ao oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1,5mm); travessa superior confeccionada em tubo de acgo carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato "c", com seccao circular, diametro
de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secc¢ao circular, didametro de 38mm (1 1/2”), em
chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor cinza (ver referéncias). As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada. No molde do porta-
livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a
identificacdo do modelo e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Fixacdo do tampo a estrutura através de: 06 porcas garra rosca métrica mé (diametro
de 6mm);

06 parafusos rosca métrica m6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia
de +/- 2mm), cabeca panela, fenda phillips. No laminado melaminico devera constar a
gravacao do brasdo e/ou logomarca requisitante em baixo relevo gravado a laser no
canto superior esquerdo, com medidas aproximadas de 100x100mm. Na gravacgéo
devera conter a logomarca e os dizeres que serdo fornecidos por esta Prefeitura. Em
canal usinado no tampo deve possuir porta lapis centralizado na parte frontal fixado por
2 parafusos, profundidade util de no minimo 10 milimetros.

Fixac&o do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxo”, didametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor verde (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em po6 hibrida epoxi / poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza
(ver referéncias).

Altura da Mesa: 644mm



Constituintes - cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor vermelha (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto.

Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, didametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Fixagdo do assento em
compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 19mm.

Fixacdo do encosto em compensado a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 22mm. Ponteiras e sapatas, em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde (ver referéncias),
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Pintura dos elementos
metélicos em tinta em pé hibrida epoxi / poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor cinza

Assento: 400x350mm

Encosto: 396x198mm

Altura até o Assento: 380mm

ITENS 03 e 34 - Conjunto De Aluno Classe 3 Padréo - Altura Do Aluno: De 1,19m
A 1,42m

Descricao - conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira.

Mesa individual com tampo em madeira aglomerada, revestido na fase superior em
laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre
estrutura tubular de aco.

Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado
anatdbmico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.

Constituintes - mesa

Tampo em mdp ou mdf, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta presséo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor cinza, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca
métrica m6 e comprimento 10 mm. Dimensfes acabadas 600mm (largura) x 450mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se toleréncia de até + 2mm para
largura e profundidade e +/- 1Imm para espessura.

Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em pvc
(cloreto de polivinila); pp (polipropileno) ou pe (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AMARELA, coladas com
adesivo "hot melting". Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de
aplicacao da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato com o
usuario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento.

Estrutura composta de: montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccao oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1,5mm); travessa superior confeccionada em tubo de acgo carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato "c", com secc¢ao circular, diametro
de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, seccao circular, diametro de 38mm (1 1/2”), em
chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor cinza (ver referéncias). As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada. No molde do porta-



livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a
identificacdo do modelo e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Fixacdo do tampo & estrutura através de: 06 porcas garra rosca métrica mé (diametro
de 6mm); 06 parafusos rosca métrica m6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda phillips. No laminado melaminico
devera constar a gravacao do brasdo e/ou logomarca requisitante em baixo relevo
gravado a laser no canto superior esquerdo, com medidas aproximadas de
100x100mm. Na gravacdo devera conter a logomarca e os dizeres que serao
fornecidos por esta Prefeitura. Em canal usinado no tampo deve possuir porta lapis
centralizado na parte frontal fixado por 2 parafusos, profundidade util de no minimo 10
milimetros.

Fixacao do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didametro
de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxo”, didametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor verde (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida epoxi / poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza
(ver referéncias)

Altura Mesa: 594mm

- CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor AMARELA . Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagado. *

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didametro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.

No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo inter- nacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabri- cante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratorio de 5 ou 6mm de dia- metro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacao .

Nas partes metédlicas deve ser aplicado tratamento antiferrugi- noso que assegure
resisténcia a corrosao em camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espes sura minima 40 micrometros, na cor CINZA
(ver referéncias)

Assento: 400x310mm

Encosto: 396x198mm

Altura até o Assento: 350mm

ITENS 04 e 35 - Conjunto Coletivo Adulto

Descricao - Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado
melaminico, e na face inferior em laminado melaminico de baixa pressao - BP, montado
sobre estrutura tubular de aco.
Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de acgo.



MESA

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressédo, ,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento
na face inferior em laminado melaminico de baixa presséao - BP, na cor BRANCA (ver
referéncias). Dimensdes acabadas 1200mm @ (profundidade) x 25,8mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura.

Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, nas cores LARANJA, VERMELHA,
AZUL, AMARELO E VERDE, coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N (ver fabricacdo). Dimensdes nominais de 29mm (largura)
x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e término de aplicacéo da fita de bordo no ponto central. O ponto de encontro da
fita de bordo ndo deve apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

Estrutura da mesa composta de:
Pés confeccionados em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, secao
circular didametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);
Travessas em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, secéo retangular de
20 X 40mm, em chapa 16 (2,5mm).
Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina polegada, diametro
de 1/4” x comprimento 2" , cabega chata, fenda Philips ou Pozidriv. Furagbes com
puncionamento cbnico para acomodacdo da cabeca do parafuso.
Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cores LARANJA, VERMELHA, AZUL, AMARELO E VERDE, fixadas a estrutura através
de encaixe. No molde da sapata deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o niumero identificador do polimero, identificacdo do modelo,
0 nome da empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e o
didmetro correspondente ao tubo para o qual a peca é adequada. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicac&o no projeto).
CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio, de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm,

em chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cores LARANJA, VERMELHA, AZUL, AMARELO E VERDE, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. No molde da sapata/ ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador
do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratorio de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacéo
Medidas Cadeira:



Assento: 400x430mm
Encosto: 396x198mm
Altura até o Assento: 460mm

ITENS 05 e 36 - Conjunto Coletivo Infantil

Descrigéo - Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado
melaminico, e na face inferior em laminado melaminico de baixa presséo - BP, montado
sobre estrutura tubular de aco.
» Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de ago.

MESA

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressédo, ,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento
na face inferior em laminado melaminico de baixa pressao - BP, na cor BRANCA (ver
referéncias). Dimensdes acabadas 1200mm @ (profundidade) x 25,8mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura.

Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cores LARANJA, VERMELHA,
AZUL, AMARELO E VERDE, coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N (ver fabricacdo). Dimensfes nominais de 29mm (largura)
x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e término de aplicacéo da fita de bordo no ponto central. O ponto de encontro da
fita de bordo ndo deve apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

Estrutura da mesa composta de:
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secéo
circular  didametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);
- Travessas em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, secao retangular
de 20 X 40mm, em chapa 16 (2,5mm).
Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina polegada, diametro
de 1/4” x comprimento 2” , cabeca chata, fenda Philips ou Pozidriv. Furagdes com
puncionamento cbnico para acomodacdo da cabeca do parafuso.
Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cores LARANJA, VERMELHA, AZUL, AMARELO E VERDE, fixadas a estrutura através
de encaixe. No molde da sapata deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o niumero identificador do polimero, identificacdo do modelo,
o0 nome da empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e o
didmetro correspondente ao tubo para o qual a peca € adequada. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratorio de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicac&o no projeto).
CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio, de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm,
em chapa 14 (2,9mm).



Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cores LARANJA, VERMELHA, AZUL, AMARELO E VERDE, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. No molde da sapata/ ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador
do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratorio de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacao
Medidas Cadeira:

Assento: 340mm x 260mm

Encosto: 350mm x 155mm

ITENS 06 e 37 - Conjunto Refeitorio Adulto
Descricdo-Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos

empilhaveis.

* Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre
estrutura tubular.
* Bancos com assentos em MDP, revestidos em laminado melaminico, montado sobre
estrutura tubular.

CONSTITUINTES

Tampo e assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento frost, na cor
BRANCA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em laminado melaminico de
baixa presséo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA (ver referéncias). Furacao e
colocacdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de
comprimento, conforme projeto e detalhamento.
Dimensdes acabadas:
Tampo: 1500mm (largura) x 840mm (profundidade) x 755mm (altura);
Assento: 1350mm (largura) x 350mm (profundidade) x 460mm (altura);.
Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo
Hot Melt. Dimensbes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura).
Estrutura da mesa composta de:
Pés confeccionados em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 14 (2,9mm);
Travessa longitudinal em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccao guadrada  40mm X 40mm, em chapa 16 (2,5mm);
Travessas transversais em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com
costura, secgao retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).
Estrutura dos bancos composta de:
Pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
secgao quadrada 40mm X 40mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessas transversais em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com
costura, seccdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).
Suportes estruturais e de fixacdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de acgo
carbono SAE 1008, espessura de 3mm, estampados conforme o projeto.
Aletas de fixacdo do tampo confeccionados em chapa de a¢o carbono SAE 1008,
chapa 14 (2,9mm), estampadas conforme 0 projeto.
Fixacao do tampo a estrutura atraves de:
Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, fenda simples;



Parafusos rosca maquina polegada de1/4” x 2”, cabecga chata, fenda simples;
Parafusos autoatarraxantes para MDP, diametro de 4,5mm, 22mm de comprimento,
cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv

Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure

resisténcia a corrosao em camara de névoa salina.
Pintura dos elementos metélicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa na cor AZUL

Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosao em camara de névoa salina.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor AZUL

ITENS 07 e 38- Conjunto Refeitdrio Infantil com Encosto
Descricdo- Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos.
* Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre

estrutura tubular.
» Bancos com assentos em MDP, revestidos de laminado melaminico, montado sobre
estrutura tubular.

CONSTITUINTES

Tampo e assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento frost, na cor
BRANCA. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa presséao -
BP, acabamento frostt na cor BRANCA Furacdo e  colocacdo
de buchas em zamac, auto atarraxastes, rosca interna 1/4”, 13mm de comprimento
Encosto em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta presséo, 0,8mm de espessura, acabamento frost, na cor BRANCA.
Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento frost, na cor BRANCA. Furacgéo e colocacao de buchas em zamac, auto
atarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de comprimento. No laminado melaminico
devera constar a gravacao do brasdo e/ou logomarca requisitante em baixo relevo
gravado a laser no centro do encosto, com medidas aproximadas de 100x100mm. Na
gravacdo deverd conter a logomarca e os dizeres que serdo fornecidos por esta
Prefeitura.

Dimensdes acabadas:
Tampo: 1500mm (largura) x 700mm (profundidade) x 640mm (altura)
Assento: 1350mm (largura) x 350mm (profundidade) x 380mm (altura)

Encosto: 1300m (largura) X 250mm (profundidade)
Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor VERMELHA, colada com
adesivo Hot Melt.). Dimensbes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura).
Estrutura da mesa e dos bancos compostas de:
Pés confeccionados em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm));

Estrutura do encosto em composta de:

Dois suportes confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com

costura, medindo 20x20mm em chapa 16 (2,5mm);
Travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccao gquadrada 40mm X 40mm, em chapa 16 (2,5mm);

- Travessas transversais em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com



costura, seccdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).
Suportes estruturais e de fixagdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de aco

carbono SAE 1008, espessura de 3mm, estampados
Aletas de fixacado do tampo confeccionados em chapa de aco carbono SAE 1008, em
chapa 14 (2,9mm), estampadas.

Fixacdo do tampo/ assento / encosto as estruturas através de:
Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, fenda simples;
Parafusos rosca maquina polegada de1/4” x 27, cabega chata, fenda simples;
Parafusos autoatarraxantes para MDP, diametro de 4,5mm, 22mm de comprimento,
cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.
Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERMELHA |, fixadas a estrutura através de encaixe.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corroséao em camara de névoa salina.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa na cor VERMELHA

ITENS 08 e 39- Conjunto Coletivo Infantil Composto de 1 (uma) Mesa e 4 (quatro)
Cadeiras

Descricdo -Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em
laminado melaminico, e na face inferior em laminado melaminico de baixa presséao -
BP, montado sobre estrutura tubular de aco.
» Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

MESA

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, ,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento
na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, na cor BRANCA (ver
referéncias). Dimensdes acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x
25,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para espessura.
Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias),
coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver
fabricacdo). Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de
aplicagéo da fita de bordo no ponto central. O ponto de encontro da fita de bordo n&o
deve apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento.
Estrutura da mesa composta de:
Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secao
circular ~ diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);
Travessas em tubo de acgo carbono, laminado a frio, com costura, se¢éo retangular de
20 X 40mm, em chapa 16 (2,5mm).
Fixacdo do tampo a estrutura atraves de parafusos rosca maquina polegada, didmetro
de 1/4” x comprimento 2” , cabeca chata, fenda Philips ou Pozidriv. Furagdes com
puncionamento cbnico para acomodacdo da cabeca do parafuso.
Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor LARANJA, fixadas a estrutura através de encaixe.

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor.



Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm,

em chapa 14 (2,9mm).
Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo’,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. No
molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacéo

Medidas Cadeira:

Assento: 340mm x 260mm

Encosto: 350mm x 155mm

ITENS 09 e 40 - Conjunto Coletivo Composto por 1 Mesa (900 x 900 x 755 MM) e
4 Cadeiras

Descricdo: Conjunto de uso multiplo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras.
* Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre
estrutura tubular de aco. « Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno
injetado, montados sobre estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES -MESA

Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressao -BP,
na cor BRANCA. Furacéo e colocacéo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca
interna 1/4”, 13mm de comprimento.

Dimensdes acabadas 900 (largura) x 900mm (profundidade) x 755 (altura), 25,8mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até +/-2mm para largura, profundidade e altura
e +/-1mm para espessura.

Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo
"Hot Melting". Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/-0,5mm para espessura.

retangular de 20 x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).

Suportes estruturais e de fixagdo do tampo confeccionados em chapa de aco carbono,
espessura de 3mm, estampados.

Aletas de fixagcdo do tampo confeccionadas em chapa de ac¢o carbono, em chapa 14
(1,9mm), estampadas.

Fixacdo do tampo as estruturas através de: -Parafusos rosca maquina polegada de
1/4” x 2 1/2”, cabecga chata, fenda simples; -Parafusos rosca maquina polegada de1/4”
x 2”, cabega chata, fenda simples; -Parafusos autoatarraxantes para MDP, diametro de
4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

Ponteiras / sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. No molde da ponteira /
sapata deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, identificacdo do modelo, 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e o diametro
correspondente ao tubo para o qual a peca é adequada. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratorio de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo. CONSTITUINTES -CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor AZUL. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o



simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricacéo, a identificacdo do modelo

e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. No molde da sapata
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 5 ou 6mmde diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagao.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em po hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa na cor CINZA.

ITENS 10 e 41 - Mesa Maternal — Refeicao/Atividades

Descricdo -Conjunto de mesa em “u” monobloco, composto por 01 tampo unico, para
alimentacao/atividades.

Composto por 04 cadeiras com assento e encosto unico para acomodar até quatro
criancas. Medidas: 1800mm x900mm x760mm. Estrutura monobloco confeccionada
em aco, com 04 pés em tubo 1 '2” unidos através de quadro em tubo 40mm x20mm,
para fixacdo do tampo um quadro Unico em tubo de aco 40mm x20mm soldado
diretamente ao quadro. Devera possuir chapas soldadas diretamente ao tubo para
fixacdo do tampo. Espessura de todos os tubos com 1,20mm. Devem receber
tratamento contra oxidacédo, com disposi¢cao de fosfato de ferro. Eliminar rebarbas e
respingos de solda. Esmerilhar juntas e arredondar cantos. Pintura em tinta em po,
"hibrida" eletrostatica, na cor cinza ou branco. Ponteiras internas em polipropileno
injetado nos demais fechamentos. Tampo confeccionado em mdp 18mm na cor cinza,
acabamento com perfil de pvc na mesma tonalidade do tampo. No tampo devera conter
04 aberturas com aproximadamente 340mm x380mm para acomodacdo e encaixe
perfeito. Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos 4.2x16. No tampo devera
constar a gravacao do brasdo e/ou logomarca requisitante em baixo relevo gravado a
laser no canto superior esquerdo, com medidas aproximadas de 100mm x100mm.
Cadeiras com assento e encosto produzidas em abs Assento: 340mm x 260mm
Encosto: 350mm x 155mm (alt x larg x prof x esp) nas cores vermelha, amarelo, verde
e azul. Cada cadeira deve suportar 35kgf. Cintos: confeccionados 100% em nylon, com
05 pontos pra melhor seguranca nas mesmas tonalidades das conchas. A fixagao do
cinto a estrutura/cadeira se dara através orificios no proprio encosto.

Acompanha uma cadeira giratoria sem bragos para monitora. Cadeira giratoria sem
braco Assento com caracteristica de pouca ou nenhuma conformacéo em sua base
para garantir alternancia postural e borda frontal arredondada para ndo prejudicar a
circulagdo sanguinea dos membros inferiores do usuario, Espaldar provido de raio de
curvatura minimo de 400 mm e conformacgdo anatdmico para apoio da regido lombar
do usuario Dimensfes minimas de encosto: 360 de extensao vertical; 410 de largura;
35 mm de espessura minima da espuma. Dimensdes minimas de assento: 425 mm
de profundidade ; 460 mm de largura de superficie; 40 mm de espessura minima da
espuma. Haste de jungéo do encosto manufaturada em chapa de aco carbono

ABNT 1008/1020 com vinco interno de reforgo estrutural e angulacédo de 10 graus.
Variacdo de +/- 10%

ITENS 11 e 42 - Banco Lapis — Infantil



Descricao: Confeccionado em tubo de aco 20 x 30mm chapa 18 travessa em tubo de
aco 20 x 20mm, medindo 0,70cm de comprimento x 0,30cm de largura x 0,53m de
altura, pintura eletrostatica a po epéxi em forno de alta temperatura e sapatas em
polipropileno; Assento sendo 5 lapis coloridos confeccionados em plastico rotomoldado
de alta resistencia medindo 0,89cm de comprimento x 0,09cm de largura x 0,05cm de
altura, sendo 2 lapis no encosto e 3 no assento.

ITENS 12 e 43 - Mesa Acessivel

Descricado - Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR),

com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na
face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA
Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta presséo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor CINZA, cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de
0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm.
Dimensbes acabadas 900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/-
1mm para espessura.

Altura da mesa: 760mm
Topos encabecados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo
"Hot Melting". Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicacao da fita de bordo no ponto central e
do lado oposto a borda de contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo
nao deve apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. No
laminado melaminico devera constar a gravacao do brasao e/ou logomarca requisitante
em baixo relevo gravado a laser no canto superior esquerdo, com medidas
aproximadas de 100x100mm. Na gravacdo devera conter a logomarca e os dizeres
gue serao fornecidos por esta Prefeitura. Em canal usinado no tampo deve possuir
porta lapis centralizado na parte frontal fixado por 2 parafusos, profundidade util de no
minimo 10 milimetros.

Estrutura composta de:
Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, secc¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa superior confeccionada em tubo de a¢o carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secgéao circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm);
Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccao
circular, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).
Fixacdo do tampo a estrutura através de:

06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm);
06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia

de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo’,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe.
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano



de fabricacéo
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosao em camara de névoa salina.
Pintura eletrostética dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante na cor CINZA.

Ponteiras e sapatas - cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 287 C.
Pintura dos elementos metalicos, cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.
Identificagéo de acessibilidade na estrutura da mesa:

cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 2925 C;

ITENS 13 e 44 - Conjunto Professor Composto de 01 (Uma) Mesa e 01 (Uma)
Cadeira — Mesa Individual

Mesa com tampo em MDP revestido de laminado melaminico de alta pressdo, montado
sobre estrutura tubular de aco. Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto
em polipropileno injetado, montado sobre estrutura tubular de aco. CONSTITUINTES;
MESA — Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm, revestido
na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face
inferior em laminado melaminico de baixa pressdo BP, na cor BRANCA. No laminado
melaminico devera constar a gravacao do brasdo e/ou logomarca requisitante em baixo
relevo gravado a laser no canto superior esquerdo, com medidas aproximadas de
100x100mm. Na gravacao devera conter a logomarca e os dizeres que serao
fornecidos por esta Prefeitura.

Dimensfes acabadas (mesa) 650mm (largura) x 1200mm (comprimento) x 18,8mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e comprimento e +/-
0,3mm para espessura. Painel frontal em madeira aglomerada (MDP), com espessura
de 18mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo, na cor
CINZA. Dimens@es acabadas (painel) de 250mm (largura) x 1122mm (comprimento) X
18mm (espessura). Topos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polinivinila) com 3mm de espessura na cor CINZA fixada com adesivo “Hot Melting”.
Estrutura: pedestais confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superior
curvada em “U” confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
secgao circular de @ = 31,75mm (1 1/4”) e trava sob o tampo na parte frontal, em
seccéao circular de @ 31,75mm com “abertura tipo boca de lobo” sem amassamento
nas pontas com solda em todo contorno, em chapa 16 — (1,5mm); Travessa
intermediaria tubular 25x60x1,2mm OBLONGULAR; Pés confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, secgéo circular de @ = 38mm (1 1/2”), em
chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos e porcas
metélicas para aglomerado, @ 6,0mm, comprimento 45mm, cabeca panela, fenda
Phillips, rosca maquina. Fixacao do painel a estrutura através de parafusos auto sheep-
board M 4.5 x 16, zincados e aletas confeccionadas em chapa de aco carbono em
chapa 14 (1,9mm), estampadas. Fixacdo das sapatas aos pés atraves de rebites de
‘repuxo”, @ 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe reforcadas
por rebites. Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida Epoxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa na cor CINZA. ACABAMENTO E
SEGURANCGCA: Todos os componentes metalicos recebem acabamento das superficies
por eletrodeposicéo de pigmentos 100% soélidos, micronizados, compostos por resinas
termo fixas de base epoOxi-poliéster polimerizaveis as altas temperaturas (200°C),
aplicadas sobre a superficie metalica tratada quimicamente em processo
nanocerdmico de fosfatizacdo organica, livre de componentes volateis e metais
pesados toxicos, garantindo no processo de pintura a resisténcia a névoa salina.
DIMENSOES: ALTURADA MESA:- 760 +- 5mm;



ALTURA DO ASSENTO:- 460+-10 Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de ago. Descrigéo:
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C). Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Obs.2: Assento tem dois
furos na face onde se encaixam os tubos que ira receber o encosto. Estrutura em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(2,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
‘repuxo”, diametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm.Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de caron minerais, injetadas na cor AZUL (PANTONE (*) 320
C), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das sapatas
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Obs.3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a

corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Epoéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa na cor CINZA
— referéncia RAL (**) 7040. ACABAMENTO: Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da
unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas nao
devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Aplicacdo de
texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante
nos projetos.

Dimensdes:

Altura do Assento ao chéo: 460 mm (+/-10) Largura do assento: 484 mm (+/-3)
Profundidade do assento: 432 mm (+/-3) Largura do encosto: 431 mm (+/-2)

Altura do encosto: 251 mm (+/-2)

Lote 2

ITENS 14 e 45- Cadeira Giratéria Espaldar Baixo

Cadeira Giratéria Espaldar Baixo, base deve ser em forma de pentagono com cinco
pas de apoio, com diametro de 680 mm e deve receber uma protecao de preparacdo
de superficie metalica em nanotecnologia com revestimento eletroestatico epoxi em
po. Ser coberto por uma blindagem central com a funcdo de protecdo e acabamento
da base, além de possuir uma blindagem telescépica para a coluna a gas. As
blindagens devem ser fabricadas pelo processo de injecdo em material termoplastico.
A cadeira deve possuir capacidade para 135 kg. A coluna a gas deve ser fabricada
com tubo de construgcdo mecanica de precisdo de aco carbono com curso de 115 mm.
O mecanismo deve possuir duas alavancas localizadas no lado direito, uma que trava
e destrava o movimento de reclinacdo do encosto, e a outra que comanda o
acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira. Deve possuir 0
recurso de movimento de reclinacdo do encosto com possibilidade de travamento em
qualquer posicdo. Deve ser fabricado em ac¢o 1010/1020 com corpo
predominantemente desenvolvido em chapas de 2,65 mm de espessura. O assento
deve ser constituido por compensado multiplatinado de madeira com 12 mm de



espessura devendo ser fixada uma almofada de espuma ergonémica com densidade
controlada de 60 kg/m3. O conjunto deve ser revestido com tecido poliéster e ter
dimensdes de aproximadamente 482 mm de largura e 457 mm de profundidade com
cantos arredondados.

O apoio de braco deve possuir regulagem de altura com 70mm de curso, dispostos em
8 posicdes definidas, que devem se dar pelo pressionamento de um botdo na parte
frontal do apoio de bragco. A alma do apoio de braco deve ser fabricada em chapa de
aco ja os restantes dos componentes devem ser fabricados em termoplastico de
engenharia.

Encosto: Deve possuir estrutura injetada em termoplastico de engenharia reforcada
com fibra de vidro com espessura de 5 mm. Nesta estrutura deve ser fixada uma
almofada de espuma flexivel & base de poliuretano, fabricada através de injecdo sob
pressdo com densidade de no minimo 50 Kg/m3. Deve apresentar uma blindagem de
acabamento, em polipropileno para protecdo contra batidas e funcionalidades dos
componentes mecanicos. Este conjunto deve ser tapecado em poliéster com
dimensbes aproximadas de 467 mm de largura x 428 mm de altura com cantos
arredondados. A regulagem de altura do encosto deve se dar por meio de uma catraca
automatica, bastando puxar e mover 0 encosto para cima e posicionar na posicao
desejada. Para baixa-lo basta elevar o encosto até a altura méxima que o mecanismo
se desarma e o libera até a posi¢cdo mais baixa. O curso disponivel deve ser de 70 mm
dispostos em sete posicdes definidas.

A cadeira deve possuir rodizios, com 50 mm de diametro fabricadas em termoplastico
denominado de poliamida.

ITENS 15 e 46 - Cadeira Fixa com Bragos

Cadeira Fixa com bracos, base definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo
industrial de construgdo mecénica de ago carbono ABNT 1008/1020 laminado a frio
com diametro de 25,4 mm, com espessura de 2,25 mm na base e 1,9 mm no suporte
do assento. Ambos sao fabricados pelo processo mecéanico de curvamento de tubos e
sdo unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contém quatro
deslizadores fixos, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Os
deslizadores séo fabricados em material termoplastico de engenharia denominado
Polipropileno, pelo processo de injecdo. Toda a estrutura recebe uma protecdo de
preparacgéo de superficie metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento
eletroestatico epoxi em po, que garante protecao e maior vida util ao produto.
Assento constituido por compensado multilaminado de madeira com 12 mm de
espessura. Possui porcas garrainseridas nos pontos de montagem da madeira,
fabricadas em aco carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a zinco. Na
estrutura do assento é fixada uma almofada de espuma ergondémica e flexivel a base
de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de poliol/isocianato
pelo processo de inje¢cédo sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de
55 kg/m3podendo ocorrer variagcdes na ordem de +/-10%, e espessura média de 40
mm.

O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento convencional. Suas
dimensdes sao aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm de profundidade
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui
uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno).

Encosto constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, pelo processo de
injecdo de termoplasticos, enquanto a estrutura do encosto € fabricada em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), reforcado com fibra de
vidro. Possui dimensdes aproximadas de 460 mm de largura por 390 mm de altura. a
superficie de contato com o usuario é formada por uma tela 100% poliéster fixada a



moldura. Essa por sua vez é fixada na estrutura por meio de parafusos para plastico.
A estrutura recebe quatro buchas americanas em seus pontos de unido com a lamina,
que fara a ligacdo do encosto com o0 assento ou com O proprio mecanismo,
dependendo da opcgéo selecionada.

A lamina que liga o encosto ao assento é fabricada em chapa de aco 1008/1020 com
6,35 mm de espessura.

ITEM 16 e 47- Cadeira Giratéria Alta Encosto Em Tela Com Apoio De Cabeca
Encosto formado por uma tela 100% poliéster fixada a moldura. Essa por sua vez é
fixada na estrutura por meio de cliques de encaixe, dispensando o uso de parafusos,
trazendo maior conforto e qualidade ao componente. a estrutura recebe quatro buchas
americanas em seus pontos de unido com a lamina, que faré a ligagdo do encosto com
0 assento ou com o proprio mecanismo, a lamina com catraca é fabricada em chapa
de aco 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para uma maior
resisténcia. A catraca é fabricada em pecas injetadas em Poliamida, reforcada com
fibra de vidro. Esse mecanismo é automatico, ou seja, é regulado sem a utilizacao de
alavancas ou qualquer tipo de manipulos, bastando puxar e mover o encosto para cima
e 0 posicionar na posicao desejada. Para baixa-lo basta elevar o encosto até a altura
maxima que o mecanismo se desarma e o libera até a posi¢cdo mais baixa. Possui 65
mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em nove posic¢des definidas. apoio
lombar regulavel. O apoio lombar € um conjunto fabricado em uma mistura de
polipropileno e EVA, fabricado pelo processo de injecdo de termoplastico. Este apoio
€ posicionado atrds da superficie de contato com o usuario, e permite um ajuste na
altura do apoio lombar em nove posicdes distintas que percorrem um curso de 40 mm.
apoio de cabeca fabricado em uma mistura de poliamida com fibra de vidro, através de
um processo de injecao de termoplasticos. Na configuracéo Presidente, a superficie de
contato com o usuario é formada pela mesma tela do encosto, ja na configuragédo Soft
Presidente, a superficie de contato com o usuario é composta por um revestimento
atrelado a uma almofada de espuma ergondmica e flexivel. Esta almofada possui
densidade controlada de 28 kg/m3, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%,
e espessura média de 20 mm. O apoio de cabeca possui regulagem de angulacao, que
permite o ajuste em trés posicdes distintas, abrangendo uma faixa de 45°, e de altura,
abrangendo uma faixa de 50 mm. O apoio de cabeca € fixado ao encosto através de
parafusos localizados na regido inferior de forma a garantir que 0 mesmo nao fique tao
visivel.

Assento constituido por compensado multiplatinado de madeira com 12 mm de
espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de montagem da madeira,
fabricadas em aco carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicéo a zinco.

Na estrutura do assento € fixada uma almofada de espuma ergondmica e flexivel a
base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de
poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%,e
espessura média de 40 mm. O conjunto é revestido com tecido pelo processo de
tapecamento convencional.

Suas dimensdes sédo aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm de
Profundidade, apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento
ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno).

Base Conjunto definido por uma configuragdo em forma de pentagono, obtendo um
diametro na ordem de 680 mm e constituida com cinco pas de apoio, fabricada em
chapa de aco carbono 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e conformada pelo processo
de estampagem formando um perfil de sec¢ao 26 x 26,5 mm e unidas por soldagem
MIG. Suas extremidades sédo conformadas mecanicamente formando o encaixe para o
pino do rodizio sem necessidade de buchas ou pecas adicionais. Possui um anel



central fabricado em tubo de precisdo de construcdo mecanica de ac¢o carbono
1008/1020, onde as pas sao fixadas a este pelo processo de soldagem MIG.

Apoia Bragcos Apoio de braco com trés tipos de regulagem, sendo de altura, avancgo
horizontal e giro sobre seu préprio eixo. A regulagem de altura se da pelo
pressionamento de um botdo na lateral externa do apoio de braco, ja o avanco
horizontal e o giro se ddo de maneira simples, bastando que o usuario exerca forca
sobre 0 mesmo e o posicione na posicdo desejada. Possui 60 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em sete posicoes definidas, 22 mm de regulagem
horizontal para cada sentido e a regulagem de giro permite 24° de rotacdo para cada
sentido. A alma do apoio de bracgo é fabricada em chapa de aco 1008/1020 com 6,35
mm

de espessura, j& 0s componentes e mecanismos estruturais sdo fabricados em
poliamida aditivada com 30% de fibra de vidro, com pecas de acabamento em
copolimero de polipropileno. Para montar o braco no assento, sdo utilizados dois
parafusos sextavados para cada braco.

Base definida por uma configuracdo em forma de pentagono, obtendo um diametro na
ordem de 680 mm e constituida com cinco pas de apoio, fabricada em chapa de aco
carbono 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e conformada pelo processo de
estampagem formando um perfil de secc¢ao 26 x 26,5 mm e unidas por soldagem MIG.
Suas extremidades sdo conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino
do rodizio sem necessidade de buchas ou pecas adicionais. Possui um anel central
fabricado em tubo de precisdo de construcdo mecanica de aco carbono 1008/1020,
onde as pas sao fixadas a este pelo processo de soldagem MIG. A base recebe uma
protecdo de preparacdo de superficie metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epoxi em pd, que garante protecdo e maior vida Util ao
produto. Por fim o conjunto é coberto por uma blindagem central com design adequado
ao produto, montado pelo processo manual por cliques de fixacdo, com a funcdo de
protecdo e acabamento da base, além de possuir também uma blindagem telescépica
para a coluna a gas. As blindagens séo fabricadas pelo processo de injecdo em
material termoplastico denominado copolimero de polipropileno (PP).

Coluna a Gas E constituida de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado com
tubo de construcdo mecanica de precisdo de aco carbono 1008/1020 na medida
externa de 50 mm conformado em uma de suas extremidades pelo processo de
conificacdo para perfeita fixacdo na base. A coluna possui curso de 115 mm. O
conjunto camara recebe protecdo contra corrosao através de um revestimento de
pintura eletrostatica epoxi preto, e no cartucho a gas uma camada de eletrodeposicao
de cromo (Cromeagéao).

Mecanismo Fabricado em aco 1010/1020 com corpo predominantemente desenvolvido
em chapas de 2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de
preparacdo de superficie metalica e revestimento eletroestatico epoxi em po, que
garante protecdo e maior vida util ao produto. O mesmo possui uma blindagem de
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) com acabamento
superficial texturizado para impedir o acesso do usuario nas partes moveis do
mecanismo. Possui duas alavancas localizadas no lado direito, uma que trava e
destrava o movimento de reclinagdo do encosto, e a outra que comanda o0 acionamento
da coluna a gés, para regulagem de altura da cadeira.

O mecanismo possui 0 seguinte recurso:- Movimento de reclinagdo do encosto com
possibilidade de travamento em qualquer posicao.

Rodizios Constituido de duas roldanas circulares, na dimenséo de 55 mm de diametro,
fabricadas em sua regido central em termoplastico denominado de poliamida (PA) e
em sua banda de rodagem em poliuretano (PU), destinando — se a pisos rigidos. O
corpo do rodizio é confeccionado de forma semicircular, fabricado em material
termoplastico denominado de poliamida (PA). As roldanas sdo fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de aco carbono 1005/1010 com 6 mm de didmetro, o



qgual é lubrificado afim de reduzir o atrito durante o rolamento. O corpo recebe ainda
um eixo vertical, perpendicular ao piso, fabricado em aco carbono 1008/1010 com 11
mm de diametro, responsavel por fazer a ligacédo do rodizio com a base. Esse eixo &
montado através de um anel eldstico sob pressdo no corpo do rodizio, e recebe
lubrificacéo para reducédo do atrito durante os deslocamentos rotativos.

ITENS 17 e 48 - Longarina 3 Lugares

Longarina estofada com 03 Lugares, encosto constituido por uma estrutura em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) com dimensdes
aproximadas de 420 (largura) x 450 (altura) e espessura media de 5 mm. E fabricada
pelo processo de injecdo de termoplasticos, com combinacdes de raios e
concordancias anatémicas, referenciado a um poligono irregular que combina a uma
geometria semelhante a um pentagono, de forma adaptada como apoio ergondémico as
costas do usuario, além de ter em sua parte frontal do encosto um poligono irregular
gue facilita sua transferéncia térmica. A estrutura do encosto componente de fixacao
utilizado para dar suporte estrutural ao encosto, facil de montar e que mantém o
conjunto fixado e que resiste dentro das especificacdes normativas. E fabricado em
tubo industrial de constru¢do mecanica ABNT 1008/1020 de 25,4 mm de diametro e
espessura de 1,5 mm,cortado em maquinas de corte e dobrados em curvadoras CNC.
Possui ainda 2 (duas) chapas de fixacdo para dar suporte ao assento, fabricadas em
material denominado ABNT 1008/1020 com 3 mm de espessura, onde sao
confeccionadas pelo processo de estampagem e unidas a estrutura pelo processo de
soldagem MIG.

Para que a estrutura se una ao assento sao fixados 6 (seis) parafusos sextavados com
as dimensbes aproximadas de 14” x 1.14”, enquanto para a fixagdo do encosto, sdo
utilizados 3 (trés) parafusos Allen de 7 x 40 mm.

Assento constituido por compensado multilaminado de madeira com 12 mm de
espessura. Possui porcas garra 14” inseridas nos pontos de montagem da madeira,
fabricadas em aco carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicao a zinco. Na
estrutura do assento é fixada 1 (uma) almofada de espuma ergonémica e flexivel a
base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de
poliol/lsocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 55 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 kg/m3.
O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento convencional. Suas
dimensbes sao aproximadamente 500 mm (largura) x 450 mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui
uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno).

Apoia Bracos Fixo: A estrutura do apoio de braco é produzida a partir de tubo industrial
de construgdo mecéanica ABNT 1008/1020 no diametro de 25,4 mm e 1,9 mm de
espessura, cortado em maquinas de corte e dobrados em Curvadoras CNC.O apoio de
braco fixado a estrutura é fabricado pelo processo de inje¢cdo em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) e possui dimensdes aproximadas de 250
mm de comprimento, 50 mm de largura e 4,5 mm de espessura. Para a montagem do
apoio a estrutura sao utilizados 2 (dois) parafusos flangeados para plastico com
dimensdes de 4,0x25 mm e para montar a estrutura no assento sdo colocados 2 (dois)
parafusos sextavados com as medidas de 14” x 1.14” para cada braco.

Base Estrutura denominada de travessa (Al) desenvolvida em tubo industrial de
construcdo mecanica na configuracdo retangular de aco carbono ABNT 1008/1020
com as dimensdes de 60x40 mm e espessura de 1,2 mm, nas suas extremidades,
possuem 2 (duas) luvas conificadas de 30x60 mm e espessura de 1,9 mm para que se
unam ao apoio vertical. Possuem 2 (dois) suportes para cada assento produzidos em
chapas de aco carbono ABNT 1008/1020 nervurados pelo processo de estampagem
na espessura de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo processo de soldagem (mig).



Possui ainda 2 (dois) calcos de 5 mm, injetados em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) para cada suporte. Para montagem séo utilizados 4
(quatro) parafusos sextavados com as medidas de 14” x 1. 14” para cada assento.
Para que a travessa se una as bases, € projetada uma perna (A2) de aco carbono
ABNT 1008/1020 de 29x58 mm e com espessura de 1,9 mm, fabricados pelo processo
de estampagem, que possui suas extremidades conificadas para facilitar o encaixe nas
luvas. O pé plastico (A3) em formato de arco é injetado em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) reforcado com fibra de vidro, com espessura média de
parede de 4 mm, com nervuras em todo o comprimento, medindo 510 mm no total.
Envolvem ainda a parte de baixo da perna aproximadamente 80 mm de altura, evitando
assim, o contato dos tubos com a umidade do chdo. Os mesmos sdo montados sob
pressdo de maneira que resistam a uma condigdo severa de uso. Toda a estrutura
recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metalica em nanotecnologia
(nanoceramica), e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante protecao e
maior vida util ao produto.

e concordancias anatdbmicas, referenciado a um poligono irregular que que combina a
uma geometria semelhante a um pentagono, de forma adaptada como apoio
ergondmico as costas do usuério, além de ter em sua parte frontal do encosto um
poligono irregular que facilita sua transferéncia térmica. A estrutura do encosto
componente de fixacao utilizado para dar suporte estrutural ao encosto, facil de montar
e que mantém o conjunto fixado e que resiste dentro das especifica¢cbes normativas. E
fabricado em tubo industrial de construcdo mecanica ABNT 1008/1020 de 25,4 mm de
didmetro e espessura de 1,5 mm, cortado em maquinas de corte e dobrados em
curvadoras CNC. Possui ainda 2 (duas) chapas de fixacdo para dar suporte ao assento,
fabricadas em material denominado ABNT 1008/1020 com 3 mm de espessura, onde
séo confeccionadas pelo processo de estampagem e unidas a estrutura pelo processo
de soldagem MIG.

Para que a estrutura se una ao assento sao fixados 6 (seis) parafusos sextavados com
as dimensbes aproximadas de 14” x 1.14”, enquanto para a fixagdo do encosto, sédo
utilizados 3 (trés) parafusos Allen de 7 x 40 mm.

ITENS 18 e 49 - Longarina 4 Lugares

Longarina estofada com 04 lugares ,encosto constituido por uma estrutura em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) com dimensdes
aproximadas de 420 (largura) x 450 (altura) e espessura media de 5 mm,fabricada pelo
processo de injecdo de termoplasticos, com combinacfes de raios e concordancias
anatdmicas, referenciado a um poligono irregular que combina a uma geometria
semelhante a um pentagono, de forma adaptada como apoio ergonémico as costas do
usuario, além de ter em sua parte frontal do encosto um poligono irregular que facilita
sua transferéncia térmica. A estrutura do encosto componente de fixagéo utilizado para
dar suporte estrutural ao encosto, facil de montar e que mantém o conjunto fixado e
que resiste dentro das especificacbes normativas. E fabricado em tubo industrial de
construgdo mecanica ABNT 1008/1020 de 25,4 mm de diametro e espessura de 1,5
mm, cortado em maquinas de corte e dobrados em curvadoras CNC. Possui ainda 2
(duas) chapas de fixacdo para dar suporte ao assento, fabricadas em material
denominado ABNT 1008/1020 com 3 mm de espessura, onde sao confeccionadas pelo
processo de estampagem e unidas a estrutura pelo processo de soldagem MIG.

Para que a estrutura se una ao assento sao fixados 6 (seis) parafusos sextavados com
as dimensdes aproximadas de 14” x 1.14”, enquanto para a fixagcdo do encosto,sao
utilizados 3 (trés) parafusos Allen de 7 x 40 mm.

Assento Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira com 12 mm
de espessura. Possui porcas garra 14” inseridas nos pontos de montagem da madeira,
fabricadas em aco carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicéo a zinco. Na
estrutura do assento é fixada 1 (uma) almofada de espuma ergon6mica e flexivel a



base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de
poliol/lsocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 55 kg/m3 podendo ocorrer variacdes na ordem de +/- 2
kg/m3.

O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento convencional. Suas
dimensbes sao aproximadamente 500 mm (largura) x 450 mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui
uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno).

Apoia Bragos Fixo: A estrutura do apoio de braco é produzida a partir de tubo industrial
de construcdo mecanica ABNT 1008/1020 no diametro de 25,4 mm e 1,9 mm de
espessura, cortado em méaquinas de corte e dobrados em Curvadoras CNC.O apoio de
braco fixado a estrutura € fabricado pelo processo de injecdo em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) e possui dimensfes aproximadas de 250
mm de comprimento, 50 mm de largura e 4,5 mm de espessura. Para a montagem do
apoio a estrutura sao utilizados 2 (dois) parafusos flangeados para plastico com
dimensdes de 4,0x25 mm e para montar a estrutura no assento séo colocados 2 (dois)
parafusos sextavados com as medidas de 14” x 1.14” para cada braco.

Base Estrutura denominada de travessa (Al) desenvolvida em tubo industrial de
construcdo mecanica na configuracdo retangular de aco carbono ABNT 1008/1020
com as dimensdes de 60x40 mm e espessura de 1,2 mm, nas suas extremidades,
possuem 2 (duas) luvas conificadas de 30x60 mm e espessura de 1,9 mm para que se
unam ao apoio vertical. Possuem 2 (dois) suportes para cada assento produzidos em
chapas de aco carbono ABNT 1008/1020 nervurados pelo processo de estampagem
na espessura de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo processo de soldagem (mig).
Possui ainda 2 (dois) calcos de 5 mm, injetados em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) para cada suporte. Para montagem sao utilizados 4
(quatro) parafusos sextavados com as medidas de 14” x 1. 14” para cada assento.
Para que a travessa se una as bases, € projetada uma perna (A2) de aco carbono
ABNT 1008/1020 de 29x58 mm e com espessura de 1,9 mm, fabricados pelo processo
de estampagem, que possui suas extremidades conificadas para facilitar o encaixe nas
luvas. O pé plastico (A3) em formato de arco é injetado em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) reforcado com fibra de vidro, com espessura média de
parede de 4 mm, com nervuras em todo o comprimento, medindo 510 mm no total.
Envolvem ainda a parte de baixo da perna aproximadamente 80 mm de altura, evitando
assim, o contato dos tubos com a umidade do chdo. Os mesmos sdo montados sob
pressdo de maneira que resistam a uma condi¢cdo severa de uso. Toda a estrutura
recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metalica em nanotecnologia
(nanoceramica), e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante protecao e
maior vida util ao produto.

ITENS 19 e 50 - Soféa de 01 lugar Individual com Brago

Soféa de 01 lugar individual com braco estrutura da base tipo trapezoidal, desenvolvida
em tubo industrial de constru¢do mecéanica de agco carbono ABNT 1008/1020 oblonga
com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformado pelo processo
mecanico de curvamento de tubos. As extremidades da estrutura sdo compostas por
terminais com bucha de fixagcdo M12, revestidos em poliamida reforcada com fibra de
vidro (30% FV), produzidos pelo processo de inje¢do. A estrutura contém sapatas fixas,
desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie de apoio. Fabricada em material termoplastico
denominado Polipropileno (PP), pelo processo de injecédo. Toda a estrutura recebe uma
protecdo de preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epdxi em po, que garante protecdo e maior vida util ao
produto. Apoia Bragos estrutura € desenvolvida em tubo industrial de construcdo



mecanica de aco carbono ABNT 1008/1020 na configuracao oblonga com as medidas
de 25,0x50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformada pelo processo mecanico de
curvamento de tubos. Em suas extremidades, sdo fixadas duas buchas denominadas
fixadores, fabricados em aco carbono ABNT 1006/1010, revestidos em poliamida
reforcada com fibra de vidro, produzidos pelo processo de injecao, a distancia interna
do apoia bragos é em torno de 620mm. Possui ainda uma capa ergondmica em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno PP) com 315 mm de
comprimento e53 mm de largura e espessura média de aproximadamente 6mm, com
funcao de relaxamento dos bracos do usuario.

Os apoia bracos sao fixados na estrutura, através de parafusos métricos tipo Allen,
protegidos contra corrosédo a base de eletrodeposicéo a zinco (Zincado Preto). Toda a
estrutura recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metalica em
nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento eletroestatico epoxi em po, que
garante protecdo e maior vida Gtil ao produto. Concha unificada, desenvolvida com uma
configuracdo geométrica E constituida por compensado multilaminado de madeira com
aproximadamente 12mm de espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de
montagem da madeira com a estrutura, fabricadas em aco carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposi¢cdo a zinco. Na concha sédo fixadas duas almofadas de
espuma ergondmica e flexivel, uma para o assento e outra para o encosto, a base de
poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de poliol/lsocianato
pelo processo de injecdo. A almofada do encosto possui densidade controlada de
58kg/m3 podendo ocorrervariagdes na ordem de +/-10 %, e espessura média de 60
mm, j& 0 assento possui densidade de 62kg/m?3 podendo ocorrer variacbes na ordem
de+/-10%, e espessura média de 60 mm.

Esse conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento convencional e
possui em suas extremidades cantos arredondados.

ITENS 20 e 51 - Sofa Modular Reto de 02 Lugares

Sofa de 02 lugares com braco estrutura da base tipo trapezoidal, desenvolvida em tubo
industrial de construcdo mecéanica de aco carbono ABNT 1008/1020 oblonga com as
medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformado pelo processo mecanico
de curvamento de tubos. As extremidades da estrutura sdo compostas por terminais
com bucha de fixagdo M12, revestidos em poliamida reforgada com fibra de vidro (30%
FV), produzidos pelo processo de injecdo. A estrutura contém sapatas fixas,
desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie de apoio. Fabricada em material termoplastico
denominado Polipropileno (PP), pelo processo de injecéo. Toda a estrutura recebe uma
protecdo de preparacao de superficie metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epoxi em pd, que garante protecdo e maior vida Util ao
produto. Apoia Bragos estrutura € desenvolvida em tubo industrial de construcdo
mecanica de aco carbono ABNT 1008/1020 na configuracao oblonga com as medidas
de 25,0x50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformada pelo processo mecéanico de
curvamento de tubos. Em suas extremidades, sao fixadas duas buchas denominadas
fixadores, fabricados em ago carbono ABNT 1006/1010, revestidos em poliamida
reforcada com fibra de vidro, produzidos pelo processo de injecao, a distancia interna
do apoia bracos é em torno de 620mm. Possui ainda uma capa ergonémica em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno PP) com 315 mm de
comprimento €53 mm de largura e espessura média de aproximadamente 6mm, com
fungéo de relaxamento dos bragos do usuario.

Os apoia bracos sao fixados na estrutura, através de parafusos métricos tipo Allen,
protegidos contra corrosédo a base de eletrodeposicéo a zinco (Zincado Preto). Toda a
estrutura recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metalica em
nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento eletroestatico epoxi em po, que
garante protecdo e maior vida Gtil ao produto. Concha unificada, desenvolvida com uma



configuracdo geométrica E constituida por compensado multilaminado de madeira com
aproximadamente 12mm de espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de
montagem da madeira com a estrutura, fabricadas em aco carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposi¢cdo a zinco. Na concha sdo fixadas duas almofadas de
espuma ergondémica e flexivel, uma para o assento e outra para o0 encosto, a base de
poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de poliol/lsocianato
pelo processo de injecdo. A almofada do encosto possui densidade controlada de
58kg/m3 podendo ocorrervariagbes na ordem de +/-10 %, e espessura média de 60
mm, ja o0 assento possui densidade de 62kg/m?3 podendo ocorrer variagcdes na ordem
de+/-10%, e espessura média de 60 mm.

Esse conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento convencional e
possui em suas extremidades cantos arredondados.

ITENS 21 e 52 - Cadeira Fixa 4 Pés

Estrutura com 4 pés, fabricada em tubo industrial de construcdo mecéanica de aco
carbono ABNT 1008/1020 com diametro de 25,4mm e parede de 1,5 mm, e travessas
de aco carbono ABNT 1008/1020 em tubo de seccdo quadrada 20x20 mm com 1,2 mm
de espessura. A base em forma de 4 pés é fabricada pelo processo mecéanico de
curvamento de tubos, possuindo 2 (duas) travessas que unem uma perna a outra e
também um tubo oblongo que serve para fazer a fixacdo do encosto, ambos soldados
uns aos outros pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contém 4 (quatro)
deslizadores fixos articulados, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre 0 piso
e principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Fabricados
em material termoplastico denominado Polipropileno, pelo processo de injecdo. A
estrutura se fixa ao assento por parafusos sextavados flangeados com as medidas
aproximadas de 4’x 27, juntamente com 4 (quatro) calgos de 5 mm, injetados em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). engenharia (Copolimero
de Polipropileno)

Assento Conjunto constituido por compensado de madeira, fabricado a partir laminas
de eucalipto e pinnus com 10 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se
obter a configuracdo do produto. Na localizacdo dos furos sdo inseridas porcas de
fixagdo com garras de 4", fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicao a zinco. Na estrutura do assento € fixada 1 (uma) almofada de espuma
ergondmica e flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas
guimicos a base de poliol/lsocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta
almofada possui densidade controlada de 45 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/- 2 kg/m3. O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensfes sdo aproximadamente 420 mm (largura) x 380 mm
(profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento
ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Encosto Componente
utilizado como sustentagéo da regido do apoio lombar e que possui a funcionalidade
de acomodar confortavelmente as costas num desenho com concordéancias de raios e
curvas ergondmicas, e que modelam de forma agradavel e anatdmica aos mais
variados biotipos de usuarios. O encosto possui estrutura injetada em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) reforcada com fibra de vidro. Suas
dimensdes sdo aproximadamente 360 mm (largura) x 270 mm (altura). Para
acabamento, o encosto recebe uma blindagem de termoplastico injetada em
polipropileno, que é encaixada a estrutura, dispensando o0 uso de parafusos e grampos.
Para a fixagdo do encosto a base, é desenvolvido um tubo industrial de construcao
mecanica ABNT 1008/1020. O tubo é oblongo e possui as dimensdes de 16x30 mm
com espessura de 1,9 mm. Este tubo ainda é envolvido por uma sanfona plastica,
fabricada em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) pelo processo
de injecdo a sopro. O conjunto é fixado ao encosto por uma acopla fabricada em



termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) e em sua extremidade é
colocado um pino de sustentagéo do encosto, fabricado em material ABNT

ITENS 22 e 53 - Cadeira Giratéria Com Espaldar Alto Em Tela De Termoplastico
Base em forma de pentagono, com didmetro de 690 mm e ser constituida com cinco
pas de apoio com formato piramidal e acabamento texturizado. Deve ser fabricada em
termoplastico em poliamida com aditivo com 30% de fibra de vidro.

A coluna a géas deve ser fabricada com tubo de constru¢cdo mecanica de precisao de
aco carbono com curso de 115 mm. Possuir rodizios, com 50 mm de diametro
fabricados em poliamida Mecanismo: deve ser fabricado em aco em chapas de 3 mm
de espessura. Deve possuir duas alavancas que funcionam por meio de giro, uma
localizada no lado direito, que comanda o acionamento da coluna a gas, para
regulagem de altura da cadeira, e a outra localizada no lado esquerdo, que deve travar
e destravar o movimento de reclinacdo do encosto. Deve possuir 0s seguintes
recursos: - Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com cinco
posicdes de travamento, e relacdo de inclinacdo de 2:1. - Sistema de anti-impacto em
todas as posi¢cdes de travamento do encosto, o qual ndo deve liberar o movimento
apenas com o0 acionamento da alavanca, evitando assim o impacto repentino do
encosto no usuario. Para que o sistema seja liberado deve-se submeter o0 encosto a
uma leve pressdo para tras aliado ao acionamento da alavanca. - Opgéo de livre
flutuacdo, onde o encosto deve encontrar-se livre para movimentacdo, mantendo o
mesmo sempre em contato e sob pressdo com as costas do usuario. Essa presséo
pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo.

Assento: Estrutura deve ser injetada em termoplastico de engenharia reforcado com
fibora de vidro onde deve ser fixada uma almofada de espuma com densidade
controlada de no minimo 40 kg/m3. O conjunto deve ser revestido com tecido poliéster,
com dimensdes de 479 mm de largura e 468 mm de profundidade.

O apoio de braco deve possuir regulagem de altura com 70mm de curso, dispostos em
8 posicbes definidas, que devem se dar pelo pressionamento de um botdo na parte
frontal do apoio de brago. A alma do apoio de brago deve ser fabricada em chapa de
aco ja o restante dos componentes devem ser fabricados em termoplastico de
engenharia.

O encosto deve possuir estrutura de suporte da tela na configuracdo em forma de X, e
ser fabricada em termoplastico de engenharia reforcada com fibra de vidro. A tela deve
ser fabricada em termoplastico de engenharia. As dimensdes gerais do encosto devem
ser de aproximadamente 557 mm de largura e 658 mm de altura.

ITENS 23 e 54 - Poltrona Para Auditorio

Encosto constituido por compensado de madeira com espessura de 15 mm,fabricado
a partir laminas de eucalipto e pinnus, que sdo usinadas e furadas de maneira a se
obter a configuragc&o do produto. Na localizagao dos furos séo inseridas quatro porcas
de fixacdo com garras, fabricadas em aco carbono e revestidas contra corroséo a base
de eletrodeposicdo & zinco. Na estrutura do encosto é fixada uma almofada de espuma
flexivel a base de poliuretano (PU),ergonémica e fabricada através de sistemas
guimicos a base de Poliol / Isocianato pelo processo de injecdo sob presséo. Esta
almofada possui Densidade controlada de 52 Kg/m3 podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/- 10%. O conjunto encosto recebe uma blindagem de acabamento
fabricado em material termoplastico denominado polipropileno, com a fung&o principal
de protecdo contra batidas, conservacao da tapecaria e principalmente reducgao /
absorcdo das propriedades sonoras do ambiente (Reverberacdo). Este conjunto é
tapecado com as alternativas de revestimentos definidos para a linha, onde
inicialmente séo cortados em forma de blanks, unidos pelo processo de costura e fixado
na almofada pelo processo de tapegca mento por colagem e grampeamento.

Assento constituido por compensado de madeira com espessura de 15 mm, fabricado
a partir laminas de eucalipto e pinnus que sao usinadas e furadas de maneira a se



obter a configurac&o do produto. Na localizacéo dos furos séo inseridas quatro porcas
de fixacdo com garras, fabricadas em aco carbono e protegida a corrosao a base de
eletrodeposicao & zinco. Na estrutura do assento é colada uma almofada de espuma
flexivel & base de poliuretano (PU), moldada anatomicamente com a borda frontal
arredondada, fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo
processo de injecdo sob presséo. Esta almofada possui densidade controlada de 58
Kg/m3 podendo ocorrer variacdes na ordem de +/- 10%.

Para montagem do assento no mecanismo sdo utilizados quatro distanciadores
fabricados em material termoplastico denominado Polietiieno Natural e quatro
parafusos métricos sextavados, revestido contra corroséo a base de eletrodeposicdo a
zinco. O conjunto € tapecado com as alternativas de revestimentos definidos para a
linha, onde inicialmente sdo cortados em forma de blanks, unidos pelo processo de
costura e fixados na almofada pelo processo de tapecamento por grampos. Este
conjunto recebe uma protecdo chamada de blindagem, fabricada em material
termoplastico denominado copolimero de polipropileno (PP), para acabamento e
protecdo do sistema mecanico e principalmente reducao / absorcéo das propriedades
sonoras do ambiente (Reverberacao).

Prancheta constituida por uma chapa de madeira (MDF), usinada e furada de maneira
a se obter a configuragéo do produto. Na localizag&o dos furos sao inseridas porcas de
fixacdo com garras, fabricadas em aco carbono e revestidas a corrosdo a base de
eletrodeposicdo & zinco. Suas superficies superior e inferior sdo revestidas com
laminado melaminico de alta pressao e nas extremidades da prancheta é fixado uma
fita de borda fabricada de PVC flexivel na medida de 15 mm de largura com espessura
de 0,45 mm na cor preta, para acabamento e protecdo do conjunto. Para a montagem
da prancheta na estrutura, tem-se um elemento de ligacéo, fabricado por dois tubos
industriais de constru¢cdo mecanica de precisdo ABNT 1008/1020, com diametro de 16
mm, unidos por uma chapa de aco denominada cantoneira, fabricada em aco carbono
ABNT 1008/1020 na medida de 3 mm de espessura, pelo processo de soldagem MIG.
Apoia bracos fixos utilizado para posicionamento dos bracos em uma Unica posic¢ao,
ergonomicamente confortavel. O apoio de braco fixo é constituido por duas pecas
montadas entre si fabricadas pelo processo de injecdo de termoplasticos desenhado
na configuracéo retangular de forma a se obter o maximo de desempenho anatémico
para o apoio dos bracos, fabricado polipropileno (PP) com espessura de 3 mm. Para a
fixacdo do apoio de braco na estrutura, a peca possui em sua extremidade inferior o
formato de duas buchas com estrias levemente conificadas que séo fixadas aos tubos
através de interferéncia mecanica.

Estrutura em ago carbono ABNT 1008 / 1020, nas dimensdes de diametro de 25,40
mm e espessura da parede de 1,90 mm, conformados pelo processo mecanico de
curvamento de tubos, onde sdo conectadas duas chapas de aco denominadas
suportes, fabricados de aco carbono ABNT 1008/1020, nas espessuras de 2,75 mm,
conformados pelo processo de estampagem e fixados pelo processo de soldagem MIG.
Um desses suportes é utilizado para fixagdo do conjunto no piso, através de parafusos
auto atarraxantes com buchas expansivas. Ja o outro suporte é utilizado para
montagem do mecanismo.

O conjunto mecanico utilizado na conexao do assento / encosto € constituido por trés
suportes de sustentacdo, sendo dois fabricados em chapa de agco carbono ABNT
1008/1020, na espessura de 2,0 mm, conformados e furados pelo processo de
estampagem. Na localizacdo dos furos se tém montado uma bucha fabricada em
material termoplastico poliacetal natural (POM), produzida pelo processo de
injecédo,com a finalidade de reducgéao de atrito e vibragdes do conjunto e um tubo de aco
carbono ABNT 1008/1020, nas medidas de 18,0 mm de diametro e espessura da
parede na ordem de 1,7 mm, fixado pelo processo de soldagem MIG. Ja o outro
suporte, denominado biela, € fabricado em chapa de aco carbono ABNT 1008/1020,
com espessura de 4,90 mm, utilizado para montagem do conjunto encosto. Este



conjunto € montado entre si, através de um eixo fabricado em aco carbono trefilado
ABNT 1008/1020, com diametro de 12,0 mm com quatro ranhuras, protegido contra
corrosdo a base de eletrodeposicdo a zinco (zincado natural) e fixados por anéis
elasticos produzidos em aco carbono com arruelas fabricadas em material
termoplastico poliacetal (POM), pelo processo de injecao, com a finalidade de reducao
de atrito e vibragoes.

Para montagem do assento / encosto, sao utilizados dois mecanismos sendo que o
mecanismo, localizado do lado esquerdo do usuério, € composto por uma mola
helicoidal de retrocesso fabricada em arame EB2050, com diametro das espiras de 4,0
mm de alta resisténcia e durabilidade a fadiga dindmica utilizada para o articulacao
sincronizada do conjunto.Toda a estrutura recebe uma protecdo de preparacao de
superficie metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento eletroestéatico
epOxi em po, que garante protecdo e maior vida Gtil ao produto.Este conjunto possui
painéis de protecdo e acabamento com a opgédo de iluminagéo de led nas laterais, com
0 objetivo de mostrar a numeracdo das filas do auditério bem como os corredores,
servindo também como luz de cortesia. Esses acabamentos laterais sdo fabricados
pelo processo de injecao de termoplasticos em polipropileno (PP) com espessura de 3
mm fixando-se uns aos outros por meio de parafusos para plastico, garantindo assim,
0 acabamento e configuragdes do produto.

Revestimento Com Opcéo a ser escolhida: Em Tecido ou Courvin

ITENS 24 e 55 - Poltrona Obeso Para Auditério

Encosto constituido por compensado de madeira com espessura de 15 mm, fabricado
a partir laminas de eucalipto e pinnus, que sdo usinadas e furadas de maneira a se
obter a configurac&o do produto. Na localizagéo dos furos séo inseridas quatro porcas
de fixacdo com garras, fabricadas em aco carbono e revestidas contra corrosao a base
de eletrodeposicao & zinco. Na estrutura do encosto € fixada uma almofada de espuma
flexivel & base de poliuretano (PU), ergonémica e fabricada através de sistemas
guimicos a base de Poliol / Isocianato pelo processo de injecdo sob presséo. Esta
almofada possui Densidade controlada de 52 Kg/m3 podendo ocorrer variacdes na
ordem de +/- 10%. O conjunto encosto recebe uma blindagem de acabamento
fabricado em material termoplastico denominado polipropileno, com a funcéo principal
de protecdo contra batidas, conservacdo da tapecaria e principalmente reducao /
absorcao das propriedades sonoras do ambiente (Reverberacdo). Este conjunto é
tapecado com as alternativas de revestimentos definidos para a linha, onde
inicialmente sdo cortados em forma de blanks, unidos pelo processo de costura e fixado
na almofada pelo processo de tapeca mento por colagem e grampeamento.

O encosto possui dimensdes aproximadas de 950 mm de largura e 530 mm de altura,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Nesta existe uma estrutura
em tubos aco carbono 1008/1020 de sec¢ao quadrada 20 x 20 mm com parede 1,2 mm
de espessura. O encosto também possui uma blindagem plastica fabricada pelo
processo de vacuum forming.

Assento constituido por compensado de madeira com espessura de 15 mm, fabricado
a partir laminas de eucalipto e pinnus que séo usinadas e furadas de maneira a se
obter a configurac&o do produto. Na localizagéo dos furos sdo inseridas quatro porcas
de fixacdo com garras, fabricadas em aco carbono e protegida a corrosao a base de
eletrodeposicao & zinco. Na estrutura do assento é colada uma almofada de espuma
flexivel & base de poliuretano (PU), moldada anatomicamente com a borda frontal
arredondada, fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo
processo de injecdo sob presséo. Esta almofada possui densidade controlada de 58
Kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%.

O assento possui dimensdes aproximadas de970mm de largura e 430mm de
profundidade,apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Nesta existe
uma estrutura em tubos ago carbono 1008/1020 de secdo quadrada 20x20mm com



parede 1,2mm de espessura. O assento também possui uma blindagem plastica
fabricada pelo processo de vacuum forming.

Para montagem do assento no mecanismo para montagem do assento / encosto da
poltrona obeso, sédo utilizados dois mecanismos, sendo que os dois possuem mola
helicoidal de retrocesso fabricada em arame EB2050, com diametro das espiras de 4,0
mm de alta resisténcia e durabilidade a fadiga dinamica utilizada para o articulacao
sincronizada do conjunto. O conjunto € tapecado com as alternativas de revestimentos
definidos para a linha, onde inicialmente séo cortados em forma de blanks, unidos pelo
processo de costura e fixados na almofada pelo processo de tapecamento por
grampos. Este conjunto recebe uma prote¢gdo chamada de blindagem, fabricada em
material termoplastico denominado copolimero de polipropileno (PP), para acabamento
e protecao do sistema mecanico e principalmente reducao / absorgéo das propriedades
sonoras do ambiente (Reverberacao).

Prancheta constituida por uma chapa de madeira (MDF), usinada e furada de maneira
a se obter a configuracéo do produto. Na localizacdo dos furos sao inseridas porcas de
fixagdo com garras, fabricadas em ago carbono e revestidas a corrosao a base de
eletrodeposicdo a zinco. Suas superficies superior e inferior sdo revestidas com
laminado melaminico de alta pressédo e nas extremidades da prancheta é fixado uma
fita de borda fabricada de PVC flexivel na medida de 15 mm de largura com espessura
de 0,45 mm na cor preta, para acabamento e protecdo do conjunto. Para a montagem
da prancheta na estrutura, tem-se um elemento de ligacéo, fabricado por dois tubos
industriais de constru¢cdo mecanica de precisdo ABNT 1008/1020, com diametro de 16
mm, unidos por uma chapa de aco denominada cantoneira, fabricada em a¢o carbono
ABNT 1008/1020 na medida de 3 mm de espessura, pelo processo de soldagem MIG.
Apoia bracgos fixos utilizado para posicionamento dos bracos em uma Unica posi¢ao,
ergonomicamente confortavel. O apoio de braco fixo é constituido por duas pecas
montadas entre si fabricadas pelo processo de injecao de termoplasticos desenhado
na configuracéo retangular de forma a se obter o maximo de desempenho anatémico
para o apoio dos bracos, fabricado polipropileno (PP) com espessura de 3 mm. Para a
fixacdo do apoio de braco na estrutura, a peca possui em sua extremidade inferior o
formato de duas buchas com estrias levemente conificadas que séo fixadas aos tubos
através de interferéncia mecanica.

Estrutura em aco carbono ABNT 1008/1020, nas dimensdes de diametro de 25,40 mm
e espessura da parede de 1,90 mm, conformados pelo processo mecanico de
curvamento de tubos, onde sdo conectadas duas chapas de a¢co denominadas
suportes, fabricados de aco carbono ABNT 1008/1020, nas espessuras de 2,75 mm,
conformados pelo processo de estampagem e fixados pelo processo de soldagem MIG.
Um desses suportes é utilizado para fixacdo do conjunto no piso, através de parafusos
auto atarraxantes com buchas expansivas. Ja o0 outro suporte € utilizado para
montagem do mecanismo.

O conjunto mecanico utilizado na conexao do assento / encosto é constituido por trés
suportes de sustentacdo, sendo dois fabricados em chapa de ago carbono ABNT
1008/1020, na espessura de 2,0 mm, conformados e furados pelo processo de
estampagem. Na localizacdo dos furos se tém montado uma bucha fabricada em
material termoplastico poliacetal natural (POM), produzida pelo processo de injecao,
com a finalidade de reducéo de atrito e vibragdes do conjunto e um tubo de ago carbono
ABNT 1008/1020, nas medidas de 18,0 mm de diametro e espessura da parede na
ordem de 1,7 mm, fixado pelo processo de soldagem MIG. Ja o outro suporte,
denominado biela, é fabricado em chapa de agco carbono ABNT 1008/1020, com
espessura de 4,90 mm, utilizado para montagem do conjunto encosto. Este conjunto é
montado entre si, através de um eixo fabricado em ago carbono trefilado ABNT
1008/1020, com diametro de 12,0 mm com quatro ranhuras, protegido contra corrosao
a base de eletrodeposicdo a zinco (zincado natural) e fixados por anéis elasticos
produzidos em ago carbono com arruelas fabricadas em material termoplastico



poliacetal (POM), pelo processo de injecdo, com a finalidade de reducéo de atrito e
vibracoes.

CAPACIDADE DE CARGA DE ATE 250 KG.

Revestimento Com Opc¢éo a ser escolhida: Em Tecido ou Courvin

ITENS 25 e 56 — Cadeira Presidente

Cadeira de espaldar alto com formato curvo e apoio de cabeca. Confeccionada em
estrutura em compensado multilaminado (eucalipto e pinus) de 14mm, mais capa
interna de multilaminado de 4mm fixada com presilhas em aco. Apoio de cabeca com
mesmo formado curvo do encosto, fixado com mesmo sistema de presilhas.

Apoios de bracos em compensado multilaminado de 14mm direcionando ao sentido
oposto da curva do assento, fixados em cada braco através de 3 parafusos sextavados
1/4 a porca -garra encravadas e usando tampa de acabamento de parafuso ¥ de cor
preta.

Espuma de assento em poliuretano laminada com 7 cm de espessura com densidade
D33.

Espuma de encosto em poliuretano laminada com 4 cm de espessura com densidade
D28 + manta de fibra siliconada .

Espuma de apoio de cabeca em poliuretano laminada com 7cm de espessura com
densidade D28 + manta de fibra siliconada.

Espuma de brago em poliuretano laminada com 2cm de espessura com densidade
D28.

Corpo interno e externo da cadeira com espuma em poliuretano laminada de 1cm com
densidade D28.

Revestimento em corino sintético vinilico PVC de +/-0,02 viena, de 6tima qualidade.
Base giratéria com sistema relax com trava, aranha de metal cromado, pistdo a gas
classe 3, Rodizios em PU (poliuretano).

LOTE 3

ITENS 26 e 57 - Arméario De Aco 02 Portas 4 Prateleiras

Armério de aco 02 portas 4 prateleiras - dimensdes aproximadas: 1980 x 900 x 450
mm (altura x largura x profundidade), armario em aco com 2 (duas) portas de abrir, com
4 (quatro) prateleiras internas confeccionadas em mdp, com caixa externa nao
desmontavel e portas embutidas. dimensdo: 1980mm de altura x 900mm de largura x
450mm de profundidade. estrutura, portas, corpo chapa 22 em ac¢o carbono laminado.
pintura eletrostatica. portas: 2 (duas) portas de abrir com fechadura cromada contendo
2 (duas) chaves, com arrelho que acionam o sistema de cremona com vardes, travando
as duas portas simultaneamente na parte superior e inferior; prateleiras: 4 (quatro)
prateleiras confeccionada em mdp de 18 mm com acabamento em fita de borda de 2
mm.

ITENS 27 e 58 - Roupeiro Em Ago Com 16 Portas

16 portas sobrepostas com 4 (quatro) corpos verticais e 4 (quatro) vaos horizontais;
movel todo em aco com corpo externo ndo desmontavel e portas embutidas; cor cinza
cristal. Dimensdes externas: 1.970 mm altura x 640 mm largura x 450 mm
profundidade; dimensdes internas dos compartimentos: 465 mm altura x 300 mm
largura x 360 mm profundidade; fabricados em chapa 22 (0,75 mm), aco carbono
laminado ff.rb.ol 1008/1010. Alca para fechamento com cadeado contendo um furo
oblongo de 12x8 mm, sendo uma peca ponteada no lado esquerdo central da porta e
outra no corpo lateral do roupeiro, de maneira que ao fechar as portas ndo apresentem
distor¢des de encaixe. Cadeado por conta do cliente. Bordas dobradas em todo seu
contorno em perfil com largura minima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm inteirica
no sentido vertical servindo de batente para as portas; duas fileiras de 4 (quatro)



venezianas para ventilacdo medindo 70 x 80 mm. Estampadas na parte superior e
inferior do lado direito das portas, sem saliencia externa, com o alto relevo voltados
para o lado interno do compartimento, proporcionando maior seguranca e evitando
dessa forma acidentes ao manusear as portas; divisdes horizontais interna entre as
portas dobradas em perfil de 30 mm individuais, servindo de prateleiras e dividindo
cada corpo no sentido vertical em 4 compartimentos; dobradicas externas 2 (duas)
soldadas na porta e corpo do roupeiro, enroladas em chapa de aco 18 (1,20 mm),
divididas em duas partes de 30 mm cada, unidas através de um pino de a¢o zincado
com trava de seguranca central que permite a retirada da porta somente apés estar
aberta. Pés em forma tridngulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior
do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a
parte de apoio no chdo de 45 x 45 mm., o que proporciona maior estabilidade ao
produto.

ITENS 28 e 59 - Arquivo De Aco 4 Gavetas

Movel todo em aco com caixa externa ndo desmontavel e gavetas embutidas em todo
perimetro; cor cinza cristal. Dimensdes: 1.335 mm altura x 470 mm largura x 630 mm
profundidade; Corpo, gavetas e tampo chapa 22 (0,75 mm), aco. pintados com tinta a
po, Carrinhos telescopicos progressivos dotados de 8 rodizios de ago com 1” zincados,
sendo 4 fixos nas extremidades do carrinho, 2 fixos e 2 com arelho na parte central que
permite o encaixe do carrinho na guia da gaveta. Fechadura cromada tipo Yale com 4
pinos de seguranca e 2 chaves. Puxador de sobrepor de 96 mm em polipropileno cinza
e parafusado na frente das gavetas; Porta etiqueta estampado na parte frontal das
gavetas, com as dimensfes de 75 x 35 mm; O arquivo tera na parte frontal superior,
etiqueta identificando o fabricante; embalado automaticamente com a utilizagéo de
filme “termo encolhivel” transparente

ITENS 29 e 60 - Roupeiro 4 Portas

Roupeiros de a¢o contendo 04 portas, confeccionado em chapa 0,60mm (#24) no corpo
e portas; e em chapa de 1,20mm (#18) na sua estrutura interna, e divisoérias internas
em polipropileno de alta resisténcia na cor cinza claro com furos em suas extremidades
gue permitem circulacdo interna de ar evitando assim a permanéncia de odores na
parte interna (as 06 divisérias internas, sendo 2 bases, 2 entre os compartimentos e 2
na parte superior, sdo pecas injetadas e sem perfuragcdes/manipulacdes manuais,
livres de rebarbas), possuindo dispositivo em aco para a fixacdo de batentes de portas
e cabides ganchos em arame galvanizado para colocacédo de roupas e objetos. Sua
base possui sapatas regulaveis constituidas de parafuso de aco com revestimento em
sua base em polipropileno na cor preta, permitindo o nivelamento com o piso e ligados
entre si por chapa de aco 0,90mm (#20). Toda a parte metalica interna e externa
(inclusive portas) recebe superficialmente banhos de spray de alta pressdo com
desengraxante e tratamento atraveés de processo de fosfatizacao para protecao contra
oxidacoes (Ferrugens), e por fim recebem pintura em tinta epdxi (po) texturizada, que
passam pelo processo de secagem em forno continuo a uma temperatura de 220° C.
No processo de montagem, todos os componentes que formam o seu corpo sao
interligados através da fixacdo de rebites de aluminio, o que permite uma maior
durabilidade do produto em si, considerando que 0 mesmo né&o sofre a acdo de soldas
elétricas que provocam enfraquecimento do material. Suas portas sao fixadas através
de pinos de a¢o que sao colocados nas dobradicas que se encontram nas divisdes
internas, permitindo assim maior seguranca e melhor acabamento externo. Seu
fechamento pode ser feito através de fechadura chaves e puxadores embutidos de
plastico nas portas. Dimensfes Armario: 600 mm x 1845 mm x 450 mm (L x A x P).

ITENS 30 e 61 - Estante De Aco Desmontavel 300x920x2000



Estante de aco, desmontavel, com 6 prateleiras regulaveis; cor cinza; Dimensoes:
2.000 mm altura x 920mm largura x 300 mm profundidade; Pintura eletrostatica a
po; 4 (quatro) colunas em perfil “L” medindo: 2.000 mm x 30 mm x 30 mm em chapa
16 (1,50 mm) com furacéo oblonga e obliqgua de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas no
sentido vertical e espacadas a cada 50 mm proporcionando melhor encaixe dos
parafusos na montagem das prateleiras de maneira que o uso da estante faga pressao
de cima para baixo dando a mesma maior estabilidade. 6 (seis) prateleiras reforcadas
com dobras triplas, frontal e posterior, 12 dobra com 30 mm; 22 dobra com 10 mm, 32
dobra com 10 mm, medindo: 920 x 300 x 30 mm, confeccionadas em chapa 22 (0,75
mm) com 1 (um) reforco 6Gmega com 30 mm de largura mais abas de 10 mm chapa 22
(0,75 mm) soldado na parte inferior; 4 (quatro) “X” laterais e um par de “X” de fundo
para travamento; 4 sapatas de polipropileno em forma de “L” para corrigir pequenos
desniveis e evitar o contato direto das colunas com o0 piso; 48 (quarenta e oito)
parafusos sextavados e 48 (quarenta e oito) porcas;

ITENS 31 e 62 - Estante Baixa Dupla Face

Estante face dupla baixa totalmente confeccionada em chapa de aco de baixo teor de
carbono, sem arestas cortantes e rebarbas, com acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de
sistema eletrostatico a p6, com camada minima de tinta de 70 micras, cor cinza claro
a ser aprovada mediante apresentacdo de amostra. Contendo: 01 (uma) base em
formato retangular, fechada, confeccionada em chapa n° 20 (0,90mm), com altura de
17,5 cm; 01 (um) reforgo interno em “Omega” soldado na parte inferior da base,
confeccionado em chapa n° 20 (0,90mm); 02 (dois) anteparos laterais soldados a base
e fixado nas laterais da estante através de 06 (seis) parafusos 3/8” de cada lado. 01
(uma) travessa superior horizontal (chapéu), confeccionado em chapa n° 20 (0,90mm)
e dobrado em forma de “U” com altura de 7,0 cm; 02 (dois) anteparos laterais em chapa
n° 16 (1,50mm) soldados a travessa e fixado nas laterais da estante através de 06
(seis) parafusos 3/8” de cada lado. 02 (duas) Laterais de sustentacdo com altura de
1,5 metros e largura de 58,0 cm, confeccionadas em chapa n° 18 (1,20mm). Cada
lateral devera possuir 07 (sete) linhas retas de 04 (quatro) rasgos cada, com dimensdes
de 2,8 cm de altura por 10,5 cm de largura, permitindo encaixe das bandejas em passos
de 17,5 cm. 06 (seis) prateleiras com dimensdes de 93,0 cm de comprimento e 23,5
cm de profundidade, confeccionadas em chapa n° 20 (0,90mm), com dobras nas
laterais que permitem a unido as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos). .
Dimensdes aproximadas: Altura: 1500 mm; Largura: 1000 mm, Profundidade: 580 mm.

2 - JUSTIFICATIVA

Considerando a necessidade de adequacao de espacos onde os alunos séo atendidos;
Considerando a necessidade de proporcionar ao servidor municipal melhores
condi¢Bes de trabalho, atendendo as normas de seguranca do trabalho;
Considerando a necessidade de mobiliar novas unidades educacionais;
Considerando que a Secretaria de Educacéo, Ciéncia e Tecnologia conta com diversos
moveis danificados e obsoletos;

Considerando que diversos moveis foram declarados “inserviveis” pela Comissao de
Avaliacdo de Bens Mobiliarios, e levados ao leildo;

Se faz necessaria a realizacéo de registro de precos para a elaboracao de ata a fim de
gue esta Secretaria possa suprir suas necessidades mobiliarias tanto para a melhoria
das condi¢cdes do ambiente de trabalho dos servidores, quanto para o atendimento aos
alunos da rede municipal de ensino.

Tal medida visa o atendimento das normas determinadas pelo Setor de Medicina do
Trabalho, para que os servidores municipais tenham condi¢gfes salubres de trabalho.
E ainda, o atendimento da necessidade de mobiliar espacos onde sao exercidas
atividades de escolares, com a consequente melhoria da qualidade de vida dos alunos.



3 - COTA AMPLA/RESERVADA

Foi assegurada a cota reservada a participacdo de microempresas e empresas de
pequeno porte observando o percentual de até 25% em respeito ao artigo 48, inciso I,
da Lei complementar n° 123/2006, alterada pela Lei Complementar n® 147/2014.

4 - DOS PRAZOS, ENTREGA E RECEBIMENTO DOS PRODUTOS
O prazo da Ata de Registro de Precos sera de 12 (doze) meses, contados da
assinatura.

A Ata de Registro de Precos podera ser prorrogada nos termos da Lei Federal n°
14.133/2021.

O prazo de entrega serd de até 30 (trinta) dias da emissdo da Autorizacdo de
Fornecimento.

Os produtos deverdo ser entregues no Galpao 67 da CELOG 1, localizado a Rua
Castanheiras, n° 200 — Jardim S&o Bento — Hortolandia — SP, de segunda a sexta-feira,
no horério das 07:30 as 11:30h e das 13:30 as 15:30h.

Os produtos entregues deverao ser da mesma marca e fabricante ofertado na proposta
comercial.

Os objetos serédo recebidos:

a) Provisoriamente, a partir da entrega, para efeito de verificagdo da conformidade
com as especificacdes constantes do termo de referéncia e seus anexos e da proposta.
b) Definitivamente, apos verificacdo da conformidade com as especificacdes e sua
consequente aceitacdo, que se dara dentro do prazo maximo de 3 (trés) dias Uteis do
recebimento provisério.

Caso os produtos fornecidos ndo correspondam as especificacbes do termo de
referéncia e seus anexos, bem como a proposta apresentada, a detentora/proponente
vencedora devera promover sua substituicdo, dentro do prazo maximo de 48 (quarenta
e oito) horas, contado da notificacdo escrita da Administracdo, ndo gerando qualquer
onus para a Municipalidade, sem prejuizo de aplicacao das penalidades cabiveis.

Na hipotese da verificacdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro
do prazo fixado, reputar-se-4 como realizada, consumando-se o recebimento definitivo
no dia do esgotamento do prazo.

O recebimento provisério ou definitivo ndo exclui a responsabilidade do fornecedor e/ou
fabricante pela qualidade e garantia do produto.

5 - DA DOTACAO ORCAMENTARIA

As despesas decorrentes da presente contratacdo correrdo a conta de recursos
especificos consignados no Orcamento Programa deste exercicio, na dotacédo abaixo
discriminada:

Ficha 424 — 02.13.01.12.122.0209.2074.4.4.90.52.00

Ficha 452 — 02.13.02.12.365.0210.2086.4.4.90.52.00

Ficha 461 — 02.13.02.12.365.0210.2087.4.4.90.52.00

Ficha 484 — 02.13.03.12.361.0211.2091.4.4.90.52.00

6 — CONDICOES DE PAGAMENTO
A contratada, quando do cumprimento as Autorizacdes de Fornecimento, emitira as
respectivas notas fiscais/faturas, discriminando as quantidades e produtos fornecidos.



Apos a efetiva entrega e conferéncia dos itens, o (s) profissional (is) responsavel (is)
promovera (40) o ateste na (s) nota (s) fiscal (is), encaminhando-as para pagamento.

Os pagamentos deverédo ser efetuados em 10 (dez) dias, fora a dezena, da data do
ateste das notas fiscais/faturas.

As notas fiscais/fatura deverdo ser emitidas para o MUNICIPIO DE HORTOLANDIA
sob o nimero de CNPJ 67.995.027/0001-32.

7 — CRITERIO DE JULGAMENTO
Menor preco por lote.

8 — DOCUMENTACAO TECNICA
LOTE 1

ITENS 01 e 32 - Conjunto De Aluno Classe 6 Padréo - Altura Do Aluno: De 1,59m
A 1,88m

O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte documentacédo técnica em
nome do fabricante do produto juntamente com 01 amostra do produto

- Certificado emitido por OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre), conforme Portaria N° 401, de 28 de dezembro de 2020 - Modveis
Escolares — Cadeiras e Mesas para conjunto aluno, e em conformidade com a norma
ABNT NBR 14006:2022 - méveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual, acompanhado de confirmacdo da manutencdo (quando aplicavel),
certificado devera constar a op¢éo de gravacao no tampo/cadeira.

- Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se 0(S)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17
da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a legislacdo ambiental.

- Certificado Ambiental FSC 100% devidamente comprovado através de documentos,
em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros com revisao
atualizada FSC.

- Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Moéveis de Madeira — Fita de
Borda e suas aplicacdes — Anexo A.

- Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas de média
densidade — parte 2.

- Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média
densidade - parte 2.

- Relatério de ensaios conforme ASTM D1308:2020 para Determinacdo efeitos de
produtos quimicos domeéstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solugdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café; chg; oleo
lubrificante) com resultado minimo de 10 horas sobre a madeira.

- Relatorios de ensaios de arrancamento por tracdo em tubo de a¢o de no minimo,
4.150 kg, devera ser apresentado no minimo dois relatérios em nome da empresa
fabricante do movel.

- Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR ISO
14020:2002 e NBR I1SO 14024:2022, o certificado deve ser em nome da empresa
fabricante.

- Certificado de processo e preparagdo de superficie metalica de acordo com o
procedimento da OCP, caso no certificado ndo contenha os resultados para analise,
deve acompanhar o laudo correlato ao certificado.

- NBR 17088:2023- Corrosao por Exposicao a Névoa Salina 300 (trezentas) horas



- 1ISO 9227:2017- Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests — NSS
Com resultado de no minimo de exposicéo (2600 horas)

- NBR ISO 4628-3:2022 Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacao de revestimento
— Designacéo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas
uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliacao do grau de enferrujamento. Com resultado
de Grau de enferrujamento Obtido Ri 0 (Ri 0 = 0 % de area enferrujada).

- NBR 5841:2015- Determinacédo do grau de empolamento de superficies pintadas.
Com resultado de Grau de empolamento obtido dO / tO (dO = Isento de bolhas/tO =
Isento de bolhas).

- NBR 8095:2015 Material metélico revestido e nao revestido - Corrosédo por exposi¢cao
a atmosfera imida saturada. Com resultado minimo de exposic¢ao (1600 horas).

- NBR 8096:1983- Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposi¢ao
ao dioxido de enxofre - Método de ensaio; com 25 ciclos.

- ASTM D2794:2019 - Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos de
deformacéo rapida (impacto). Com resultado minimo do revestimento = 40 um.

- ASTM D7091:2022- Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo ferrosos.

- NBR 10443:2023- Tintas e vernizes - Determinacao da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio.

- ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis Com resultado minimo de 6H sem ruptura ou marcacéo no filme.

- NBR 11003:2023 (versao corrigida 2010) - Determinacéo da verificacdo da aderéncia
da camada — Metodo A.

- ASTM D3359:2023 Determinac¢éo da verificacdo da aderéncia da camada. — Metodo
A. Com resultado minimo de 5B — Porcentagem da area removida 0% Nenhum.

- ASTM D7091:2022- Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e nao condutores aplicados a metais néo ferrosos.

- ASTM D1308:2020 Método - Teste Spot Coberto Produto quimico Tempo de
exposicédo 1 Hora no Alcool etilico 50%, Ketchup, Mostarda e Café.

- NBR 10545:2014- Com resultado minimo de Espessura da camada 45 pum.

- NBR 9209:1986 Preparacéo de superficies para pintura — Processo de fosforizacéo.
- NBR 7397:2016 Produto de aco e ferro fundido galvanizado por imersdo a quente

Caso aempresal licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletrénica
produzida com a utilizag&o de processo de certificagcédo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 02 e 33 - Conjunto De Aluno Classe 4 Padréo - Altura Do Aluno: De 1,33m
A 1,59m

O fornecedor deveré apresentar em dez dias, a seguinte documentacao técnica em
nome do fabricante do produto

- Certificado emitido por OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre), conforme Portaria N° 401, de 28 de dezembro de 2020 - Mdéveis
Escolares — Cadeiras e Mesas para conjunto aluno, e em conformidade com a norma
ABNT NBR 14006:2022 - méveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual, acompanhado de confirmacdo da manutencdo (quando aplicavel),
certificado devera constar a op¢ao de gravacdo no tampo/cadeira.



- Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se 0(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17
da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a legislacdo ambiental.

- Certificado Ambiental FSC 100% devidamente comprovado através de documentos,
em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros com revisao
atualizada FSC.

- Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Mo6veis de Madeira — Fita de
Borda e sua aplicacfes — Anexo A.

- Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas de média
densidade — parte 2.

- Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média
densidade - parte 2.

- Relatério de ensaios conforme ASTM D1308:2020 para Determinacao efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café; chd; 6leo
lubrificante) com resultado minimo de 10 horas sobre a madeira.

- Relatérios de ensaios de arrancamento por tracdo em tubo de aco de no minimo,
4.150 kg, devera ser apresentado no minimo dois relatérios em nome da empresa
fabricante do movel.

- Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR I1SO
14020:2002 e NBR I1SO 14024:2022, o certificado deve ser em nome da empresa
fabricante.

- Certificado de processo e preparacao de superficie metalica de acordo com o
procedimento da OCP, caso no certificado ndo contenha os resultados para analise,
deve acompanhar o laudo correlato ao certificado.

- NBR 17088:2023- Corroséao por Exposicédo a Névoa Salina 300 (trezentas) horas

- ISO 9227:2017- Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests — NSS
Com resultado de no minimo de exposicao (2600 horas).

- NBR ISO 4628-3:2022 Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacao de revestimento
— Designacédo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas
uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliacdo do grau de enferrujamento. Com resultado
de Grau de enferrujamento Obtido Ri O (Ri 0 = 0 % de &rea enferrujada).

- NBR 5841:2015- Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas.
Com resultado de Grau de empolamento obtido dO / tO (dO = Isento de bolhas/t0 =
Isento de bolhas).

- NBR 8095:2015 Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢ao
a atmosfera Umida saturada. Com resultado minimo de exposi¢édo (1600 horas).

- NBR 8096:1983- Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposi¢ao
ao dioxido de enxofre - Método de ensaio; Com 25 ciclos.

ASTM D2794-2019 - Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da
Deformacdo Répida (Impacto)- Com resultado minimo do revestimento = 40 um.

- ASTM D7091:2022- Pratica padrédo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magneticos e nao condutores aplicados a metais néo ferrosos.

- NBR 10443:2023- Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio.

- ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis Com resultado minimo de 6H sem ruptura ou marcacgao no filme.

NBR 11003:2023 (verséo corrigida 2010) - Determinagéo da verificacdo da aderéncia
da camada — Método A.

- ASTM D3359:2023 Determinacéo da verificacdo da aderéncia da camada. — Método
A. Com resultado minimo de 5B — Porcentagem da area removida 0% Nenhum.



- ASTM D7091:2022- Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo ferrosos.

- ASTM D1308:2020 Método - Teste Spot Coberto Produto quimico Tempo de
exposicéo 1 Hora no Alcool etilico 50%, Ketchup, Mostarda e Café.

- NBR 10545:2014- Com resultado minimo de Espessura da camada 45 pum.

- NBR 9209:1986 Preparacao de superficies para pintura — Processo de fosforizacao.
- NBR 7397:2016 Produto de aco e ferro fundido galvanizado por imersdo a quente.

Caso aempresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletronica
produzida com a utilizag&o de processo de certificacédo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 03 e 34 - Conjunto De Aluno Classe 3 Padrao - Altura Do Aluno: De 1,19m
A 1,42m

O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte documentacao técnica em
nome do fabricante do produto.

- Certificado emitido por OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre), conforme Portaria N° 401, de 28 de dezembro de 2020 - Mdveis
Escolares — Cadeiras e Mesas para conjunto aluno, e em conformidade com a
norma ABNT NBR 14006:2022 - mdveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual, acompanhado de confirmacdo da manutencao (quando aplicavel),
certificado devera constar a op¢ao de gravacao no tampo/cadeira.

- Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se 0o(S)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17
da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a legislacdo ambiental.

- Certificado Ambiental FSC 100% devidamente comprovado através de documentos,
em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros com revisédo
atualizada FSC.

- Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Mobveis de Madeira — Fita de
Borda e suas aplicacdes — Anexo A.

- Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas de média
densidade — parte 2.

- Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média
densidade - parte 2.

- Relatério de ensaios conforme ASTM D1308:2020 para Determinacéo efeitos de
produtos quimicos domeéstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solugdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café; chéa; 6leo
lubrificante) ASTM D1308 com resultado minimo de 10 horas sobre a madeira

- Relatérios de ensaios de arrancamento por tracdo em tubo de aco de no minimo,
4.150 kg, devera ser apresentado no minimo dois relatérios em nome da empresa
fabricante do movel.

- Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR ISO
14020:2002 e NBR ISO 14024:2022, o certificado deve ser em nome da empresa
fabricante.

- Certificado de processo e preparacao de superficie metalica de acordo com o
procedimento da OCP, caso no certificado ndo contenha os resultados para analise,
deve acompanhar o laudo correlato ao certificado.



- NBR 17088:2023- Corrosao por Exposicao a Névoa Salina 300 (trezentas) horas.

- 1ISO 9227:2017- Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests — NSS
Com resultado de no minimo de exposicéo (2600 horas).

- NBR ISO 4628-3:2022 Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacao de revestimento
— Designacao da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas.
uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliacdo do grau de enferrujamento. Com resultado
de Grau de enferrujamento Obtido Ri 0 (Ri 0 = 0 % de area enferrujada).

- NBR 5841:2015- Determinacédo do grau de empolamento de superficies pintadas.
Com resultado de Grau de empolamento obtido dO / tO (dO = Isento de bolhas/t0 =
Isento de bolhas).

- NBR 8095:2015 Material metélico revestido e ndo revestido - Corrosédo por exposi¢cao
aatmosfera umida saturada. Com resultado minimo de exposicéo (1600 horas).

- NBR 8096:1983- Material metélico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposi¢cao
aodioxido de enxofre - Método de ensaio; com 25 ciclos.

- ASTM D2794:2019 - Resisténcia de Revestimentos Orgéanicos aos Efeitos da
Deformacédo Rapida (Impacto)- Com resultado minimo do revestimento = 40 pm.

- ASTM D7091:2022- Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo ferrosos.

- NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio.

- ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis Com resultado minimo de 6H sem ruptura ou marcacgao no filme.

- NBR 11003:2023 - Determinacao da verificacdo da aderéncia da camada — Método A
- ASTM D3359:2023 Determinac¢éo da verificacdo da aderéncia da camada. — Método
A. Com resultado minimo de 5B — Porcentagem da area removida 0% Nenhum.

- ASTM D7091:2022- Pratica padrao para medicdo nao destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e nao condutores aplicados a metais néo ferrosos.

- ASTM D1308:2020 Método - Teste Spot Coberto Produto quimico Tempo de
exposicéo 1 Hora no Alcool etilico 50%, Ketchup, Mostarda e Café.

- NBR 10545:2014- Com resultado minimo de Espessura da camada 45 pum.

- NBR 9209:1986 Preparacao de superficies para pintura — Processo de fosforizacao.
- NBR 7397:2016 Produto de aco e ferro fundido galvanizado por imerséo a quente.
Caso aempresalicitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletronica
produzida com a utilizag&o de processo de certificacéo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 04 e 35 - Conjunto Coletivo Adulto

O fornecedor deveré apresentar em dez dias, a seguinte documentacao técnica em
nome do fabricante do produto

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se 0(s)

fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17
da Lei 6.938/81 e se estda em conformidade com a legislacdo ambiental.

- Certificado Ambiental FSC 100% devidamente comprovado através de documentos,
em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros com revisédo
atualizada FSC.

- Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Mo6veis de Madeira — Fita de



Borda e suas aplicacdes — Anexo A.

- Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas de média
densidade — parte 2.

- Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média
densidade - parte 2.

- Relatério de ensaios para conforme ASTM D1308:2020 Determinacéo efeitos de
produtos quimicos doméstico (dgua fria; dgua quente; &lcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café; cha; odleo
lubrificante) com resultado minimo de 10 horas sobre a madeira.

- Relatérios de ensaios de arrancamento por tracdo em tubo de a¢o de no minimo,
4.150 kg, devera ser apresentado no minimo dois relatérios em nome da empresa
fabricante do movel.

- Certificado de processo e preparacdo de superficie metalica de acordo com o
procedimento da OCP, caso no certificado ndo contenha os resultados para analise,
deve acompanhar o laudo correlato ao certificado.

- NBR 17088:2023- Corrosao por Exposicado a Névoa Salina 300 (trezentas) horas.

- 1ISO 9227:2017- Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests — NSS
Com resultado de no minimo de exposic¢ao (2600 horas).

- NBR ISO 4628-3:2022 Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacao de revestimento
— Designacao da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas.
uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliacdo do grau de enferrujamento. Com resultado
de Grau de enferrujamento Obtido Ri 0 (Ri 0 = 0 % de area enferrujada).

- NBR 5841:2015- Determinacédo do grau de empolamento de superficies pintadas.
Com resultado de Grau de empolamento obtido dO / tO (dO = Isento de bolhas/t0 =
Isento de bolhas).

- NBR 8095:2015 Material metélico revestido e nao revestido - Corrosdo por exposi¢cao
aatmosfera Umida saturada. Com resultado minimo de exposi¢édo (1600 horas).

- NBR 8096:1983- Material metélico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposi¢cao
aodioxido de enxofre - Método de ensaio; com 25 ciclos.

- ASTM D2794:2019 - Resisténcia de Revestimentos Orgéanicos aos Efeitos da
Deformacao Répida (Impacto) - Com resultado minimo do revestimento = 40 um.

- ASTM D7091:2022- Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e nao condutores aplicados a metais néo ferrosos.

- NBR 10443:2023- Tintas e vernizes - Determinacédo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio.

- ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis Com resultado minimo de 6 H sem ruptura ou marcacgéao no filme.

- NBR 11003:2023 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da camada — Método
A.

- ASTM D3359:2023 Determinacao da verificacdo da aderéncia da camada. — Método
A. Com resultado minimo de 5B — Porcentagem da area removida 0% Nenhum.

- ASTM D7091:2022- Pratica padrédo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magneéticos e nao condutores aplicados a metais nao ferrosos.

- ASTM D1308:2020 Método - Teste Spot Coberto Produto quimico Tempo de
exposicédo 1 Hora no Alcool etilico 50%, Ketchup, Mostarda e Café.

- NBR 10545:2014- Com resultado minimo de Espessura da camada 45 um.

- NBR 9209:1986 Preparacéo de superficies para pintura — Processo de fosforizagéo.
- NBR 7397:2016 Produto de aco e ferro fundido galvanizado por imerséo a quente.



Caso aempresal licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletrénica
produzida com a utilizac&o de processo de certificacado disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 05 e 36 - Conjunto Coletivo Infantil
O fornecedor deverd apresentar em dez dias, a seguinte documentacao técnica em
nome do fabricante do produto

- Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se 0(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17
da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a legislacdo ambiental.

- Certificado Ambiental FSC 100% devidamente comprovado através de documentos,
em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros com revisao
atualizada FSC.

- Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Mo6veis de Madeira — Fita de
Borda e suas aplicacdes — Anexo A.

- Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas de média
densidade — parte 2.

- Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média
densidade - parte 2.

- Relatério de ensaios conforme ASTM D1308:2020 para Determinacao efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; dgua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café; chéa; 6leo
lubrificante) com resultado minimo de 10 horas sobre a madeira.

- Relatérios de ensaios de arrancamento por tracdo em tubo de a¢co de no minimo,
4.150 kg, devera ser apresentado no minimo dois relatérios em nome da empresa
fabricante do moével.

- Certificado de processo e preparacao de superficie metalica de acordo com o
procedimento da OCP, caso no certificado ndo contenha os resultados para analise,
deve acompanhar o laudo correlato ao certificado.

- NBR 17088:2023- Corroséao por Exposicédo a Névoa Salina 300 (trezentas) horas.

- 1ISO 9227:2017- Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests — NSS
Com resultado de no minimo de exposic¢ao (2600 horas).

- NBR ISO 4628-3:2022 Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacao de revestimento
— Designacédo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas
uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliacdo do grau de enferrujamento com resultado
de Grau de enferrujamento Obtido Ri O (Ri 0 = 0 % de area enferrujada).

- NBR 5841:2015- Determinacédo do grau de empolamento de superficies pintadas.
Com resultado de Grau de empolamento obtido dO / tO (dO = Isento de bolhas/t0 =
Isento de bolhas).

- NBR 8095:2015 Material metélico revestido e ndo revestido - Corrosédo por exposi¢cao
aatmosfera Umida saturada. Com resultado minimo de exposi¢ao (1600 horas).

- NBR 8096:1983- Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposi¢ao
aodioxido de enxofre - Método de ensaio; com 25 ciclos.

- ASTM D2794:2019 - Resisténcia de Revestimentos Orgéanicos aos Efeitos da
Deformacao Rapida (Impacto) - Com resultado minimo do revestimento = 40 pm.

- ASTM D7091:2022- Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de



revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo ferrosos.

- NBR 10443:2023- Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio.

- ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis Com resultado minimo de 6H sem ruptura ou marcacéo no filme.

- NBR 11003:2023 - Determinacédo da verificacdo da aderéncia da camada — Método
A.

- ASTM D3359:2023 Determinacéo da verificacdo da aderéncia da camada. — Método
A. Com resultado minimo de 5B — Porcentagem da area removida 0% Nenhum.

- ASTM D7091:2022- Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo ferrosos.

- ASTM D1308:2020 Método - Teste Spot Coberto Produto quimico Tempo de
exposicéo 1 Hora no Alcool etilico 50%, Ketchup, Mostarda e Café.

- NBR 10545:2014- Com resultado minimo de Espessura da camada 45 pum.

- NBR 9209:1986 Preparacéo de superficies para pintura — Processo de fosforizacéo.
- NBR 7397:2016 Produto de aco e ferro fundido galvanizado por imerséo a quente.

Caso aempresal licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletronica
produzida com a utilizac&o de processo de certificacdo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 06 e 37 - Conjunto Refeitorio Adulto

O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte documentacéo técnica em
nome do fabricante do produto

- - Certificado de Conformidade do produto emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

- Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se 0(S)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17
da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a legislacdo ambiental.

- Certificado Ambiental FSC 100% devidamente comprovado através de documentos,
em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros com revisédo
atualizada FSC.

- Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Moéveis de Madeira — Fita de
Borda e suas aplicacdes — Anexo A.

- Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas de média
densidade — parte 2.

- Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média
densidade - parte 2.

- Relatério de ensaios para Determinacdo efeitos de produtos quimicos domeéstico
(agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sab&o; solucao
detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; chd; oleo lubrificante) ASTM D1308 com
resultado minimo de 10 horas sobre a madeira.

- Relatérios de ensaios de arrancamento por tragcdo em tubo de aco de no minimo,
4.150 kg, devera ser apresentado no minimo dois relatérios em nome da empresa
fabricante do movel.

- Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR ISO
14020:2002 e NBR 1SO 14024:2022, o certificado deve ser em nome da empresa



fabricante.

- Certificado de processo e preparacao de superficie metalica de acordo com o
procedimento da OCP, caso no certificado ndo contenha os resultados para analise,
deve acompanhar o laudo correlato ao certificado.

- NBR 17088:2023- Corroséo por Exposicédo a Névoa Salina 300 (trezentas) horas.

- 1ISO 9227:2017- Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests — NSS
Com resultado de no minimo de exposicao (2600 horas).

- NBR ISO 4628-3:2022 Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacao de revestimento
— Designacédo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas
uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de enferrujamento com resultado
de Grau de enferrujamento Obtido Ri 0 (Ri 0 = 0 % de area enferrujada).

- NBR 5841:2015- Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas.
Com resultado de Grau de empolamento obtido dO / tO (dO = Isento de bolhas/tO =
Isento de bolhas).

- NBR 8095:2015 Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢ao
aatmosfera umida saturada. Com resultado minimo de exposicéo (1600 horas).

- NBR 8096:1983- Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposi¢cao
aodioxido de enxofre - Método de ensaio; com 25 ciclos.

- ASTM D2794:2019 - Resisténcia de Revestimentos Orgéanicos aos Efeitos da
Deformacao Rapida (Impacto) - Com resultado minimo do revestimento = 40 pm.

- ASTM D7091:2022- Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo ferrosos.

- NBR 10443:2023- Tintas e vernizes - Determinacao da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio.

- ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis Com resultado minimo de 6H sem ruptura ou marcacgéao no filme.

- NBR 11003:2023 (versao corrigida 2010) - Determinacéo da verificacdo da aderéncia
da camada — Método A.

- ASTM D3359:2023 Determinacao da verificacdo da aderéncia da camada. — Método
A com resultado minimo de 5B — Porcentagem da area removida 0% Nenhum.

- ASTM D7091:2022- Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e nao condutores aplicados a metais néo ferrosos.

- ASTM D1308:2020 Método - Teste Spot Coberto Produto quimico Tempo de
exposicéo 1 Hora no Alcool etilico 50%, Ketchup, Mostarda e Café.

- NBR 10545:2014- Com resultado minimo de Espessura da camada 45 pum.

- NBR 9209:1986 Preparacéao de superficies para pintura — Processo de fosforizagao.
- NBR 7397:2016 Produto de aco e ferro fundido galvanizado por imerséo a quente

Caso aempresallicitante néo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletrénica
produzida com a utilizac&o de processo de certificacéo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 07 e 38- Conjunto Refeitorio Infantil com Encosto

O fornecedor deveré apresentar em dez dias, a seguinte documentacao técnica em
nome do fabricante do produto

- - Certificado de Conformidade do produto emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.



- Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se 0(S)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17
da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a legislacdo ambiental.

- Certificado Ambiental FSC 100% devidamente comprovado através de documentos,
em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros com revisdo
atualizada FSC.

- Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Mo6veis de Madeira — Fita de
Borda e suas aplicacdes — Anexo A.

- Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas de média
densidade — parte 2.

- Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média
densidade - parte 2.

- Relatério de ensaios conforme ASTM D1308:2020 para Determinacéo efeitos de
produtos quimicos doméstico (dgua fria; dgua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; 6leo
lubrificante) com resultado minimo de 10 horas sobre a madeira.

- Relatérios de ensaios de arrancamento por tracdo em tubo de aco de no minimo,
4.150 kg, devera ser apresentado no minimo dois relatérios em nome da empresa
fabricante do moével.

- Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR I1SO
14020:2002 e NBR I1SO 14024:2022, o certificado deve ser em nome da empresa
fabricante.

- Certificado de processo e preparacdo de superficie metalica de acordo com o
procedimento da OCP, caso no certificado ndo contenha os resultados para analise,
deve acompanhar o laudo correlato ao certificado.

- NBR 17088:2023- Corrosao por Exposicao a Névoa Salina 300 (trezentas) horas.

- ISO 9227:2017- Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests — NSS
Com resultado de no minimo de exposic¢ao (2600 horas).

- NBR ISO 4628-3:2022 Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacao de revestimento
— Designacéo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas
uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliacdo do grau de enferrujamento. Com resultado
de Grau de enferrujamento Obtido Ri 0 (Ri 0 = 0 % de area enferrujada).

- NBR 5841:2015- Determinacédo do grau de empolamento de superficies pintadas.
Com resultado de Grau de empolamento obtido dO / tO (dO = Isento de bolhas/t0 =
Isento de bolhas).

- NBR 8095:2015 Material metalico revestido e néo revestido - Corroséo por exposi¢ao
aatmosfera umida saturada. Com resultado minimo de exposi¢ao (1600 horas).

- NBR 8096:1983- Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposi¢ao
aodioxido de enxofre - Método de ensaio; com 25 ciclos.

- ASTM D2794:2019 - Resisténcia de Revestimentos Orgéanicos aos Efeitos da
Deformacao Rapida (Impacto) - Com resultado minimo do revestimento = 40 pm.

- ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magneticos e nao condutores aplicados a metais néo ferrosos.

- NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio.

- ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis Com resultado minimo de 6H sem ruptura ou marcacgéo no filme.

- NBR 11003:2023- Determinacao da verificacdo da aderéncia da camada — Método A.



- ASTM D3359:2023 Determinacéo da verificacdo da aderéncia da camada. — Método
A com resultado minimo de 5B — Porcentagem da area removida 0% Nenhum.

- ASTM D7091:2022- Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo ferrosos.

- ASTM D1308:2020 Método - Teste Spot Coberto Produto quimico Tempo de
exposicéo 1 Hora no Alcool etilico 50%, Ketchup, Mostarda e Café.

- NBR 10545:2014- Com resultado minimo de Espessura da camada 45 pum.

- NBR 9209:1986 Preparacéo de superficies para pintura — Processo de fosforizacgéo.

- NBR 7397:2016 Produto de aco e ferro fundido galvanizado por imersdo a quente.

Caso aempresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletronica
produzida com a utilizac&o de processo de certificacdo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 08 e 39- Conjunto Coletivo Infantil Composto de 1 (uma) Mesa e 4 (quatro)
Cadeiras

O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte documentacdo técnica em
nome do fabricante do produto

- Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se 0(S)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17
da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a legislacdo ambiental.

- Certificado Ambiental FSC 100% devidamente comprovado através de documentos,
em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros com revisao
atualizada FSC.

- Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Moéveis de Madeira — Fita de
Borda e sua aplicacbes — Anexo A.

- Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas de média
densidade — parte 2.

- Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média
densidade - parte 2.

- Relatorio de ensaios para Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico
(agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solucao
detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; oleo lubrificante) ASTM D1308 com
resultado minimo de 10 horas sobre a madeira.

- Relatérios de ensaios de arrancamento por tracdo em tubo de aco de no minimo,
4.150 kg, deverd ser apresentado no minimo dois relatérios em nome da empresa
fabricante do movel.

- Certificado de processo e preparacao de superficie metalica de acordo com o
procedimento da OCP, caso no certificado ndo contenha os resultados para analise,
deve acompanhar o laudo correlato ao certificado.

- NBR 17088:2023- Corroséo por Exposicédo a Névoa Salina 300 (trezentas) horas

- 1SO 9227:2017- Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests — NSS
Com resultado de no minimo de exposi¢éo (2600 horas).

- NBR ISO 4628-3:2022 Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacao de revestimento
— Designacédo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas
uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliacdo do grau de enferrujamento com resultado



de Grau de enferrujamento Obtido Ri 0 (Ri 0 = 0 % de area enferrujada).

- NBR 5841:2015- Determinac¢do do grau de empolamento de superficies pintadas.
Com resultado de Grau de empolamento obtido dO / tO (dO = Isento de bolhas/t0 =
Isento de bolhas).

- NBR 8095:2015 Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢ao
aatmosfera umida saturada. Com resultado minimo de exposicao (1600 horas).

- NBR 8096:1983- Material metélico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposicao
aodioxido de enxofre - Método de ensaio; com 25 ciclos.

- ASTM D2794:2019 - Resisténcia de Revestimentos Orgéanicos aos Efeitos da
Deformacao Répida (Impacto) - Com resultado minimo do revestimento = 40 um.

- ASTM D7091:2022- Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao ferrosos.

- NBR 10443:2023- Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio.

- ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis Com resultado minimo de 6H sem ruptura ou marcacgao no filme.

- NBR 11003:2023 - Determinacgéo da verificacdo da aderéncia da camada — Método
A.

- ASTM D3359:2023 Determinacéo da verificacdo da aderéncia da camada. — Método
A. com resultado minimo de 5B — Porcentagem da area removida 0% Nenhum.

- ASTM D7091:2022- Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e nao condutores aplicados a metais nao ferrosos.

- ASTM D1308:2020 Método - Teste Spot Coberto Produto quimico Tempo de
exposicéo 1 Hora no Alcool etilico 50%, Ketchup, Mostarda e Café.

- NBR 10545:2014- Com resultado minimo de Espessura da camada 45 pum.

- NBR 9209:1986 Preparacéao de superficies para pintura — Processo de fosforizacao.
- NBR 7397:2016 Produto de aco e ferro fundido galvanizado por imersdo a quente.

Caso aempresalicitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletrénica
produzida com a utilizag&o de processo de certificacéo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 09 e 40 - Conjunto Coletivo Composto por 1 Mesa (900 x 900 x 755 MM) e
4 Cadeiras

O fornecedor deveré apresentar em dez dias, a seguinte documentacao técnica em
nome do fabricante do produto
- Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)

possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81
e se estd em conformidade com a legislacdo ambiental.

- Certificado Ambiental FSC 100% devidamente comprovado através de documentos,
em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros com revisao
atualizada FSC.

- Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Moéveis de Madeira — Fita de
Borda e suas aplicacdes — Anexo A.

- Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas de média



densidade — parte 2.

- Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média
densidade - parte 2.

- Relatério de ensaios conforme ASTM D1308:2020 para Determinacéo efeitos de
produtos quimicos domeéstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; 6leo
lubrificante) com resultado minimo de 10 horas sobre a madeira

- Relatérios de ensaios de arrancamento por tracdo em tubo de a¢o de no minimo,
4.150 kg, devera ser apresentado no minimo dois relatérios em nome da empresa
fabricante do moével.

- Certificado de processo e preparacdo de superficie metalica de acordo com o
procedimento da OCP, caso no certificado ndo contenha os resultados para analise,
deve acompanhar o laudo correlato ao certificado.

- NBR 17088:2023- Corrosao por Exposicao a Névoa Salina 300 (trezentas) horas.

- 1ISO 9227:2017- Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests — NSS
Com resultado de no minimo de exposi¢ao (2600 horas).

- NBR ISO 4628-3:2022 Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacao de revestimento
— Designacédo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas
uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliacdo do grau de enferrujamento. Com resultado
de Grau de enferrujamento Obtido Ri 0 (Ri 0 = 0 % de area enferrujada).

- NBR 5841:2015- Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas.
Com resultado de Grau de empolamento obtido dO / tO (dO = Isento de bolhas/tO =
Isento de bolhas).

- NBR 8095:2015 Material metélico revestido e nao revestido - Corrosdo por exposi¢cao
aatmosfera umida saturada. Com resultado minimo de exposicédo (1600 horas).

- NBR 8096:1983- Material metélico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposi¢cao
aodioxido de enxofre - Método de ensaio; com 25 ciclos.

- ASTM D2794:2019 - Resisténcia de Revestimentos Orgéanicos aos Efeitos da
Deformacédo Rapida (Impacto)- Com resultado minimo do revestimento = 40 pm.

- ASTM D7091:2022- Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao ferrosos.

- NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio.

- ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis Com resultado minimo de 6H sem ruptura ou marcacao no filme.

- NBR 11003:2023 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da camada — Método
A.

- ASTM D3359:2023 - Determinacéo da verificagdo da aderéncia da camada. — Método
A com resultado minimo de 5B — Porcentagem da area removida 0% Nenhum.

- ASTM D7091:2022- Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magneticos e nao condutores aplicados a metais néo ferrosos.

- ASTM D1308:2020 Método - Teste Spot Coberto Produto quimico Tempo de
exposicdo 1 Hora no Alcool etilico 50%, Ketchup, Mostarda e Café.

- NBR 10545:2014- Com resultado minimo de Espessura da camada 45 um.

- NBR 9209:1986 Preparacéo de superficies para pintura — Processo de fosforizagéo.
- NBR 7397:2016 Produto de aco e ferro fundido galvanizado por imersdo a quente.



Caso aempresal licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletrénica
produzida com a utilizac&o de processo de certificacado disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 10 e 41 - Mesa Maternal — Refeicao/Atividades

O fornecedor deverd apresentar em dez dias, a seguinte documentacao técnica em
nome do fabricante do produto juntamente com 01 amostra do produto

Certificado de conformidade emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) para o Processo da Preparacdo da Madeira
acompanhado dos laudos:

Certificado de conformidade emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) para o Processo da Preparacdo da Madeira
acompanhado dos laudos:

NBR 16332 DE 12/2014 - Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicacbes —
anexos A e itens 6.1.2,6.2.1 e 6.1.3.

NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas de média densidade - parte 2

NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média densidade - parte 2

ASTM D1308:2020 - Determinacéo do efeito de produtos quimicos domésticos — Item
6.1.10 — Minimo de 10 Hrs.

- Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR ISO
14020:2002 e NBR I1SO 14024:2022, o certificado deve ser em nome da empresa
fabricante.

Certificado de conformidade emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metalicas e Laudos de ensaio emitido por
laboratoério acreditado pelo Inmetro (Cgcre) conforme normas abaixo, acompanhado
dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante;

NBR 9209:1986 - Preparacéo de superficies para pintura — Processo de fosforizacao;

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacéo da flexibilidade por mandril cénico;

ASTM D 7091:2013 Standard Practice for Nondestructive Measurement of Dry Film
Thickness of Nonmagnetic Coatings Applied to Ferrous Metals and Nonmagnetic,
Nonconductive Coatings Applied to Non-Ferrous Metals.

NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e nao revestido - Corrosao por exposicao
camara umida saturada (Resultando contendo o minimo de 750 Hrs);

NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e ndo revestido -Corrosao por exposicao
ao dioxido de enxofre (Resultando contendo no minimo de 480 Hrs);

NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes - Determinacéo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosa;

NBR 11003:2023 - Determinacao da verificacdo da aderéncia da camada,;

ASTM D3363:2022- Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
ASTM D3363:2022- Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
Observacao: Ensaio realizado apos exposicéo ao diéxido de enxofre;

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se 0(S)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17
da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a legislagdo ambiental.

- Certificado Ambiental FSC 100% devidamente comprovado através de documentos,
em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros com revisao
atualizada FSC.



Caso aempresalicitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletrénica
produzida com a utilizag&o de processo de certificacédo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 11 e 42 - Banco Lapis — Infantil

O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte documentacdo técnica em
nome do fabricante do produto

- Relatérios de ensaios de arrancamento por tracdo em tubo de a¢o de no minimo,
4.150 kg, devera ser apresentado no minimo dois relatérios em nome da empresa
fabricante do moével.

- Certificado de processo e preparacao de superficie metalica de acordo com o
procedimento da OCP, caso no certificado ndo contenha os resultados para analise,
deve acompanhar o laudo correlato ao certificado.

- NBR 17088:2023 - Corroséo por Exposicédo a Névoa Salina 300 (trezentas) horas.

- 1ISO 9227:2017- Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests — NSS
Com resultado de no minimo de exposic¢ao (2600 horas).

- NBR ISO 4628-3:2022 Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacao de revestimento
— Designacédo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas
uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliacdo do grau de enferrujamento. Com resultado
de Grau de enferrujamento Obtido Ri 0 (Ri 0 = 0 % de area enferrujada).

- NBR 5841:2015- Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas.
Com resultado de Grau de empolamento obtido dO / tO (dO = Isento de bolhas/tO =
Isento de bolhas).

- NBR 8095:2015 Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢ao
aatmosfera umida saturada. Com resultado minimo de exposicéo (1600 horas).

- NBR 8096:1983- Material metélico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposi¢cao
aodioxido de enxofre - Método de ensaio com 25 ciclos.

- ASTM D2794:2019 - Resisténcia de Revestimentos Orgéanicos aos Efeitos da
Deformacao Répida (Impacto) - Com resultado minimo do revestimento = 40 um.

- ASTM D7091:2022- Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e nao condutores aplicados a metais néo ferrosos.

- NBR 10443:2023- Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio.

- ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrédo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis Com resultado minimo de 6H sem ruptura ou marcacgao no filme.

- NBR 11003:2023 (versao corrigida 2010) - Determinagao da verificacdo da aderéncia
da camada — Método A.

- ASTM D3359:2023 - Determinacéo da verificagdo da aderéncia da camada. — Método
A com resultado minimo de 5B — Porcentagem da area removida 0% Nenhum.

- ASTM D7091:2022- Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magneticos e nao condutores aplicados a metais néo ferrosos.

- ASTM D1308:2020 Método - Teste Spot Coberto Produto quimico Tempo de
exposicdo 1 Hora no Alcool etilico 50%, Ketchup, Mostarda e Café.

- NBR 10545:2014- Com resultado minimo de Espessura da camada 45 pm

- NBR 9209:1986 Preparacéao de superficies para pintura — Processo de fosforizagao.
- NBR 7397:2016 Produto de aco e ferro fundido galvanizado por imerséo a quente.



Caso aempresalicitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletrénica
produzida com a utilizag&o de processo de certificacédo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 12 e 43 - Mesa Acessivel

O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte documentacdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o0(S)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17
da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a legislacdo ambiental.

- Certificado Ambiental FSC 100% devidamente comprovado através de documentos,
em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros com revisao
atualizada FSC.

- Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Mdéveis de Madeira — Fita de
Borda e suas aplicacdes — Anexo A.

- Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas de média
densidade — parte 2.

- Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média
densidade - parte 2.

- Relatério de ensaios conforme ASTM D1308:2020 para Determinacao efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café; cha; 6leo
lubrificante) com resultado minimo de 10 horas sobre a madeira.

- Relatérios de ensaios de arrancamento por tracdo em tubo de aco de no minimo,
4.150 kg, devera ser apresentado no minimo dois relatérios em nome da empresa
fabricante do movel.

- Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR ISO
14020:2002 e NBR ISO 14024:2022, o certificado deve ser em nome da empresa
fabricante.

- Certificado de processo e preparacdo de superficie metalica de acordo com o
procedimento da OCP, caso no certificado ndo contenha os resultados para analise,
deve acompanhar o laudo correlato ao certificado.

- NBR 17088:2023- Corroséo por Exposicédo a Névoa Salina 300 (trezentas) horas.

- 1SO 9227:2017- Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests — NSS
Com resultado de no minimo de exposigao (2600 horas).

- NBR ISO 4628-3:2022 Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacao de revestimento
— Designacéo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas
uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliacdo do grau de enferrujamento com resultado
de Grau de enferrujamento Obtido Ri 0 (Ri 0 = 0 % de area enferrujada).

- NBR 5841:2015- Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas.
Com resultado de Grau de empolamento obtido dO / t0 (dO = Isento de bolhas/t0 =
Isento de bolhas).

- NBR 8095:2015 Material metalico revestido e néo revestido - Corroséo por exposi¢ao
aatmosfera umida saturada. Com resultado minimo de exposicéo (1600 horas)

- NBR 8096:1983- Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposi¢ao
aodioxido de enxofre - Método de ensaio; com 25 ciclos.



- ASTM D2794:2019 - Resisténcia de Revestimentos Orgéanicos aos Efeitos da
Deformacao R4pida (Impacto) - Com resultado minimo do revestimento = 40 um.

- ASTM D7091:2022- Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo ferrosos.

- NBR 10443:2023- Tintas e vernizes - Determinacédo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio.

- ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis Com resultado minimo de 6H sem ruptura ou marcagéo no filme.

- NBR 11003:2023 - Determinacgéo da verificacdo da aderéncia da camada — Método
A.

- ASTM D3359:2023 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da camada. — Método
A. Com resultado minimo de 5B — Porcentagem da area removida 0% Nenhum.

- ASTM D7091:2022- Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e nao condutores aplicados a metais néo ferrosos.

- ASTM D1308:2020 Método - Teste Spot Coberto Produto quimico Tempo de
exposicéo 1 Hora no Alcool etilico 50%, Ketchup, Mostarda e Café.

- NBR 10545:2014- Com resultado minimo de Espessura da camada 45 pum.

- NBR 9209:1986 Preparacao de superficies para pintura — Processo de fosforizacao.
- NBR 7397:2016 Produto de aco e ferro fundido galvanizado por imerséo a quente.

Caso aempresal licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletronica
produzida com a utilizac&o de processo de certificacdo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 13 e 44 - Conjunto Professor Composto de 01 (Uma) Mesa e 01 (Uma)
Cadeira — Mesa Individual

O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte documentacdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade de acordo com a ABNT NBR 13962:2018 Verséo
Corrigida:2018 para as cadeiras.

- Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se 0(S)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17
da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a legislagdo ambiental.

- Certificado Ambiental FSC 100% devidamente comprovado através de documentos,
em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome de terceiros com revisao
atualizada FSC.

- Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Moéveis de Madeira — Fita de
Borda e suas aplicacdes — Anexo A.

- Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas de média
densidade — parte 2.

- Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média
densidade - parte 2.

- Relatério de ensaios conforme ASTM D1308:2020 para Determinacdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabao; solucdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café; cha; oleo
lubrificante) com resultado minimo de 10 horas sobre a madeira.
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- Certificado de processo e preparacao de superficie metalica de acordo com o
procedimento da OCP, caso no certificado ndo contenha os resultados para analise,
deve acompanhar o laudo correlato ao certificado.

- NBR 17088:2023- Corrosao por Exposicao a Névoa Salina 300 (trezentas) horas.

- ISO 9227:2017- Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests — NSS
Com resultado de no minimo de exposi¢éo (2600 horas)

- NBR ISO 4628-3:2022 Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacao de revestimento
— Designacéo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas
uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliacdo do grau de enferrujamento. Com resultado
de Grau de enferrujamento Obtido Ri 0 (Ri 0 = 0 % de area enferrujada).

- NBR 5841:2015- Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas.
Com resultado de Grau de empolamento obtido dO / tO (dO = Isento de bolhas/t0 =
Isento de bolhas).

- NBR 8095:2015 Material metélico revestido e nao revestido - Corrosédo por exposi¢cao
aatmosfera umida saturada. Com resultado minimo de exposicéo (1600 horas).

- NBR 8096:1983- Material metalico revestido e nédo revestido - Corrosao por exposi¢ao
aodioxido de enxofre - Método de ensaio; com 25 ciclos.

- ASTM D2794:2019 - Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da
Deformacédo Rapida (Impacto)- Com resultado minimo do revestimento = 40 pm.

- ASTM D7091:2022- Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e nao condutores aplicados a metais néo ferrosos.

- NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio.

- ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis Com resultado minimo de 6H sem ruptura ou marcacgéao no filme.

- NBR 11003:2023 - Determinacao da verificacdo da aderéncia da camada — método A
- ASTM D3359:2023 - Determinacéo da verificagdo da aderéncia da camada. — Método
A com resultado minimo de 5B — Porcentagem da area removida 0% Nenhum.

- ASTM D7091:2022- Pratica padrdo para medicao ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e nao condutores aplicados a metais néo ferrosos.

- ASTM D1308:2020 Método - Teste Spot Coberto Produto quimico Tempo de
exposicéo 1 Hora no Alcool etilico 50%, Ketchup, Mostarda e Café.

- NBR 10545:2014- Com resultado minimo de Espessura da camada 45 pum.

- NBR 9209:1986 Preparacéao de superficies para pintura — Processo de fosforizacao.
- NBR 7397:2016 Produto de aco e ferro fundido galvanizado por imersao a quente.

Caso aempresal licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletronica
produzida com a utilizag&o de processo de certificagcédo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante € o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

Lote 2

ITENS 14 e 45- Cadeira Giratoria Espaldar Baixo

O fornecedor deveré apresentar em dez dias, a seguinte documentacdo técnica em
nome do fabricante do produto:

Certificado de Conformidade de acordo com a Norma NBR 13962:2018 - Mdveis para
Escritorio - Cadeiras - Requisitos e Métodos de Métodos de Ensaio pelo modelo de



Certificacdo 5, juntamente com relatorios de ensaio comprovando capacidade para 135
kg.

Relatério de Ensaio comprovando Isencdo de CFC nas espumas utilizadas nas
cadeiras.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ABNT NBR 8515:2020 - Determinagdo da Resisténcia a Tragdo, com Tensao de
Ruptura de no minimo 342 kPa e Alongamento de Ruptura de no minimo 90%.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ABNT NBR 8516:2015 - Determinacao da Resisténcia ao Rasgamento, com resultado
de no minimo 850 N/m

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8537:2022 - Determinagéao da Densidade, comprovando as densidades exigidas
no edital.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8619/15 - Determinacéo da Resiliéncia, com resultado minimo de 60 %
Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8797/2017 - Determinacéo da deformacédo permanente a compressao a 90% com
resultado de no maximo 17%

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 14961/19 - Determinacéo do Teor de Cinzas, com resultado maximo de 0,15%. O
relatdrio deve ser emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
ABNT NBR 8910:2016 - Determinacdo da Resisténcia a compressdo, com resultado
de no minimo 6,5 kPa.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 9176/16 - Determinacdo da forca de incidentacdo com Fator de conforto de no
minimo 3,0. Relatério deve ser emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro.
Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 9177:2015 - Determinagdo da Fadiga Dinamica - com resultado de Perda de
Espessura de no maximo 5% e Perda de forca de Incidentacdo de no maximo 19%.
Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 9178:2022 - determinacdo das caracteristicas de queima com resultado de
gueima igual a Zero.

Ensaio de Composicdo emitido por laboratério acredito pelo Inmetro de acordo com a
AATCC 20/2021 e 20A/2021, com resultado de 100% poliéster.

Ensaio de determinacao de repeléncia de agua emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a AATCC TM22-2017, com resultado minimo de 90 (ISO 4).
Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
ISO 13934 - 1:2016 - Propriedades de tracao de Tecidos, Parte 1. Determinacao da
forca maxima e alongamento a forga maxima utilizando o método de tira com resultado
no Sentido do Urdume de no minimo 950 N e alongamento de 22% e no Sentido da
Trama de no minimo 1250 N e alongamento de 40%.

Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 10588:2015 Determinacéo da Densidade de Fios, com resultado tanto no Sentido
de Trama quanto no Sentido do Urdume de no minimo 15 fios/cm.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ISO 105C06/2010 Com Alteracao De 4/5 Ou 5/5 Para Tecido Poliéster.

Certificado FSC em nome do fornecedor da madeira, juntamente com notas fiscais de
compra com data de emissao inferior a 6 meses da data de abertura do Pregéo.
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de
Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do mobiliario.

Relatério de ensaio do esfor¢o de tracdo de 9000 kgf na regido da solda.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditado ao Inmetro — Para o
processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5 de



certificacdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios), comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de superficies metalicas,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 17088:2023 com resultado minimo de 2000 horas.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 8095/2015 - Corros&o por exposicdo a Atmosfera Umida saturada com resultado
minimo de 1600 horas.

Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 11003:2023 - Determinacao da Aderéncia da tinta com resultado de X0/YO.
Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n°® 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional ou ART paga, que
comprove habilitacdo/especializacdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emissé&o do respectivo laudo.

Declaragao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital
de pessoa devidamente acreditada indicando o revendedor autorizado e que mencione
periodo minimo de garantia de 05 anos.

ITENS 15 e 46 - Cadeira Fixa com Bragos

O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte documentacdo técnica em
nome do fabricante do produto:

Certificado de Conformidade Emitido por OCP (Organismo de Acreditacdo de
Produtos) acreditado pela Coordenacéo Geral de Acreditacdo do Inmetro (Cgcre) de
acordo com a Norma NBR 13962 de 06/2018 - Méveis para escritorio - Cadeiras -
Requisitos e métodos de ensaio pelo modelo de Certificagdo 5, juntamente com
relatérios de ensaio

Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de
Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do mobiliario
Relatério de Ensaio comprovando Isencdo de CFC nas espumas utilizadas nas
cadeiras.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ABNT NBR 8515:2020 - Determinagdo da Resisténcia a Tragdo, com Tensdo de
Ruptura de no minimo 342 kPa e Alongamento de Ruptura de no minimo 90%.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ABNT NBR 8516:2015 - Determinagéo da Resisténcia ao Rasgamento, com resultado
de no minimo 850 N/m.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8537:2022 - Determinagéao da Densidade, comprovando as densidades exigidas
no edital.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8619/15 - Determinacgédo da Resiliéncia, com resultado minimo de 60 %.
Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8797/2017 - Determinacéo da deformacéo permanente a compressao a 90% com
resultado de no méximo 17% .

Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 9178:2022 - determinagdo das caracteristicas de queima com resultado de



gueima igual a Zero.

Relatorio de ensaio de Resisténcia ao Rasgo de Tecidos Planos para a tela- ASTM D
2261:2017, com resultado no Sentido da Trama de no minimo 10 Kgf e no Sentido do
Urdume de no minimo 15 kgf.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro da Determinacao
da forca maxima e alongamento a forca maxima utilizando método de tira de acordo
com a ISO 13934-1:2016 para a tela, com resultado no Sentido Longitudinal de no
minimo 1500 N e Alongamento de 52% e no Sentido Transversal de no minimo 1000
N e 110% de alongamento.

Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 11912/2016 - Determinacdo da resisténcia a tracado e alongamento de tecidos
planos (tira) com resultados se sentido Longitudinal - Trama - para forca de ruptura
com resultado minimo de 160 da N e pelo alongamento com resultado minimo de 55%,
ambos com média de 5 corpos de prova.

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n°® 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR 17, contido na portaria acima mencionada
acompanhado por copia de documento de identidade profissional ou ART paga, que
comprove habilitagéo/especializagdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emissédo do respectivo laudo.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditado ao Inmetro — Para o
processo de preparagdo e pintura em superficies metélicas, pelo modelo 5 de
certificacdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios), comprovando que o0
fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de superficies metalicas,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3. Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo
com a NBR 17088:2023 com resultado minimo de 2000 horas.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 8095/2015 - Corros&o por exposicédo a Atmosfera Umida saturada com resultado
minimo de 1600 horas.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 10443:2023 - Espessura da camada de tinta -com resultado de no minimo 50
micras

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
ASTM D 3363:2022 - Determinacdo da Dureza ao L&pis em tinta aplicada com
resultado minimo H.

Caso aempresal licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletronica
produzida com a utilizag&o de processo de certificagcédo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITEM 16 e 47- Cadeira Giratéria Alta Encosto Em Tela Com Apoio De Cabeca

O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte documentacéo técnica em
nome do fabricante do produto:

Certificado de Conformidade Emitido por OCP (Organismo de Acreditacdo de
Produtos) acreditado pela Coordenacdo Geral de Acreditacdo do Inmetro (Cgcre) de
acordo com a Norma NBR 13962 de 06/2018 - Mdéveis para escritorio - Cadeiras -
Requisitos e métodos de ensaio pelo modelo de Certificagdo 5, juntamente com



relatorios de ensaio comprovando capacidade para 135 kg.

Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de
Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do mobiliario.

Relatério de Ensaio comprovando Isencdo de CFC nas espumas utilizadas nas
cadeiras.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ABNT NBR 8515:2020 - Determinacdo da Resisténcia a Tracdo, com Tensdo de
Ruptura de no minimo 342 kPa e Alongamento de Ruptura de no minimo 90%.
Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ABNT NBR 8516:2015 - Determinagao da Resisténcia ao Rasgamento, com resultado
de no minimo 850 N/m.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8537:2022 - Determinacédo da Densidade, comprovando as densidades exigidas
no edital.

Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8619/15 - Determinacado da Resiliéncia, com resultado minimo de 60 %.
Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8797/2017 - Determinacao da deformacgdo permanente a compressado a 90% com
resultado de no maximo 17% .

Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 9178:2022 - determinagdo das caracteristicas de queima com resultado de
gueima igual a Zero.

Relatorio de ensaio de Resisténcia ao Rasgo de Tecidos Planos para a tela- ASTM D
2261:2017, com resultado no Sentido da Trama de no minimo 10 Kgf e no Sentido do
Urdume de no minimo 15 kgf .

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro da Determinacao
da forca maxima e alongamento a forca maxima utilizando método de tira de acordo
com a ISO 13934-1:2016 para a tela, com resultado no Sentido Longitudinal de no
minimo 1500 N e Alongamento de 52% e no Sentido Transversal de no minimo 1000
N e 110% de alongamento.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 11912/2016 - Determinacao da resisténcia a tracdo e alongamento de tecidos
planos (tira) com resultados se sentido Longitudinal - Trama - para forca de ruptura
com resultado minimo de 160 da N e pelo alongamento com resultado minimo de 55%,
ambos com média de 5 corpos de prova.

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado esté de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n°® 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR 17, contido na portaria acima mencionada
acompanhado por copia de documento de identidade profissional ou ART paga, que
comprove habilitacdo/especializagdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emisséao do respectivo laudo.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditado ao Inmetro — Para o
processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5 de
certificacdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios), comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de superficies metalicas,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3. Relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro de acordo
com a NBR 17088:2023 - com resultado minimo de 2000 horas.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 8095/2015 - Corros&o por exposicdo a Atmosfera Umida saturada com resultado



minimo de 1600 horas.

Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 10443:2023 - Espessura da camada de tinta -com resultado de no minimo 50
micras.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
ASTM D 3363:2022 - Determinacdo da Dureza ao L&pis em tinta aplicada com
resultado minimo H.

Caso aempresalicitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletronica
produzida com a utilizag&o de processo de certificacédo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 17 e 48 - Longarina 3 Lugares

O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte documentacao técnica em
nome do fabricante do produto:

Certificado de Conformidade Emitido por OCP (Organismo de Acreditacdo de
Produtos) acreditado pela Coordenacdo Geral de Acreditacdo do Inmetro (Cgcre) de
acordo com a Norma NBR 16031 de 01/2012 Méveis — Assentos multiplos —
Requisitos e métodos para resisténcia e durabilidade pelo modelo de Certificacdo 5,
juntamente com relatérios de ensaio.

Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de
Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do mobiliario.

Relatério de Ensaio comprovando Isencdo de CFC nas espumas utilizadas nas
cadeiras.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ABNT NBR 8515:2020 - Determinacdo da Resisténcia a Tracdo, com Tensdo de
Ruptura de no minimo 342 kPa e Alongamento de Ruptura de no minimo 90%.
Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ABNT NBR 8516:2015 - Determinagao da Resisténcia ao Rasgamento, com resultado
de no minimo 850 N/m.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8537:2022 - Determinacéo da Densidade, comprovando as densidades exigidas
no edital.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8619/15 - Determinacado da Resiliéncia, com resultado minimo de 60 %.
Relatério de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8797/2017 - Determinacao da deformac¢do permanente a compressao a 90% com
resultado de no maximo 17%.

Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 9178:2022 - determinacdo das caracteristicas de queima com resultado de
gueima igual a Zero.

Relatério de ensaio de Resisténcia ao Rasgo de Tecidos Planos para a tela- ASTM D
2261:2017, com resultado no Sentido da Trama de no minimo 10 Kgf e no Sentido do
Urdume de no minimo 15 kgf.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro da Determinacao
da forga maxima e alongamento a forca maxima utilizando método de tira de acordo
com a ISO 13934-1:2016 para a tela, com resultado no Sentido Longitudinal de no
minimo 1500 N e Alongamento de 52% e no Sentido Transversal de no minimo 1000
N e 110% de alongamento.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 11912/2016 - Determinacdo da resisténcia a tracdo e alongamento de tecidos
planos (tira) com resultados se sentido Longitudinal - Trama - para forca de ruptura



com resultado minimo de 160 da N e pelo alongamento com resultado minimo de 55%,
ambos com média de 5 corpos de prova.

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado est& de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n°® 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR 17, contido na portaria acima mencionada
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional ou ART paga, que
comprove habilitacdo/especializagcdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emiss&o do respectivo laudo.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditado ao Inmetro — Para o
processo de preparagdo e pintura em superficies metélicas, pelo modelo 5 de
certificacdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios), comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de superficies metalicas,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3. Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo
com a NBR 17088:2023 - com resultado minimo de 2000 horas

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 8095/2015 - Corros&o por exposicio a Atmosfera Umida saturada com resultado
minimo de 1600 horas

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 10443:2023 - Espessura da camada de tinta -com resultado de no minimo 50
micras

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
ASTM D 3363:2022 - Determinacdo da Dureza ao L&pis em tinta aplicada com
resultado minimo H

Caso aempresalicitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletronica
produzida com a utilizag&o de processo de certificacéo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 18 e 49 - Longarina 4 Lugares

A empresa vencedora devera apresentar no prazo de dez dias a documentacédo abaixo
descrita em nome do fabricante do produto:

Certificado de Conformidade Emitido por OCP (Organismo de Acreditacdo de
Produtos) acreditado pela Coordenacdo Geral de Acreditacdo do Inmetro (Cgcre) de
acordo com a Norma NBR 16031 de 01/2012 Méveis — Assentos multiplos —
Requisitos e métodos para resisténcia e durabilidade pelo modelo de Certificagéo 5,
juntamente com relatérios de ensaio.

Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de
Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do mobiliario.

Relatério de Ensaio comprovando Isencdo de CFC nas espumas utilizadas nas
cadeiras.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ABNT NBR 8515:2020 - Determinacdo da Resisténcia a Tracdo, com Tensdo de
Ruptura de no minimo 342 kPa e Alongamento de Ruptura de no minimo 90%.
Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ABNT NBR 8516:2015 - Determinagao da Resisténcia ao Rasgamento, com resultado
de no minimo 850 N/m.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a



NBR 8537:2022 - Determinacédo da Densidade, comprovando as densidades exigidas
no edital.

Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8619/15 - Determinacédo da Resiliéncia, com resultado minimo de 60 %.
Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8797/2017 - Determinacao da deformacgéo permanente a compressado a 90% com
resultado de no maximo 17%

Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 9178:2022 - determinagcdo das caracteristicas de queima com resultado de
gueima igual a Zero.

Relatorio de ensaio de Resisténcia ao Rasgo de Tecidos Planos para a tela- ASTM D
2261:2017, com resultado no Sentido da Trama de no minimo 10 Kgf e no Sentido do
Urdume de no minimo 15 kgf .

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro da Determinacao
da forca maxima e alongamento a forca maxima utilizando método de tira de acordo
com a ISO 13934-1:2016 para a tela, com resultado no Sentido Longitudinal de no
minimo 1500 N e Alongamento de 52% e no Sentido Transversal de no minimo 1000
N e 110% de alongamento.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 11912/2016 - Determinacdo da resisténcia a tracdo e alongamento de tecidos
planos (tira) com resultados se sentido Longitudinal - Trama - para forca de ruptura
com resultado minimo de 160 da N e pelo alongamento com resultado minimo de 55%,
ambos com média de 5 corpos de prova.

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n°® 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR 17, contido na portaria acima mencionada
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional ou ART paga, que
comprove habilitacdo/especializacdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emissé&o do respectivo laudo.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditado ao Inmetro — Para o
processo de preparacdo e pintura em superficies metélicas, pelo modelo 5 de
certificacdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios), comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacao e pintura de superficies metélicas,
Garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3. Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo
com a NBR 17088:2023 com resultado minimo de 2000 horas.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 8095/2015 - Corrosdo por exposi¢do & Atmosfera Umida saturada com resultado
minimo de 1600 horas.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 10443:2023 - Espessura da camada de tinta -com resultado de no minimo 50
micras.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
ASTM D 3363:2022 - Determinacdo da Dureza ao Lapis em tinta aplicada com
resultado minimo H.

Caso aempresal licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletronica
produzida com a utilizag&o de processo de certificacédo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.



ITENS 19 e 50 - Sofa de 01 lugar Individual com Braco

A empresa vencedora devera apresentar no prazo de dez dias a documentacdo abaixo
descrita em nome do fabricante do produto:

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ABNT NBR 8515:2020 - Determinacdo da Resisténcia a Tracdo, com Tensdo de
Ruptura de no minimo 342 kPa e Alongamento de Ruptura de no minimo 90%.
Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ABNT NBR 8516:2015 - Determinagao da Resisténcia ao Rasgamento, com resultado
de no minimo 850 N/m

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8537:2022 - Determinacédo da Densidade, comprovando as densidades exigidas
no edital.

Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8619/15 - Determinacado da Resiliéncia, com resultado minimo de 60 %.
Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8797/2017 - Determinacao da deformacgédo permanente a compressao a 90% com
resultado de no maximo 17%.

Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 14961/19 - Determinacao do Teor de Cinzas, com resultado maximo de 0,15%. O
relatorio deve ser emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
ABNT NBR 8910:2016 - Determinacdo da Resisténcia a compressao, com resultado
de no minimo 6,5 kPa.

Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 9176/16 - Determinacéo da forca de incidentagcdo com Fator de conforto de no
minimo 3,0. Relatério deve ser emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro.
Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 9177:2015 - Determinacdo da Fadiga Dinamica - com resultado de Perda de
Espessura de no maximo 5% e Perda de forca de Incidentacdo de no maximo 19%.
Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 9178:2022 - determinacdo das caracteristicas de queima com resultado de
gueima igual a Zero.

Ensaio de Composi¢do emitido por laboratoério acredito pelo Inmetro de acordo com a
AATCC 20/2021 e 20A/2021, com resultado de 100% poliéster.

Ensaio de determinacao de repeléncia de agua emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a AATCC TM22-2017, com resultado minimo de 90 (ISO 4).
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
ISO 13934 - 1:2016 - Propriedades de tracao de Tecidos, Parte 1: Determinagao da
forca maxima e alongamento a forga maxima utilizando o método de tira com resultado
no Sentido do Urdume de no minimo 950 N e alongamento de 22% e no Sentido da
Trama de no minimo 1250 N e alongamento de 40%.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 10588:2015 Determinacéo da Densidade de Fios, com resultado tanto no Sentido
de Trama quanto no Sentido do Urdume de no minimo 15 fios/cm.

Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ISO 105C06/2010 Com Alteracao De 4/5 Ou 5/5 Para Tecido Poliéster.

Certificado FSC em nome do fornecedor da madeira, juntamente com notas fiscais de
compra com data de emissao inferior a 6 meses da data de abertura do Pregéao.
Ambiental do Fabricante atenda aos requisitos da Norma. Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de Recursos Ambientais -
CTF/APP em nome do fabricante do mobiliario

Relatério de ensaio do esfor¢o de tragdo de 9000 kgf na regido da solda.



Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditado ao Inmetro — Para o
processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5 de
certificacdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios), comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacao e pintura de superficies metélicas,
Garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 17088:2023 com resultado minimo de 2000 horas.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 8095/2015 - Corros&o por exposicio a Atmosfera Umida saturada com resultado
minimo de 1600 horas.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 11003:2023 - Determinacao da Aderéncia da tinta com resultado de X0/YO.
Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n°® 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR 17, contido na portaria acima mencionada
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional ou ART paga, que
comprove habilitacdo/especializagcdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emisséo do respectivo laudo.”

Caso aempresal licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletronica
produzida com a utilizac&o de processo de certificacdo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 20 e 51 - Sofa Modular Reto de 02 Lugares

A empresa vencedora devera apresentar no prazo de dez dias a documentacao abaixo
descrita em nome do fabricante do produto:

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ABNT NBR 8515:2020 - Determinacdo da Resisténcia a Tracdo, com Tensdo de
Ruptura de no minimo 342 kPa e Alongamento de Ruptura de no minimo 90%.
Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ABNT NBR 8516:2015 - Determinagao da Resisténcia ao Rasgamento, com resultado
de no minimo 850 N/m

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8537:2022 - Determinagédo da Densidade, comprovando as densidades exigidas
no edital.

Relatério de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8619/15 - Determinagédo da Resiliéncia, com resultado minimo de 60 %
Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8797/2017 - Determinacéo da deformacéo permanente a compressao a 90% com
resultado de no méaximo 17%

Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 14961/19 - Determinacgédo do Teor de Cinzas, com resultado méaximo de 0,15%. O
relatério deve ser emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
ABNT NBR 8910:2016 - Determinacdo da Resisténcia a compresséo, com resultado
de no minimo 6,5 kPa.



Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 9176/16 - Determinacéo da forca de incidentagdo com Fator de conforto de no
minimo 3,0. Relatério deve ser emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro.
Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 9177:2015 - Determinacdo da Fadiga Dinamica - com resultado de Perda de
Espessura de no maximo 5% e Perda de forca de Incidentacdo de no maximo 19%.
Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 9178:2022 - determinagdo das caracteristicas de queima com resultado de
gueima igual a Zero.

Ensaio de Composi¢éo emitido por laboratorio acredito pelo Inmetro de acordo com a
AATCC 20/2021 e 20A/2021, com resultado de 100% poliéster.

Ensaio de determinacao de repeléncia de 4gua emitido por laboratoério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a AATCC TM22-2017, com resultado minimo de 90 (ISO 4).
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
ISO 13934 - 1:2016 - Propriedades de tracdo de Tecidos, Parte 1: Determinacdo da
forca maxima e alongamento a forga maxima utilizando o método de tira com resultado
no Sentido do Urdume de no minimo 950 N e alongamento de 22% e no Sentido da
Trama de no minimo 1250 N e alongamento de 40%.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 10588:2015 Determinacdo da Densidade de Fios, com resultado tanto no Sentido
de Trama quanto no Sentido do Urdume de no minimo 15 fios/cm.

Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ISO 105C06/2010 Com Alteracao De 4/5 Ou 5/5 Para Tecido Poliéster.

Certificado FSC em nome do fornecedor da madeira, juntamente com notas fiscais de
compra com data de emisséo inferior & 6 meses da data de abertura do Pregéo.
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de
Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do mobiliario

Relatério de ensaio do esforco de tracao de 9000 kgf na regido da solda.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditado ao Inmetro — Para o
processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5 de
certificacdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios), comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de superficies metalicas,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 17088:2023 com resultado minimo de 2000 horas

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 8095/2015 - Corrosdo por exposi¢do a Atmosfera Umida saturada com resultado
minimo de 1600 horas

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 11003:2023 - Determinacao da Aderéncia da tinta com resultado de X0/Y0O
Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR 17, contido na portaria acima mencionada
acompanhado por copia de documento de identidade profissional ou ART paga, que
comprove habilitacdo/especializagdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emissédo do respectivo laudo.

Caso aempresal licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletronica
produzida com a utilizag&o de processo de certificacédo disponibilizada pela ICP-



Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 21 e 52 - Cadeira Fixa 4 Pés

O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte documentacdo técnica em
nome do fabricante do produto juntamente com 01 amostra do produto

O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte documentacéo técnica em
nome do fabricante do produto:

Certificado de Disposicdo de Residuos Sélidos emitido ao Fabricante do produto
juntamente com os comprovantes de entregas dos residuos.

Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de
Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do mobiliario.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
ASTM D256/2010 - "PP", com resultado minimo de 370 J/m

Relatério de ensaio do esforgo de tragao de 9000 kgf na regido da solda.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditado ao Inmetro — Para o
processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5 de
certificacdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios), comprovando que O
fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de superficies metdlicas,
garantindo o atendimento e conformidade

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional ou ART paga, que
comprove habilitacdo/especializagdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranga do
trabalho, para emissao do respectivo laudo.

Caso aempresal licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletronica
produzida com a utilizacdo de processo de certificacdo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 22 e 53 - Cadeira Giratéria Com Espaldar Alto Em Tela De Termoplastico
O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte documentacdo técnica em
nome do fabricante do produto juntamente com 01 amostra do produto

Certificado de Conformidade de acordo com a Norma NBR 13962:2018 - Mdveis para

Escritorio - Cadeiras - Requisitos e Métodos de Métodos de Ensaio pelo modelo de
Certificagéo 5.

Relatorio de Ensaio comprovando Isencdo de CFC nas espumas utilizadas nas
cadeiras.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ABNT NBR 8515:2020 - Determinagdo da Resisténcia a Tragdo, com Tenséo de
Ruptura de no minimo 342 kPa e Alongamento de Ruptura de no minimo 90%.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ABNT NBR 8516:2015 - Determinagao da Resisténcia ao Rasgamento, com resultado



de no minimo 850 N/m

Relatério de ensaio emitido por laboratoério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8537:2022 - Determinagédo da Densidade, comprovando as densidades exigidas
no edital.

Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8619/15 - Determinacéo da Resiliéncia, com resultado minimo de 60 %
Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8797/2017 - Determinacéo da deformacéo permanente a compressao a 90% com
resultado de no maximo 17%

Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 14961/19 - Determinacéo do Teor de Cinzas, com resultado maximo de 0,15%. O
relatdrio deve ser emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
ABNT NBR 8910:2016 - Determinacdo da Resisténcia a compressao, com resultado
de no minimo 6,5 kPa.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 9176/16 - Determinacdo da forca de incidentacdo com Fator de conforto de no
minimo 3,0. Relatdrio deve ser emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro.
Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 9177:2015 - Determinagdo da Fadiga Dinamica - com resultado de Perda de
Espessura de no maximo 5% e Perda de forca de Incidentacdo de no maximo 19%.
Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 9178:2022 - determinacdo das caracteristicas de queima com resultado de
gueima igual a Zero.

Ensaio de Composicdo emitido por laboratério acredito pelo Inmetro de acordo com a
AATCC 20/2021 e 20A/2021, com resultado de 100% poliéster.

Ensaio de determinacao de repeléncia de agua emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a AATCC TM22-2017, com resultado minimo de 90 (ISO 4).
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
ISO 13934 - 1:2016 - Propriedades de tracdo de Tecidos, Parte 1: Determinagcédo da
forca maxima e alongamento a forca maxima utilizando o método de tira com resultado
no Sentido do Urdume de no minimo 950 N e alongamento de 22% e no Sentido da
Trama de no minimo 1250 N e alongamento de 40%.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 10588:2015 Determinacéo da Densidade de Fios, com resultado tanto no Sentido
de Trama quanto no Sentido do Urdume de no minimo 15 fios/cm.

Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ISO 105C06/2010 Com Alteracdo De 4/5 Ou 5/5 Para Tecido Poliéster.

Certificado FSC em nome do fornecedor da madeira, juntamente com notas fiscais de
compra com data de emissao inferior a 6 meses da data de abertura do Pregéao.
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de
Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do mobiliario

Relatorio de ensaio do esforgo de tracao de 9000 kgf na regido da solda.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditado ao Inmetro — Para o
processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5 de
certificacdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios), comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de superficies metdlicas,



garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3.

Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 17088:2023 com resultado minimo de 2000 horas

Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 8095/2015 - Corros&o por exposicio a Atmosfera Umida saturada com resultado
minimo de 1600 horas

Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 11003:2023 - Determinacao da Aderéncia da tinta com resultado de X0/Y0
Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n°® 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional ou ART paga, que
comprove habilitagdo/especializagdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emissao do respectivo laudo.

Caso aempresalicitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletrénica
produzida com a utilizag&o de processo de certificacéo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 23 e 54 - Poltrona Para Auditorio

O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte documentacao técnica em
nome do fabricante do produto juntamente com 01 amostra do produto

Certificado de Conformidade Emitido por OCP (Organismo de Acreditacdo de
Produtos) acreditado pela Coordenacdo Geral de Acreditacdo do Inmetro (Cgcre) de
acordo com a Norma NBR 15878 de 12/2011 Moveis — Assentos para espectadores
— Requisitos e métodos de ensaios para a resisténcia e a durabilidade pelo modelo de
Certificagéo 5.

Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de
Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do mobiliario

Relatério de Ensaio comprovando Isencdo de CFC nas espumas utilizadas nas
cadeiras.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ABNT NBR 8515:2020 - Determinacdo da Resisténcia a Tracdo, com Tensdo de
Ruptura de no minimo 342 kPa e Alongamento de Ruptura de no minimo 90%.
Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ABNT NBR 8516:2015 - Determinagéo da Resisténcia ao Rasgamento, com resultado
de no minimo 850 N/m

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8537:2022 - Determinagédo da Densidade, comprovando as densidades exigidas
no edital.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8619/15 - Determinagédo da Resiliéncia, com resultado minimo de 60 %
Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8797/2017 - Determinacéo da deformacéo permanente a compressao a 90% com



resultado de no maximo 17%

Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 9178:2022 - determinagcdo das caracteristicas de queima com resultado de
gueima igual a Zero.

Relatorio de ensaio de Resisténcia ao Rasgo de Tecidos Planos para a tela- ASTM D
2261:2017, com resultado no Sentido da Trama de no minimo 10 Kgf e no Sentido do
Urdume de no minimo 15 kgf.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro da Determinacao
da forca maxima e alongamento a forca maxima utilizando método de tira de acordo
com a ISO 13934-1:2016 para a tela, com resultado no Sentido Longitudinal de no
minimo 1500 N e Alongamento de 52% e no Sentido Transversal de no minimo 1000
N e 110% de alongamento.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 11912/2016 - Determinacao da resisténcia a tracdo e alongamento de tecidos
planos (tira) com resultados se sentido Longitudinal - Trama - para forca de ruptura
com resultado minimo de 160 da N e pelo alongamento com resultado minimo de 55%,
ambos com média de 5 corpos de prova.

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n°® 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional ou ART paga, que
comprove habilitacdo/especializacdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emissé&o do respectivo laudo.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditado ao Inmetro — Para o
processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5 de
certificacdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios), comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de superficies metalicas,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3. Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo
com a NBR 17088:2023 com resultado minimo de 2000 horas.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 8095/2015 - Corros&o por exposicédo a Atmosfera Umida saturada com resultado
minimo de 1600 horas.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 10443:2023 - Espessura da camada de tinta -com resultado de no minimo 50
micras.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
ASTM D 3363:2022 - Determinacdo da Dureza ao L&pis em tinta aplicada com
resultado minimo H.

Caso aempresal licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletronica
produzida com a utilizag&o de processo de certificagcédo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 24 e 55 - Poltrona Obeso Para Auditério

O fornecedor deveré apresentar em dez dias, a seguinte documentacao técnica em
nome do fabricante do produto.

Certificado de Conformidade Emitido por OCP (Organismo de Acreditacdo de



Produtos) acreditado pela Coordenacdo Geral de Acreditacdo do Inmetro (Cgcre) de
acordo com a Norma NBR 15878 de 12/2011 Moveis — Assentos para espectadores
— Requisitos e métodos de ensaios para a resisténcia e a durabilidade pelo modelo de
Certificagéo 5.

Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de
Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do mobiliario

Relatério de Ensaio comprovando Isencdo de CFC nas espumas utilizadas nas
cadeiras.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ABNT NBR 8515:2020 - Determinagdo da Resisténcia a Tragdo, com Tens&o de
Ruptura de no minimo 342 kPa e Alongamento de Ruptura de no minimo 90%.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
ABNT NBR 8516:2015 - Determinacéao da Resisténcia ao Rasgamento, com resultado
de no minimo 850 N/m.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8537:2022 - Determinagédo da Densidade, comprovando as densidades exigidas
no edital.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8619/15 - Determinacado da Resiliéncia, com resultado minimo de 60 %.
Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro, de acordo com a
NBR 8797/2017 - Determinacao da deformacgdo permanente a compressao a 90% com
resultado de no maximo 17% .

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 9178:2022 - determinagdo das caracteristicas de queima com resultado de
gueima igual a Zero.

Relatorio de ensaio de Resisténcia ao Rasgo de Tecidos Planos para a tela- ASTM D
2261:2017, com resultado no Sentido da Trama de no minimo 10 Kgf e no Sentido do
Urdume de no minimo 15 kgf.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro da Determinacao
da forca maxima e alongamento a forca maxima utilizando método de tira de acordo
com a ISO 13934-1:2016 para a tela, com resultado no Sentido Longitudinal de no
minimo 1500 N e Alongamento de 52% e no Sentido Transversal de no minimo 1000
N e 110% de alongamento.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 11912/2016 - Determinacao da resisténcia a tracdo e alongamento de tecidos
planos (tira) com resultados se sentido Longitudinal - Trama - para forca de ruptura
com resultado minimo de 160 daN e pelo alongamento com resultado minimo de 55%,
ambos com média de 5 corpos de prova.

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n°® 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada
acompanhado por copia de documento de identidade profissional ou ART paga, que
comprove habilitagéo/especializagdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emissao do respectivo laudo.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditado ao INMETRO - do
processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5 de
certificacdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios), comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3. Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo



com a NBR 17088:2023 com resultado minimo de 2000 horas.

Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 8095/2015 - Corros&o por exposicdo a Atmosfera Umida saturada com resultado
minimo de 1600 horas.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 10443:2023 - Espessura da camada de tinta -com resultado de no minimo 50
micras.

Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro de acordo com a
ASTM D 3363:2022 - Determinacdo da Dureza ao Lapis em tinta aplicada com
resultado minimo H.

Caso aempresal licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletronica
produzida com a utilizac&o de processo de certificacado disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 25 e 56 — Cadeira Presidente
O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte documentacao técnica em
nome do fabricante do produto juntamente com 01 amostra do produto

Certificado de Disposicdo de Residuos Sélidos emitido ao Fabricante do produto
juntamente com os comprovantes de entregas dos residuos.

Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de
Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do mobiliario.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditado ao Inmetro — Para o
processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5 de
certificacdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios), comprovando que 0O
fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de superficies metalicas,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 17088:2023 com resultado minimo de 2000 horas.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 8095/2015 - Corrosdo por exposicdo a Atmosfera Umida saturada com resultado
minimo de 1600 horas.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 10443:2023 - Espessura da camada de tinta -com resultado de no minimo 50
micras.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 11003:2023 - Determinagao da Aderéncia da tinta com resultado de X0/YO.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 8096:1993 - Corrosao por exposi¢ao ao Didxido de enxofre com resultado minimo
de 20 ciclos.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 10545:2014 - Determinagao da Flexibilidade por Mandril Cénico com resultado
minimo de 14%.

Caso aempresal licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletronica
produzida com a utilizag&o de processo de certificacédo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.



LOTE 3

ITENS 26 e 57 - Armario De Aco 02 Portas 4 Prateleiras

O fornecedor deverd apresentar em dez dias, a seguinte documentacao técnica em
nome do fabricante do produto e 01 amostra do material:

Certificado de conformidade, modelo 5, emitido por Organismo certificador de Produto
(OCP) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) com escopo acreditado conforme NBR
13961:2010 acompanhado de declaracdo de manutencdo da certificacdo, deve(m)
estar de acordo com o0s prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade, com base na data inicial da obtenc&o da 12 certificacdo do produto.
Certificado de conformidade emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) para o Processo da Preparacdo da Madeira
acompanhado dos laudos:

NBR 16332 DE 12/2014 - Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicacbes —
anexos A e itens 6.1.2,6.2.1 e 6.1.3.

NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas de média densidade - parte 2

NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média densidade - parte 2

ASTM D1308:2020 - Determinacéo do efeito de produtos quimicos domésticos — Item
6.1.10 — Minimo de 10 Hrs.

Certificado de conformidade emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metalicas e Laudos de ensaio emitido por
laboratoério acreditado pelo Inmetro (Cgcre) conforme normas abaixo, acompanhado
dos seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

NBR 9209:1986 - Preparacado de superficies para pintura — Processo de fosforizacao.
NBR 10545:2014 - Tintas — Determinacdo da flexibilidade por mandril conico.
ASTM D 7091:2013 Standard Practice for Nondestructive Measurement of Dry Film
Thickness of Nonmagnetic Coatings Applied to Ferrous Metals and Nonmagnetic,
Nonconductive Coatings Applied to Non-Ferrous Metals.

NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposicao
camara Umida saturada (Resultando contendo o minimo de 750 Hrs).
NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposicao
ao dioxido de enxofre (Resultando contendo o minimo de 480 Hrs).
NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosa.
NBR 11003:2023 - Determinacao da verificacdo da aderéncia da camada.

ASTM D3363:2022 - Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
ASTM D3363:2022 - Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
Observacgéao: Ensaio realizado ap0s exposi¢céo ao dioxido de enxofre.

Certificado de rotulagem ambiental do produto conforme Normas ABNT NBR ISO
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2022, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado de Cadeia de Custdédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante para as prateleiras de madeira.

Caso aempresal licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletronica
produzida com a utilizag&o de processo de certificagcédo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.



ITENS 27 e 58 - Roupeiro Em A¢co Com 16 Portas

O fornecedor deverd apresentar em dez dias, a seguinte documentacao técnica em
nome do fabricante do produto:

Certificado de conformidade, modelo 5, emitido por Organismo certificador de Produto
(OCP) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) com escopo acreditado conforme NBR
13961:2010 acompanhado de declaracdo de manutencdo da certificagcdo, deve(m)
estar de acordo com o0s prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade, com base na data inicial da obtenc&o da 12 certificacdo do produto.
Certificado de conformidade emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metalicas e Laudos de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre) conforme normas abaixo, acompanhado
dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:

NBR 9209:1986 - Preparacao de superficies para pintura — Processo de fosforizacao.
NBR 10545:2014 - Tintas — Determinacdo da flexibilidade por mandril conico.
NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposi¢ao
camara Umida saturada (Resultando contendo o minimo de 750 Hrs).
NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposi¢ao
ao dioxido de enxofre (Resultando contendo o minimo de 480 Hrs)
NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes - Determinacéo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosa.
NBR 11003:2023 - Determinacao da verificacdo da aderéncia da camada.

ASTM D3363:2022 - Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
ASTM D3363:2022 - Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
Observacao: Ensaio realizado apos exposicéo ao didéxido de enxofre.

Certificado de rotulagem ambiental do produto conforme Normas ABNT NBR ISO
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2022, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Caso aempresal licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletronica
produzida com a utilizacéo de processo de certificacdo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 28 e 59 - Arquivo De Ago 4 Gavetas

O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte documentacdo técnica em
nome do fabricante do produto:

Certificado de conformidade, modelo 5, emitido por Organismo certificador de Produto
(OCP) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) com escopo acreditado conforme NBR
13961:2010 acompanhado de declaracdo de manutencdo da certificagdo, deve(m)
estar de acordo com o0s prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade, com base na data inicial da obtenc&o da 12 certificagao do produto.
Certificado de conformidade emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metalicas e Laudos de ensaio emitido por
laboratoério acreditado pelo Inmetro (Cgcre) conforme normas abaixo, acompanhado
dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:

NBR 9209:1986 - Preparacao de superficies para pintura — Processo de fosforizacao.
NBR 10545:2014 - Tintas — Determinacdo da flexibilidade por mandril conico.
ASTM D 7091:2013 Standard Practice for Nondestructive Measurement of Dry Film
Thickness of Nonmagnetic Coatings Applied to Ferrous Metals and Nonmagnetic,
Nonconductive Coatings Applied to Non-Ferrous Metals.



NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposicao
camara Umida saturada (Resultando contendo o minimo de 750 Hrs).
NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposicao
ao didéxido de enxofre (Resultando contendo o minimo de 480 Hrs)
NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosa.
NBR 11003:2023 - Determinacao da verificacdo da aderéncia da camada.

ASTM D3363:2022 - Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
ASTM D3363:2022 - Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
Observacao: Ensaio realizado apés exposicdo ao didxido de enxofre.

Certificado de rotulagem ambiental do produto conforme Normas ABNT NBR ISO
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2022, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Caso aempresal licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletronica
produzida com a utilizac&o de processo de certificacdo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 29 e 60 - Roupeiro 4 Portas

O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte documentacao técnica em
nome do fabricante do produto e 01 amostra do material:

Certificado de conformidade, modelo 5, emitido por Organismo certificador de Produto
(OCP) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) com escopo acreditado conforme NBR
13961:2010 acompanhado de declaracdo de manutencdo da certificagdo, deve(m)
estar de acordo com o0s prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade, com base na data inicial da obtencéo da 12 certificagdo do produto.
Certificado de conformidade emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metalicas e Laudos de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre) conforme normas abaixo, acompanhado
dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:

NBR 9209:1986 - Preparacao de superficies para pintura — Processo de fosforizacao.
NBR 10545:2014 - Tintas — Determinacdo da flexibilidade por mandril conico.
ASTM D 7091:2013 Standard Practice for Nondestructive Measurement of Dry Film
Thickness of Nonmagnetic Coatings Applied to Ferrous Metals and Nonmagnetic,
Nonconductive Coatings Applied to Non-Ferrous Metals.

NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposi¢ao
camara umida saturada (Resultando contendo o minimo de 750 Hrs).
NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposi¢ao
ao dioxido de enxofre (Resultando contendo o minimo de 480 Hrs).
NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosa.

ASTM D 790:2017 Standards Test Methods for Flexural Properties of Unreinforced and
Reinforced Plastics and Electrical Insulating Materials.
NBR 11003:2023 - Determinacao da verificacdo da aderéncia da camada.

ASTM D3363:2022 - Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
ASTM D3363:2022 - Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
Observacao: Ensaio realizado ap0s exposi¢cdo ao dioxido de enxofre.

Certificado de rotulagem ambiental do produto conforme Normas ABNT NBR ISO
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2022, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).



Laudo de Resisténcia a flexdo conforme ASTM D790: 2017 — Standards Test Methods
for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Caso aempresalicitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletronica
produzida com a utilizag&o de processo de certificacéo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 30 e 61 - Estante De Aco Desmontavel 300x920x2000

O fornecedor deverd apresentar em dez dias, a seguinte documentacao técnica em
nome do fabricante do produto:

Certificado de conformidade emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metalicas e Laudos de ensaio emitido por
laboratoério acreditado pelo Inmetro (Cgcre) conforme normas abaixo, acompanhado
dos seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

NBR 9209:1986 - Preparacao de superficies para pintura — Processo de fosforizacao.
NBR 10545:2014 - Tintas — Determinacdo da flexibilidade por mandril conico.
ASTM D 7091:2013 Standard Practice for Nondestructive Measurement of Dry Film
Thickness of Nonmagnetic Coatings Applied to Ferrous Metals and Nonmagnetic,
Nonconductive Coatings Applied to Non-Ferrous Metals.

NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposicao
camara Umida saturada (Resultando contendo o minimo de 750 Hrs).
NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposicao
ao didéxido de enxofre (Resultando contendo o minimo de 480 Hrs)
NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosa.
NBR 11003:2023 - Determinacao da verificacdo da aderéncia da camada.

ASTM D3363:2022 - Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
ASTM D3363:2022 - Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
Observacao: Ensaio realizado apds exposicéo ao diéxido de enxofre.

Certificado de rotulagem ambiental do produto conforme Normas ABNT NBR ISO
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2022, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Caso aempresalicitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletronica
produzida com a utilizag&o de processo de certificacéo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

ITENS 31 e 62 - Estante Baixa Dupla Face

O fornecedor devera apresentar em dez dias, a seguinte documentacéo técnica em
nome do fabricante do produto:

Certificado de conformidade emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metalicas e Laudos de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre) conforme normas abaixo, acompanhado
dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:

NBR 9209:1986 - Preparacao de superficies para pintura — Processo de fosforizacao.
NBR 10545:2014 - Tintas — Determinacdo da flexibilidade por mandril conico.
ASTM D 7091:2013 Standard Practice for Nondestructive Measurement of Dry Film



Thickness of Nonmagnetic Coatings Applied to Ferrous Metals and Nonmagnetic,
Nonconductive Coatings Applied to Non-Ferrous Metals.

NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposi¢cao
camara Umida saturada (Resultando contendo o minimo de 750 Hrs).
NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposicao
ao didéxido de enxofre (Resultando contendo o minimo de 480 Hrs)
NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes - Determinacéo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosa.
NBR 11003:2023 - Determinacao da verificacdo da aderéncia da camada.

ASTM D3363:2022 - Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
ASTM D3363:2022 - Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
Observacao: Ensaio realizado apos exposicéo ao didéxido de enxofre.

Certificado de rotulagem ambiental do produto conforme Normas ABNT NBR ISO
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2022, por OCP(Organismo de Certificacado de
Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Caso aempresal licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaracdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura eletronica
produzida com a utilizag&o de processo de certificacéo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da legislacdo vigente, reconhecendo que a licitante é o
revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

9 — VISITA TECNICA
“NAO SE APLICA”

10 - APRESENTACAO DE AMOSTRA

Para a conferéncia dos produtos com as especificacdoes do Memorial Descritivo,
sobretudo quanto a padrdes de qualidade e desempenho, que ndo pode ser aferida
pelos catalogos, o licitante classificado em primeiro lugar devera apresentar amostra,
sob pena de desclassificacdo, no prazo de 10 (dez) dias contados da data da sessao
gue a classificou em primeiro lugar no lote, dos itens abaixo identificados:

ltens 1 e 32

ltens 10 e 41
ltens 22 e 53
Itens 23 e 54
Itens 25 e 56
Itens 26 e 57
Itens 29 e 60

11 - PROVA DE CONCEITO
“NAO SE APLICA”

12 — CONSORCIO
N&o sera aceita a Participagcdo de Consorcio ou SPE - Sociedade de Propoésito
Especifico.

13 — SUBCONTRATACAO
N&o sera permitida a subcontratagédo do contrato a ser assinado.

14 - LONGITUDE E LATITUDE DO LOCAL QUE OCORRERA A OBRA
“NAO SE APLICA”

15 — OBRIGACOES DA CONTRATADA/ DETENTORA



A (s) empresa (s) detentora (s) devera (&80):

a-) Efetuar as entregas dos Itens, em estrita observancia das especificagdes do termo
de referéncia e seus anexos, bem como da proposta;

b-) Apresentar nota fiscal/fatura de acordo com a Autorizacdo de Fornecimento;

c-) Promover a correcéo da nota fiscal/fatura que nao for aprovada, no prazo maximo
de 2 (dois) dias uteis;

d-) Arcar com todos os custos decorrentes dos transportes, carga e descarga dos
produtos até o local de entrega;

e-) Indicar preposto com poderes para representa-la perante a Municipalidade em tudo
gue se relacionar com o fornecimento dos itens;

f-) Manter, durante o periodo de vigéncia da Ata de Registro de Precos as condicdes
de habilitacéo e qualificacdo exigidas para a participacao na licitagéo;

g-) Comunicar, por escrito, quando da ocorréncia de anormalidades, tais como:
interdicdo, suspenséao, descontinuacao de qualquer item ofertado, propondo, quando
for o caso, sua substituicdo por outro produto da mesma marca, mantidas todas as
condi¢cGes avencadas, mediante aceite da Administracao;

h-) Atender prontamente a quaisquer exigéncias da Administracdo, inerentes ao objeto
da Ata de Registro de Precos;

i-) Comunicar, por escrito, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede
a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com
a devida comprovagao.

16— OBRIGACOES DO MUNICIPIO DE HORTOLANDIA

O Municipio de Hortolandia devera:

a-) Receber provisoriamente os itens, disponibilizando local, data e horario;

b-) Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos produtos recebidos
provisoriamente com as especificacbes constantes do termo de referéncia e seus
anexos e da proposta, para fins de aceitacdo e recebimento definitivos;

c-) Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da (s) detentora (s), através
de servidor especialmente designado;

d-) Efetuar os pagamentos nos prazos previstos.

17 - CONSIDERAQ@ES GERAIS

Os objetos descritos neste termo de referéncia ndo conduzem as marcas e/ou
fornecedores, portanto a definicdo dos produtos licitados € precisa, suficiente e clara,
de modo que ndo sao definicbes excessivas, irrelevantes, subjetivas ou
desnecessarias e ndo limitam a competi¢do.
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ETECNOLOGIA CONTINUAR A SONHAR E REALIZAR

ANEXO Il
ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

OBJETO

ATA DE REGISTRO de precos para fornecimento de itens permanentes para atender a
Secretaria Municipal de Educacéo, Ciéncia e Tecnologia.

1. NECESSIDADE DA CONTRATAQAO

Considerando a necessidade de adequacdo de espacos onde os alunos sao
atendidos;

Considerando a necessidade de proporcionar ao servidor municipal melhores
condicdes de trabalho, atendendo as normas de seguranca do trabalho;
Considerando a necessidade de mobiliar novas unidades educacionais;
Considerando que a Secretaria de Educacéo, Ciéncia e Tecnologia conta com
diversos moveis danificados e obsoletos;

Considerando que diversos moéveis foram declarados “inserviveis” pela Comisséo de
Avaliacdo de Bens Mobiliarios, e levados ao leildo;

Se faz necessaria a realizacao de registro de precos para a elaboracdo de ata a fim
de que esta Secretaria possa suprir suas necessidades mobiliarias, tanto para a
melhoria das condicbes do ambiente de trabalho dos servidores, quanto para o
atendimento aos alunos da rede municipal de ensino.

Tal medida visa o atendimento das normas determinadas pelo Setor de Medicina do
Trabalho, para que os servidores municipais tenham condicfes salubres de trabalho.
E ainda, o atendimento da necessidade de mobiliar espacos onde sédo exercidas
atividades escolares, com a consequente melhoria da qualidade de vida dos alunos.

2. AREA REQUISITANTE
Secretaria Municipal de Educacéao, Ciéncia e Tecnologia.

3. DA PREVISAO DO PLANO ANUAL DE CONTRATACAO

O Municipio de Hortolandia ndo possui PCA 2024 elaborado e disponibilizado, tendo
em vista que a regulamentacao da matéria, no ambito deste Municipio, ocorreu
mediante a publicagcdo do Decreto Municipal n® 5.432 de 17 de junho de 2024,
inviabilizando assim, sua elaboracdo para este exercicio. Dessa forma, a contratacéo,
ora proposta, ndo esté prevista no Plano de Contratagdes Anual referente ao exercicio
de 2024 (PCA 2024) do Municipio de Hortolandia. Porém, de acordo com o Art. 17 do
Decreto Municipal n° 5.432/2024 a presente contratacdo esta prevista no
Planejamento da Administracdo, com 0s recursos previstos na Lei Orcamentaria
Anual.

4. REQUISITOS DA CONTRATACAO

O mobiliario escolar constante neste Estudo Técnico Preliminar é padrdo do Fundo
Nacional de Desenvolvimento da Educagdo — FNDE, que tem por objetivo renovar e
padronizar os mobiliarios das escolas no pais, garantindo qualidade e conforto para
estudantes e professores nas salas de aula e contribuindo para a permanéncia dos
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alunos nas escolas. O mobiliario foi projetado para alunos em diversas estaturas,
professores e alunos em cadeiras de rodas.

Estudos indicam que o contexto familiar e 0 acesso a bens culturais sdo condigbes
externas a escola que favorecem a educacdo de qualidade, devendo, ser assumidos
pela sociedade em parceria com o Estado, com vistas ao aprimoramento dos
indicadores educacionais.

Um dos focos dessa iniciativa € a padronizacao das especificacdes do mobiliario escolar
do pais, com base nos elementos construtivos e dimensionais prescritos nos
regulamentos e normas técnicas brasileiras (ABNT, INMETRO e outras).

Esta aquisicdo de bens permanentes serd mediante licitacdo na modalidade Pregéo
Eletronico para Registro de Precos, nos termos da Lei 14.133/2021.

A opcéo pelo registro de precos se da em face da versatilidade da utilizacao dos objetos,
de modo que, ndo é possivel definir com certeza qual a quantidade sera necesséria no
decorrer do tempo, considerando a necessidade de troca de mobilidrios quebrados,
bem como do aumento de méveis por unidade, devido a ampliacdo dos espacos, de
acordo com a demanda a ser verificada. Sendo assim, a opcao pelo Registro de Precos
€ a que permite uma melhor e efetiva gestdo desta aquisicdo, pois garante a entrega
parcelada somente das quantidades a serem efetivamente utilizadas, evitando-se o
desperdicio.

A validade da Ata de Registro de Precos sera de 12 (doze) meses, contados da
assinatura da respectiva Ata, podendo ser prorrogada nos termos do artigo 9° do
Decreto Municipal n°. 5179/2023.

5. ESTIMATIVA DAS QUANTIDADES E MEMORIAS DE CALCULO

A quantidade foi estimada considerando a quantidade de espacos da Secretaria de
Educacédo que serdo atendidos por essa Ata. Atualmente sdo 64 prédios que atendem
diariamente certa de 26 mil alunos, entre Educacdao Infantil, Ensino Fundamental e EJA.

ITEM QTDE | UNID DESCRIGAO DO PRODUTO

01 2000 | UNID | Conjunto De Aluno Classe 6 Padrao
Altura Do Aluno: De 1,59m A 1,88m

02 1200 | UNID | Conjunto De Aluno Classe 4 Padréo
Altura Do Aluno: De 1,33m A 1,59m

03 800 UNID | Conjunto De Aluno Classe 3 Padrao
Altura Do Aluno: De 1,19m A 1,42m

04 60 UNID | Conjunto Coletivo Adulto Composto de 1 (Uma) Mesa
Sextavada e 6 (Seis) Cadeiras.

05 60 UNID | Conjunto Coletivo Infantii Composto de 1 (Uma) Mesa
Sextavada e 6 (Seis) Cadeiras.

06 300 UNID | Conjunto Refeitério Adulto

07 150 UNID | Conjunto Refeitorio Infantil Com Encosto
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08 120 UNID | Conjunto Coletivo Infantil Composto De 1 (Uma) Mesa E 4
(Quatro) Cadeiras.

09 120 UNID | Conjunto Coletivo Composto Por 1 Mesa (900 X 900 X 755
MM) E 4 Cadeiras

10 120 UNID | Mesa Maternal — Refeicao/Atividades

11 60 UNID | Banco Lapis — Infantil

12 50 UNID | Mesa Acessivel

13 600 UNID | Conjunto Professor Composto de 01 (Uma) Mesa e 01 (Uma)
Cadeira — Mesa Individual

14 120 UNID | Cadeira Giratéria Espaldar Baixo

15 120 UNID | Cadeira Fixa Com Bracos

16 15 UNID | Cadeira Giratéria Alta Encosto Em Tela Com Apoio De Cabeca

17 60 UNID | Longarina 3 Lugares

18 60 UNID | Longarina 4 Lugares

19 120 UNID | Sofé De 01 Lugar Individual Com Brago

20 120 UNID | Sofa Modular Reto De 02 Lugares

21 300 UNID | Cadeira Fixa 4 Pés

22 300 UNID | Cadeira Giratéria Com Espaldar Alto Em Tela De
Termoplastico

23 1500 | UNID | Poltrona Para Auditério

24 50 UNID | Poltrona Obeso Para Auditério

25 15 UNID | Cadeira Presidente

26 600 UNID | Armario De Aco 02 Portas 4 Prateleiras

27 30 UNID | Roupeiro Em Aco Com 16 Portas

28 200 UNID | Arquivo De Aco 4 Gavetas

29 30 UNID | Roupeiro 4 Portas

30 50 UNID | Estante de aco desmontavel 300x920x2000

31 300 UNID | Estante Baixa Dupla Face

6. LEVANTAMENTO DE MERCADO

Para a elaboracao deste ETP, visando ao levantamento de mercado com o escopo de
definir o tipo e solucdo a contratar na Administracdo Publica, observou-se que no
mercado ofertante da solucdo de fornecimento de itens permanentes, predominam dois
principais tipos de solugdes, conforme seguem detalhamentos:

Solucéo 1 — Realizar licitagéo para registro de precos, na modalidade pregéo;

Solucdo 2 — Busca por atas de registro de precos disponiveis para a realizagdo de
adesao;

Diante das necessidades apontadas neste estudo, o atendimento a solugcdo exige a
contratacdo de empresa especializada, cuja rima de atividade seja compativel com o
objeto pretendido. Foram analisadas contratacfes similares feitas por outros orgaos e
entidades, por meio de consultas a outros editais, com objetivo de identificar a
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existéncia de novas metodologias que melhor atendessem as necessidades desta
secretaria.

Diante das andlises feitas acerca das solucdes existentes, verifica-se que, no momento,
a solucédo mais adequada e vantajosa para atender a esta demanda € a Solucéo 1.

O objeto de contratacdo € a aquisicao de mobiliarios, caracterizados como bens de uso
permanente. De acordo com a Lei 14.133/2021, que institui normas para licitacdes e
contratos da Administracdo Publica, a aquisicdo desses itens € feita por meio de
compra, onde a aquisi¢cdo é remunerada para fornecimento parceladamente ou de uma
Unica vez.

Uma maneira mais rapida para realizar a aquisicdo desses bens seria por meio da
licitacdo na modalidade pregéao eletronico.

Vale ressaltar que tais fatores sdo de suma importancia para o atendimento das
demandas escolares, e padronizacdo da qualidade de atendimento para todos os
alunos, municipes e servidores nas Redes Escolares de Ensino. Aliado a isso, prezou-
se em levar em conta aspectos de economicidade, eficacia e eficiéncia.

N&o se verificam outras solucdes passiveis de atender a demanda sendo a aquisi¢ao
direta com fabricantes e/ou fornecedores. Esta opc¢do, também facilita a aplicacao de
critérios relacionados ao desenvolvimento sustentavel, uma vez que a Prefeitura
Municipal de Hortolancia prioriza materiais com critérios sustentaveis, o que pode ser
mais bem monitorado e exigido em contrato direto com a empresa fornecedora dos
moveis.

7. JUSTIFICATIVA DA ESCOLHA DA SOLUQAO A CONTRATAR

Diante das analises feitas acerca das solucdes existentes, verifica-se que a aquisicédo
através de ata de registro de precos garante maior vantajosidade econémica para
Administracgéo.

Escolheu-se como critério de julgamento o MENOR PRECO POR LOTE.

8. ESTIMATIVAS DE PRECOS OU PRECOS REFERENCIAS

Nos termos do artigo 24 da Lei federal n°® 14.133/21 o orgamento estimado da presente
contratacdo, NAO tem caréter sigiloso e nos termos do artigo 18, inciso XI, da Lei n°
14.133/2021, a divulgacdo do orcamento da licitacdo, se dara no Edital de licitacdo e
na plataforma BBMNET, no momento da divulgagéao do Edital.

9. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO

A modalidade sera Pregao Eletrbnico para Registro de Precos, nos termos da Lei
14.133/2021.

O prazo da Ata de Registro de Precos sera de 12 (doze) meses, contados da
assinatura.
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A Ata de Registro de Precos podera ser prorrogada nos termos da Lei Federal n°
14.133/2021.

Os produtos entregues deverdo ser da mesma marca e fabricante ofertados na
proposta comercial.

A entrega do objeto da licitacdo deverd ser efetuada no prazo de 10 (dez) dias corridos
a contar da data de envio da autorizacéo de fornecimento, das 08:00 as 11:00 horas, e
das 13:00 as 15:00 horas, no seguinte local: Rua das Castanheiras, n°200, Jardim S&o
Bento/ CELOG: Rua 03, Galpéao 33.

10. JUSTIFICATIVAS PARA O PARCELAMENTO OU NAO DA SOLUQAO
O objeto é composto por itens indivisiveis, sendo sua aquisicdo através do critério de
julgamento menor preco por lote.

11. DEMONSTRACAO DOS RESULTADOS PRETENDIDOS EM TERMOS DE
ECONOMICIDADE E DE MELHOR APROVEITAMENTO DOS RECURSOS
HUMANOS, MATERIAIS OU FINANCEIROS DISPONIVEIS

Por se tratar de uma Unica contratacdo que atendera todos os espacos da Secretaria
de Educacéao, Ciéncia e Tecnologia, espera-se alcancar uma economia de escala que
beneficiara os cofres publicos.

Ao realizar apenas um unico procedimento licitatorio, o Municipio despendera menos
recursos financeiros e humanos para atender esta demanda.

12. MAPEAMENTO DE RISCOS

Risco A licitacado resultar | A licitante | O objeto entregue néo
deserta vencedora ndo | corresponder as
entregar o objeto | especificacfes dos
licitado Memorial Descritivo
Probabilidade de | Baixo Baixo Baixo
Ocorréncia dos
eventos
Possiveis danos | O desperdicio de | A ndo entrega do | Tal ocorréncia resulta
potenciais recursos  publicos | objeto licitado | em atraso no alcance
com a realizacéo de | resultaria na | do resultado pretendido
novas licitagbes convocacdo do | pela licitacdo. Bem
proximo licitante | como implica em maior
classificado e | dispéncio dos recursos
habilitado. publicos com o
Resultando  assim | processo de
em uma  maior | substituicAo dos itens
duracéo do processo | ou convocacdo dos
licitatorio. demais licitantes
Acarretando  custo | classificados.
adicional dos
recursos da
Administracéo
Publica.
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Possiveis acbes | O instrumento | Tal risco pode ser | Cabe a aqueles que

preventivas
contingéncias

e

licitatério deve ser o
mais claro e simples
possivel para nao
desencorajar

potenciais licitantes

mitigado com a
apresentacéo no
Edital, de forma
clara, das
penalidades

aplicadas aos
licitantes que

vencerem a licitacédo
e nao assinarem a
ATA

receberem os itens e ao
gestor do contrato, a
efetiva e criteriosa
verificagdo dos itens no
momento do
recebimento. Bem
como ao Municipio o
dever de penalizar a
detentora que néao
cumprir as clausulas da
ATA assinada.

Responsaveis por | Os fornecedores | A Detentora A Detentora e o Gestor
acéo disponiveis no do contrato
mercado
Gravidade do Risco | Baixo Baixo Baixo
Grau de dano Médio Médio Médio

13.

POSSIVEIS IMPACTOS AMBIENTAIS

A presente contratacdo nao gera impactos ambientais diretos.

14.

PROVIDENCIAS PARA ADEQUACAO AO AMBIENTE DO ORGAO

N&o se faz necessaria a realizacao de adequacfes ao ambiente do orgao.

15.

CONTRATACOES CORRELATAS OU INTERDEPENDETES

N&o se faz necesséria a realizacdo de contratacdes correlatas e/ou interdependentes
para a viabilidade e contratacdo desde demanda.

16.

DECLARACAO DE VIABILIDADE OU NAO DA SOLUCAO

A viabilidade deste Estudo Técnico Preliminar verifica-se pela economia no valor da
aquisicao e funcdo de ganho de escala, na eficiéncia com a diminuicdo dos custos
administrativos e funcdo da reducdo da fragmentacdo de processos licitatorios e
efetividade com padronizacdo dos produtos. Além disso, frisa-se que a presente
contratacao atende adequadamente as demandas formuladas, os beneficios a serem
alcancados sédo adequados, 0s custos previstos sdo compativeis e caracteriza uma
economicidade, os riscos envolvidos sdo administraveis. Considerando as informacgdes
do presente ETP, entende-se que a presente contratacado se configura tecnicamente

VIAVEL.

SIMONE
CRISTINA
ANTONIEL:22
014131856

Assinado de forma
digital por SIMONE
CRISTINA
ANTONIEL:22014131856
Dados: 2024.10.29
15:05:58 -0300'

Simone Cristina Antoniel
Diretora de Depto.

SMECT
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ANEXO Il

DADOS PARA CONTATO

Pregéo Eletrénico n° 120/2024

Data da sessdo em 06/01/2025, Horario: 08h30min

Proponente:

Endereco:

Cidade: Estado:

CNPJ/MF ne:

Telefone:

e-mail:

Objeto: ATA de REGISTRO DE PRECOS para fornecimento de itens permanentes para

atender a Secretaria Municipal De Educacao, Ciéncia E Tecnologia.

DADOS BANCARIOS DA PROPONENTE
Banco:
Nome da Agéncia:

Numero da Agéncia:

Numero da Conta — Corrente:
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DADOS DA(S) PESSOA(S) QUE IRA(AO) FIRMAR O INSTRUMENTO CONTRATUAL:
Nome:

Estado Civil:

Profisséo:

R.G. n?

CPF/MF n®

Endereco:

*A apresentacdo deste anexo tem o objetivo de acelerar o processo de contratacdo. Sua

apresentacao € importante, mas sua auséncia nao inabilitard a concorrente.
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ANEXO IV

Minuta da ATA de Registro de Precos

MUNICIPIO DE HORTOLANDIA
PROCESSO ADMINISTRATIVO N¢ 79265/2024

ATA N° _ /2024, RESULTANTE DO PREGAO
ELETRONICO N¢ _ /2024, QUE FAZEM ENTRE
SI O MUNICIPIO DE HORTOLANDIA, POR
INTERMEDIO DO (A) SECRETARIA MUNICIPAL
DE , E

O MUNICIPIO DE HORTOLANDIA, pessoa juridica de direito publico interno, sediada na
Rua Projetada 12, n? 100, Bairro Jardim Metropolitan, no Municipio de Hortolandia - SP,
cadastrada junto ao Cadastro Nacional de Pessoa Juridica do Ministério da Fazenda
(CNPJ/MF) sob n? 67.995.027/0001-32, neste ato, representado pelo(a) Secretario(a)

Municipal, Sr.(a) , (nacionalidade), (estado civil), (qualificacdo profissional),

portador da Cédula de Identidade (R.G.) n® , devidamente inscrito junto ao

Cadastro de Pessoas Fisicas do Ministério da Fazenda (C.P.F./M.F.) sob o n?, doravante

denominado CONTRATANTE, e, de outro lado, a empresa , pessoa
juridica de direito privado, sediada na Avenida/Rua , Bairro
, N0 Municipio de , Estado de ,

cadastrada junto ao Cadastro Nacional de Pessoa Juridica do Ministério da Fazenda -

(CNPJ/MF) sob o n® , com Inscricdo Estadual registrada sob n®

, heste ato representado por seu Diretor / Sobcio Sr.

, (nacionalidade), (estado civil), (qualificagcao profissional), portador da

Cédula de ldentidade (R.G.) n® , devidamente inscrito junto ao

Cadastro de Pessoas Fisicas do Ministério da Fazenda - (CPF/MF) sob n®
, doravante denominada DETENTORA, firmam a presente ATA DE

REGISTRO DE PRECO, mediante as clausulas e condi¢des a seguir enunciadas.
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1. CLAUSULA PRIMEIRA —OBJETO

1.1. O objeto do presente instrumento € a ATA de Registro de Precos para
fornecimento de itens permanentes para atender a Secretaria Municipal De Educacao,
Ciéncia e Tecnologia, de acordo com as especificagdes contidas no Termo de referéncia, e

nas demais condi¢des aqui estipuladas.

1.2. Objeto da contratacéo:

UNIDADE
ITEM | Especificacdo | COD MEDD'|EDA QUANTIDADE U\IG'IA'\I'I,_ACI)?FIQO \'I/'Aol'_l'iFlf
1
2
3

1.3. Vinculam esta contratacdo, independentemente de transcri¢ao:
1.3.1. O Termo de Referéncia;
1.3.2. O Edital da Licitacao;
1.3.3. A Proposta da detentora;

1.3.4. Eventuais anexos dos documentos supracitados.

2. CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA

2.1. O prazo de vigéncia da presente Ata de Registro de Precos é de 12 (doze)
meses contados da sua assinatura, na forma do artigo 09 do Decreto Municipal
5179/2023.

2.2. Caso a ATA seja prorrogada, os quantitativos serao renovados.

3. CLAUSULA TERCEIRA - MODELOS DE EXECUCAO E GESTAO
CONTRATUAIS
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3.1. O regime de execugdo, os modelos de gestao, assim como os prazos e condi¢des de
concluséo, entrega, observacgao e recebimento do objeto constam no Termo de Referéncia,
anexo a esta Ata de Registro de Precos.

4. CLAUSULA QUARTA — SUBCONTRATACAO

4.1. Nao sera admitida a subcontratagdo do objeto contratual.

5. CLAUSULA QUINTA - PRECO
5.1. O valor total da presente Ata de Registro de Precos é de R$ .......... ( )

5.2. No valor acima estdo incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas
decorrentes da execucdo do objeto, inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais,
trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administracao, frete,

seguro e outros necessarios ao cumprimento integral do objeto .

6. CLAUSULA SEXTA —PAGAMENTO

6.1. A detentora, quando do cumprimento as Ordens de Fornecimento, emitira as

respectivas notas fiscais/faturas, discriminando as quantidades e produtos fornecidos.

6.2. ApoOs a efetiva entrega e conferéncia dos itens, o (s) profissional (is) responsavel (is)

promovera (d0) o ateste na (s) nota (s) fiscal (is), encaminhando-as para pagamento.

6.3. Os pagamentos deverao ser efetuados em 10 (dez) dias, fora a dezena, da data do

ateste das notas fiscais/faturas.

6.4. As notas fiscais/fatura deverdo ser emitidas para o MUNICIPIO DE
HORTOLANDIA, sob o nimero de CNPJ 67 995.027/0001-32.

6.5. Por for¢a da Instru¢do Normativa RFB n? 2043/2021, para fins Tributarios, os valores

para recolhimento previdenciario (INSS) devem estar discriminados na Nota Fiscal;

6.6. Considerando decisao proferida pelo STF - RE 1.293.453 em 11/10/2021 e por
forca do Decreto Municipal 4.947/2021 que trata das regras de retengao de tributos no
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pagamento a fornecedores por Orgdos e Entidades do Poder Executivo, dispostas na
Instrucdo Normativa RFB n? 1234/2012, ao efetuar os pagamentos a CONTRATANTE

procedera a retengado do imposto de renda (IR).

6.6.1. As retencgbes serao realizadas no momento do pagamento dos valores
decorrentes da prestacao de servigos contratados ou fornecimento dos bens
contratados, uma vez atestados e liquidados, mediante recolhimento aos cofres

municipais, nos termos do inciso | do art. 158 da Constituicdo Federal de 1988;

6.6.2. As retencdes serdo efetuadas sobre qualquer forma de pagamento,
inclusive os pagamentos antecipados por conta de fornecimento de bens ou

prestacao de servicos, para entrega futura;

6.6.3. N&o estao sujeitos a retengdo do IR na fonte os pagamentos realizados a
pessoas ou servicos e mercadorias elencados no art. 42 da Instrucdo Normativa
RFB n2 1234, de 11 de janeiro de 2012.

6.7. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a detentora nao tenha
concorrido de alguma devera ser acrescido de encargos moratérios proporcionais aos dias
de atraso, apurados desde a data limite prevista para o pagamento até a data do efetivo

pagamento, a taxa de 6% (seis por cento) ao ano, aplicando-se a seguinte formula:

EM=1xNxVP

EM = Encargos Moratdrios a serem acrescidos ao valor originariamente devido

| = indice de atualizagéo financeira, calculado segundo a féormula:

(6 /100)
365

N = Numero de dias entre a data limite prevista para o pagamento e a data do efetivo

pagamento
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VP = Valor da Parcela em atraso

7. CLAUSULA SETIMA — REAJUSTE

7.1. Os precos inicialmente contratados poderdo ser reajustados na hipotese de
ocorréncia do artigo 84 da Lei 14.133/2021.

7.2. O reajuste se dara apd6s negociacao entre as partes, observando-se como limite

maximo a variagao do indice IPCA/IBGE.
7.3. Oreajuste de precos devera ser solicitado formalmente pela DETENTORA.

7.4. No caso de atraso ou ndo divulgacao do(s) indice (s) de reajustamento, o contratante
pagara ao contratado a importancia calculada pela ultima variagado conhecida, liquidando a

diferenca correspondente tdo logo seja(m) divulgado(s) o(s) indice(s) definitivo(s).

7.5. Nas afericbes finais, o(s) indice(s) utilizado(s) para reajuste sera(ao),

obrigatoriamente, o(s) definitivo(s).

7.6. Caso o(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou
de qualquer forma nao possa(m) mais ser utilizado(s), sera(do) adotado(s), em substituicao,

o(s) que vier(em) a ser determinado(s) pela legislacdo entdo em vigor.

7.7. Na auséncia de previsao legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdao novo
indice oficial, para reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo

aditivo.

7.8. O reajuste sera realizado por apostilamento.

8. CLAUSULA OITAVA — OBRIGACOES DO CONTRATANTE

8.1. Sem prejuizo das obrigacdes descritas no Termo de referéncias, sao obrigacdes da
CONTRATANTE:

8.2. Exigir o cumprimento de todas as obrigacdes assumidas pela detentora, de acordo
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com a Ata de Registro de Precos e seus anexos;
8.3. Receber o objeto no prazo e condi¢des estabelecidas no Termo de Referéncia;

8.4. Notificar a detentora, por escrito, sobre vicios, defeitos ou incorregdes verificadas no
objeto fornecido, para que seja por ele substituido, reparado ou corrigido, no total ou em

parte, as suas expensas;

8.5. Acompanhar e fiscalizar a execucao da Ata de Registro de Precos e o cumprimento

das obrigacdes pela detentora;

8.6. Comunicar a empresa para emissao de Nota Fiscal no que pertine a parcela
incontroversa da execuc¢ao do objeto, para efeito de liquidagcdo e pagamento, quando
houver controvérsia sobre a execugdo do objeto, quanto a dimensdo, qualidade e
quantidade, conforme o art. 143 da Lei n? 14.133, de 2021;

8.7. Efetuar o pagamento a detentora do valor correspondente ao fornecimento do objeto,

no prazo, forma e condi¢oes estabelecidos na presente Ata de Registro de Precgos;
8.8. Aplicar a detentora as sangoes previstas na lei e nesta Ata de Registro de Precos;

8.9. Cientificar o 6rgdo de representacao judicial da Prefeitura Municipal de Hortolandia
para adocao das medidas cabiveis quando do descumprimento de obrigacdes pela

detentora;

8.10. Explicitamente emitir decisao sobre todas as solicitagdes e reclamacgdes relacionadas
a execucao da presente Ata de Registro de Precos, ressalvados os requerimentos
manifestamente impertinentes, meramente protelatérios ou de nenhum interesse para a boa

execucgao do ajuste.

8.10.1. A Administracdo tera o prazo de 01 (um) més, a contar da data do
protocolo do requerimento para decidir, admitida a prorroga¢cao motivada, por igual

periodo.

8.11. Responder eventuais pedidos de reestabelecimento do equilibrio econdmico-

financeiro feitos pela detentora no prazo maximo de 01 (um) més.
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8.12. Notificar os emitentes das garantias quanto ao inicio de processo administrativo para

apuracao de descumprimento de clausulas contratuais.

8.13. A Administracdo nao respondera por quaisquer compromissos assumidos pela
detentora com terceiros, ainda que vinculados a execucao da Ata de Registro de Precos,
bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da detentora , de

seus empregados, prepostos ou subordinados.

9. CLAUSULA NONA — OBRIGACOES DA DETENTORA

9.1. Sem prejuizo das obrigacdes descritas no Termo de referéncias, sao obrigacdes da
DETENTORA:

9.2. A detentora deve cumprir todas as obrigagdes constantes desta Ata de Registro de
Precos e em seus anexos, assumindo como exclusivamente seus 0s riscos e as despesas
decorrentes da boa e perfeita execugcdo do objeto, observando, ainda, as obrigacbes a

seguir dispostas:

9.3. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com o
Caddigo de Defesa do Consumidor (Lei n? 8.078, de 1990);

9.4. Comunicar ao contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que
antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo

previsto, com a devida comprovacgao;

9.5. Atender as determinagdes regulares emitidas pelo fiscal ou gestor da Ata de Registro

de Precos ou autoridade superior (art. 137, Il, da Lei n.2 14.133, de 2021) e prestar todo

esclarecimento ou informacao por eles solicitados;

9.6. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou em
parte, no prazo fixado pelo fiscal da Ata de Registro de Precos, os bens nos quais se
verificarem vicios, defeitos ou incorregcdes resultantes da execugdo ou dos materiais

empregados;

9.7. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes da execucao do objeto, bem
como por todo e qualquer dano causado a Administracdo ou terceiros, nao reduzindo
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essa responsabilidade a fiscalizacdo ou o acompanhamento da execucdo da Ata de
Registro de Precos pela detentora, que ficara autorizado a descontar dos pagamentos

devidos ou da garantia, caso exigida, o valor correspondente aos danos sofridos;

9.8. Responsabilizar-se pelo cumprimento de todas as obrigagbes trabalhistas,
previdenciarias, fiscais, comerciais e as demais previstas em legislagdo especifica, cuja
inadimpléncia n&o transfere a responsabilidade ao contratante e ndo podera onerar o objeto

da Ata de Registro de Precos;

9.9. Comunicar ao Fiscal da Ata de Registro de Precos, no prazo de 24 (vinte e quatro)
horas, qualquer ocorréncia anormal ou acidente que se verifique no local da execucao do

objeto.

9.10. Paralisar, por determinagéo do contratante, qualquer atividade que ndo esteja sendo
executada de acordo com a boa técnica ou que ponha em risco a segurancga de pessoas ou

bens de terceiros.

9.11. Manter durante toda a vigéncia da Ata de Registro de Precos, em compatibilidade

com as obrigacdes assumidas, todas as condi¢oes exigidas para habilitacdo na licitacao;

9.12. Cumprir, durante todo o periodo de execucao da Ata de Registro de Precos, a reserva
de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia
Social ou para aprendiz, bem como as reservas de cargos previstas na legislacao (art. 116
da Lein.2 14.133, de 2021);

9.13. Comprovar a reserva de cargos a que se refere a clausula acima, no prazo fixado pelo

fiscal da Ata de Registro de Precos, com a indicagdo dos empregados que preencheram as

referidas vagas (art. 116, paragrafo unico, da Lei n.2 14.133, de 2021);

9.14. Guardar sigilo sobre todas as informagdes obtidas em decorréncia do cumprimento

da Ata de Registro de Precos;

9.15. Arcar com o 06nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos
quantitativos de sua proposta, inclusive quanto aos custos variaveis decorrentes de fatores
futuros e incertos, devendo complementa-los, caso o previsto inicialmente em sua proposta

nao seja satisfatorio para o atendimento do objeto da contratacdo, exceto
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quando ocorrer algum dos eventos arrolados no art. 124, 1l, d, da Lei n® 14.133, de 2021.

9.16. Cumprir, além dos postulados legais vigentes de ambito federal, estadual ou

municipal, as hormas de seguranc¢a do contratante;

9.17. Alocar os empregados necessarios, com habilitacdo e conhecimento adequados, ao
perfeito cumprimento das clausulas desta Ata de Registro de Precos, fornecendo os
materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios demandados, cuja quantidade, qualidade

e tecnologia deverao atender as recomendacoes de boa técnica e a legislagcao de regéncia;

9.18. Conduzir os trabalhos com estrita observancia as normas da legislagcao pertinente,
cumprindo as determina¢des dos Poderes Publicos, mantendo sempre limpo o local de

execucao do objeto e nas melhores condi¢cdes de seguranga, higiene e disciplina.

9.19. Submeter previamente, por escrito, ao contratante, para analise e aprovacao,
quaisquer mudangas nos metodos executivos que fujam as especificacbes do memorial

descritivo ou instrumento congénere.

9.20. Nao permitir a utilizacdo de qualquer trabalho do menor de dezesseis anos, exceto
na condicdo de aprendiz para os maiores de quatorze anos, nem permitir a utilizacdo do

trabalho do menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre.

CLAUSULA DECIMA - LEI GERAL DE PROTECAO DE DADOS - LGPD

10.1. As partes se comprometem a proteger os direitos fundamentais de liberdade e
de privacidade e o livre desenvolvimento da personalidade da pessoa natural, re-
lativos ao tratamento de dados pessoais, inclusive nos meios digitais, nos termos da
Lei Geral de Protecédo de Dados - LGPD (Lei n? 13.709, de 14 de agosto de 2018);
10.1.1. O tratamento de dados pessoais dar-se-a de acordo com as ba-
ses legais previstas nas hipoteses dos artigos 72, 11 e/ou 14 da Lei n®
13.709/2018 as quais se submeterao os servigos, e para propositos legiti-

mos, especificos, explicitos e informados ao titular.
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10.2. A detentora obriga-se ao dever de protecdo, confidencialidade, sigilo de toda
informacdo, dados pessoais e base de dados a que tiver acesso, nos termos da
LGPD, suas alterag¢des e regulamentacoes posteriores, durante o cumprimento do

objeto descrito no instrumento contratual,

10.2.1. A detentora ndo podera se utilizar de informacao, dados pessoais
ou base de dados a que tenham acesso, para fins distintos da execugao dos
servigos especificados no instrumento contratual,

10.2.2. Em caso de necessidade de coleta de dados pessoais dos titula-
res mediante consentimento, indispensaveis a propria prestacdo do servi- o,
esta sera realizada apds prévia aprovagdo do municipio de Hortolandia,

responsabilizando-se a detentora pela obtencao e gestao.

10.3. A detentora obriga-se a implementar medidas técnicas e administrativas ap-
tas a promover a segurancga, a protecao, a confidencialidade e o sigilo de toda in-
formacao, dados pessoais e/ou base de dados que tenha acesso, a fim de evitar
acessos nao autorizados, acidentes, vazamentos acidentais ou ilicitos que causem
destruicdo, perda, alteracdo, comunicagdo ou qualquer outra forma de tratamento
inadequado ou ilicito; tudo isso de forma a reduzir o risco ao qual o objeto do con-
trato ou o municipio de Hortolandia esta exposto;

10.4. A detentora devera manter os registros de tratamento de dados pessoais que
realizar, assim como aqueles compartilhados, com condigdes de rastreabilidade e de

prova eletronica a qualquer tempo;

104.1. A detentora devera permitir a realizacdo de auditorias do munici-
pio de Hortolandia e disponibilizar toda a informagédo necessaria para de-
monstrar o cumprimento das obrigacoes relacionadas a sistematica de pro-
tecao de dados;

104.2. A detentora devera apresentar ao municipio de Hortolandia,
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sempre que solicitado, toda e qualquer informacdo e documentagdo que
comprovem a implementacao dos requisitos de seguranga especificados na
contratacao, de forma a assegurar a auditabilidade do objeto contratado, bem

como os demais dispositivos legais aplicaveis.

10.5. A detentora se responsabilizara por assegurar que todos os seus colaborado-
res, consultores, e/ou prestadores de servigos que, no exercicio das suas ativida-
des, tenham acesso e/ou conhecimento da informacao e/ou dos dados pessoais,
respeitem o dever de protecdo, confidencialidade e sigilo, devendo estes assumir
compromisso formal de preservar a confidencialidade e seguranca de tais dados,
documento que devera estar disponivel em carater permanente para exibicdo ao
municipio de Hortolandia, mediante solicitagao;

10.5.1. A detentora devera promover a revogacao de todos os privilé- gios de
acesso aos sistemas, informacdes e recursos do municipio de
Hortolandia, em caso de desligamento de funcionario das ativi- dades

inerentes a execucao do presente Contrato.

10.6. A detentora nao podera disponibilizar ou transmitir a terceiros, sem prévia
autorizacao por escrito, informacao, dados pessoais ou base de dados a que tenha

acesso em razao do cumprimento do objeto deste instrumento contratual,

10.6.1.  Caso autorizada transmissao de dados pela detentora a tercei- ros,
as informacgodes fornecidas/compartilhadas devem se limitar ao estrita- mente

necessario para o fiel desempenho da execuc¢ao do instrumento contratual.

10.7. A detentora devera adotar planos de resposta a incidentes de seguranca

eventualmente ocorridos durante o tratamento dos dados coletados para a execu-
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¢ao das finalidades deste contrato, bem como dispor de mecanismos que possibili-
tem a sua remediagcao, de modo a evitar ou minimizar eventuais danos aos titulares

dos dados;

10.8. A detentora devera comunicar formalmente e de imediato ao municipio de
Hortolandia, por meio do Gestor do Contrato, a ocorréncia de qualquer risco, amea-
¢a ou incidente de seguranga que possa acarretar comprometimento ou dano po-
tencial ou efetivo a Titular de dados pessoais, evitando atrasos por conta de verifi-

cacgoles ou inspecoes;

10.8.1. A comunicacdo acima mencionada nao eximira a detentora das
obrigacdes, e/ou sang¢des que possam incidir em razdo da perda de infor-

macao, dados pessoais e/ou base de dados.

10.9. Encerrada a vigéncia do contrato ou apos a satisfagédo da finalidade pretendi-
da, a detentora interrompera o tratamento dos dados pessoais disponibilizados pelo
municipio de Hortolandia e, em no maximo trinta dias, sob instrucdes e na medida do
determinado por este, eliminara completamente os Dados Pessoais e todas as copias

por ventura

existentes (seja em formato digital ou fisico), salvo quando a detentora tenha que

manter os dados para cumprimento de obrigacao legal;

10.10. A detentora ficara obrigada a assumir total responsabilidade e ressarci-
mento por todo e qualquer dano e/ou prejuizo sofrido incluindo sancdes aplicadas
pela autoridade nacional decorrentes de tratamento inadequado dos dados pesso-
ais compartilhados pelo municipio de Hortolandia para as finalidades pretendidas

neste contrato;

10.11. A detentora ficara obrigada a assumir total responsabilidade pelos da-

nos patrimoniais, morais, individuais ou coletivos que venham a ser causados em
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razao do descumprimento de suas obrigac¢des legais no processo de tratamento

dos dados compartilhados pelo municipio de Hortolandia.

10.11.1. Eventuais responsabilidades serao apuradas de acordo com o
que dispbe o Capitulo VI, Secéo Ill, da LGPD.

11. CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — GARANTIA DE EXECUCAO

11.1. Nao havera exigéncia de garantia contratual da execucao.

12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - INFRACOES E  SANCOES
ADMINISTRATIVAS

12.1. As infragdes e sancdes administrativas serdo consideradas e aplicadas nos termos
do Decreto Municipal 5.181 de 24 de janeiro de 2023.

12.2. A aplicacao das sangdes aqui previstas nao exclui, em hipétese alguma, a obrigacao

de reparacao integral dos danos causados.

13. CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — DA EXTINGAO DA ATA DE REGISTRO DE
PRECOS

13.1. A Ata de Registro de Precos se extingue quando vencido o prazo nela estipulado,
independentemente de terem sido cumpridas ou ndo as obrigagcdes de ambas as partes

contraentes.

13.2. A existéncia de precos registrados implicara compromisso de fornecimento nas
condicdes estabelecidas, mas nao obrigara a Administracdo a contratar, facultada a
realizacdo de licitacdo especifica para a aquisicao pretendida, desde que devidamente

motivada.

13.3. Se a operacao implicar mudanca da pessoa juridica da detentora, devera ser
formalizado termo aditivo para alteragéo subijetiva.

14. CLAUSULA DECIMA QUARTA — DOTACAO ORCAMENTARIA
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14.1. As despesas decorrentes da presente contratagdo correrdo a conta de recursos
especificos consignados no Orgcamento Programa deste exercicio, na dotagdo abaixo

discriminada:

a) Fichas: Ficha 424 - 02.13.01.12.122.0209.2074.4.4.90.52.00, Ficha
452 - 02.13.02.12.365.0210.2086.4.4.90.52.00, Ficha 461 -
02.13.02.12.365.0210.2087.4.4.90.52.00 e Ficha 484 -

02.13.03.12.361.0211.2091.4.4.90.52.00

14.2. A dotacao relativa aos exercicios financeiros subsequentes sera indicada apos
aprovagdo da Lei Orcamentaria respectiva e liberacdo dos créditos correspondentes,

mediante apostilamento.

15. CLAUSULA DECIMA QUINTA —DOS CASOS OMISSO

15.1. Os casos omissos serao decididos pelo contratante, segundo as disposicoes

contidas na Lei n? 14.133, de 2021, e demais nhormas aplicaveis e, subsidiariamente,

segundo as disposi¢cdes contidas na Lei n? 8.078, de 1990 - Cdédigo de Defesa do

Consumidor - € normas e principios gerais dos contratos.

16. CLAUSULA DECIMA SEXTA — ALTERACOES

16.1. Eventuais alteragcées contratuais reger-se-ao pela disciplina dos arts. 124 e
sequintes da Lei n? 14.133, de 2021.

16.2. A detentora é obrigada a aceitar, nas mesmas condi¢cdes contratuais, os acréscimos
ou supressodes que se fizerem necessarios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do

valor inicial atualizado da Ata de Registro de Precos.

16.3. Registros que ndo caracterizam alteracao da Ata de Registro de podem ser realizados
por simples apostila, dispensada a celebragao de termo aditivo, na forma do art. 136 da Lei
n2 14.133, de 2021.

17. CLAUSULA DECIMA SETIMA — DO TERMO CONTRATUAL
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17.1. As obrigacOes decorrentes desta Ata de Registro de Precos poder&o ser formalizadas
através de termo contratual, podendo ainda consubstanciar-se na prépria nota de empenho,

na hipétese prevista no artigo 95 da Lei Federal n? 14.133/2021 e suas alteragoes.

17.2. A recusa da detentora em retirar a nota de empenho ou assinar a Ata de Registro
de Precos caracteriza descumprimento de obrigagdes, podendo-lhe acarretar as sangoes

previstas.

17.3. No caso previsto no subitem anterior, a critério da Administracdo, podera ser
celebrada a Ata de Registro de Precos com as remanescentes, obedecida a ordem

classificatéria e as mesmas condigdes oferecidas pela detentora, inclusive quanto ao prego.

18. CLAUSULA DECIMA OITAVA - PUBLICACAO

18.1. Incumbird ao contratante divulgar o presente instrumento no Portal Nacional de
Contratagbes Publicas (PNCP), na forma prevista no art. 94 da Lei 14.133, de 2021, bem

como no respectivo sitio oficial na Internet, em atencao ao art. 82, §22, da Lei n. 12.527, de
2011, c/c art. 72, §39, inciso V, do Decreto n. 7.724, de 2012.

19. CLAUSULA DECIMA NONA - FORO

19.1. Ainterpretacao e aplicagao dos termos contratuais seréo regidas pelas leis brasileiras
e 0 Juizo da Comarca de Hortolandia - Estado de S&o Paulo, tera jurisdicdo e competéncia
sobre qualquer controvérsia resultante desta Ata de Registro de Precos, constituindo assim

o foro de eleigao, prevalecendo sobre qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

E, por estarem assim justas e acordadas, as partes assinam a presente, por si € seus

sucessores, para todos os fins de direito.
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MUNICIPIO DE HORTOLANDIA

Representante legal da detentora
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ANEXO V

Minuta de Termo de Contrato

MUNICIPIO DE HORTOLANDIA
PROCESSO ADMINISTRATIVO Ne 12024

CONTRATO ADMINISTRATIVO N2 _ /2024,
RESULTANTE DO PREGAO ELETRONICO Ne
_/2024, QUE FAZEM ENTRE SI O MUNICIPIO DE
HORTOLANDIA, POR INTERMEDIO DO (A)
SECRETARIA MUNICIPAL DE
; E

O MUNICIPIO DE HORTOLANDIA, pessoa juridica de direito publico interno, sediada na
Rua Projetada 12, n? 100, Bairro Jardim Metropolitan, no Municipio de Hortolandia - SP,
cadastrada junto ao Cadastro Nacional de Pessoa Juridica do Ministério da Fazenda
(CNPJ/MF) sob n? 67.995.027/0001-32, neste ato, representado pelo(a) Secretario(a)

Municipal, Sr.(a) , (nacionalidade), (estado civil), (qualificacdo

profissional), portador da Cédula de Identidade (R.G.) n®

devidamente inscrito junto ao Cadastro de Pessoas Fisicas do Ministério da Fazenda
(C.P.F./M.F.) sob o n% doravante denominado CONTRATANTE, e, de outro lado, a

empresa , pessoa juridica de direito privado, sediada na Avenida / Rua

, Bairro , ho Municipio de , Estado de

, cadastrada junto ao Cadastro Nacional de Pessoa Juridica do Ministério

da Fazenda- (C.N.P.J./M.F.) sob o n? , com Inscricao Estadual registrada

sob n? , heste ato representado por seu Diretor / Sécio Sr. ,

(nacionalidade), (estado civil), (qualificacao profissional), portador da Cédula de Identidade
(R.G.) n® , devidamente inscrita junto ao Cadastro de Pessoas Fisicas do
Ministério da Fazenda - (C.P.F./M.F.) sob n2 , doravante denominada
CONTRATADA, firmam o presente instrumento contratual, na melhor forma
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de direito, pelas clausulas e condi¢des abaixo relacionadas:

1. CLAUSULA PRIMEIRA —OBJETO

1.1. O objeto do presente instrumento € a Contratagdo de empresa para fornecimento de
itens permanentes para atender a Secretaria Municipal De Educacéo, Ciéncia e Tecnologia,
de acordo com as especificagées contidas no Termo de referéncia, e nas demais condicoes

contidas neste Termo contratual.

1.2. Objeto da contratacéo:

ITEM Especificagdo coD UEIBQD QU:‘IID\EID L\J/l’\“]II:FCA)FRQI
MEDIDA O
1
2
3

1.3. Vinculam esta contratacdo, independentemente de transcri¢ao:

1.3.1. O Termo de Referéncia;

1.3.2. O Edital da Licitacao;

1.3.3. A Proposta do contratado;

1.3.4. Eventuais anexos dos documentos supracitados.

2. CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA E PRORROGACAO

2.1. O prazo de vigéncia da contratagéo é de __( ) meses, contados de sua
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assinatura, podendo ser prorrogado nos termos da legislagao vigente.

3. CLAUSULA TERCEIRA - MODELOS DE EXECUCAO E GESTAO
CONTRATUAIS

3.1. O regime de execugao contratual, os modelos de gestao e de execugao, assim como
0s prazos e condi¢des de conclusao, entrega, observacao e recebimento do objeto constam

no Termo de Referéncia, anexo a este Contrato.

4.  CLAUSULA QUARTA — SUBCONTRATAGCAO

4.1. Nao sera admitida a subcontratacao do objeto contratual.

5. CLAUSULA QUINTA - PRECO
5.1. O valor total da contratacdo é de R$.......... (.....)

5.2.  No valor acima estdo incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas
decorrentes da execugdo do objeto, inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais,
trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administracao, frete,

seguro e outros necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratagao.

6. CLAUSULA SEXTA —PAGAMENTO

6.1. A contratada, quando do cumprimento as Ordens de Fornecimento, emitira as

respectivas notas fiscais/faturas, discriminando as quantidades e produtos fornecidos.

6.2. ApoOs a efetiva entrega e conferéncia dos itens, o (s) profissional (is) responsavel (is)
promovera (ao) o ateste na (s) nota (s) fiscal (is), encaminhando-as para pagamento.

6.3. Os pagamentos deverao ser efetuados em 10 (dez) dias, fora a dezena, da data do
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ateste das notas fiscais/faturas.

6.4. As notas fiscais/fatura deverao ser emitidas para o MUNICIPIO DE HORTOLANDIA,
sob o numero de CNPJ 67.995.027/0001-32.

6.5. Porforca da Instrucdo Normativa RFB n® 2043/2021, para fins Tributarios, os valores

para recolhimento previdenciario (INSS) devem estar discriminados na Nota Fiscal;

6.6. Considerando decisao proferida pelo STF - RE 1.293.453 em 11/10/2021 e por for¢a
do Decreto Municipal 4.947/2021 que trata das regras de retencao de tributos no pagamento
a fornecedores por Orgdos e Entidades do Poder Executivo, dispostas na Instrucdo
Normativa RFB n? 1234/2012, ao efetuar os pagamentos a CONTRATANTE procedera a

retencao do imposto de renda (IR).

6.6.1. As retencoes serao realizadas no momento do pagamento dos valores
decorrentes da prestacao de servigos contratados ou fornecimento dos bens
contratados, uma vez atestados e liquidados, mediante recolhimento aos cofres

municipais, nos termos do inciso | do art. 158 da Constituicdo Federal de 1988;

6.6.2. As retencbes serdao efetuadas sobre qualquer forma de pagamento,
inclusive os pagamentos antecipados por conta de fornecimento de bens ou

prestacao de servigos, para entrega futura;

6.6.3. Nao estao sujeitos a retencéo do IR na fonte os pagamentos realizados
a pessoas ou servigos e mercadorias elencados no art. 42 da Instru¢do Normativa
RFB n2 1234, de 11 de janeiro de 2012.

6.7. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a CONTRATADA néao
tenha concorrido de alguma devera ser acrescido de encargos moratérios proporcionais aos

dias de atraso, apurados desde a data limite prevista para o pagamento até a data do
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efetivo pagamento, a taxa de 6% (seis por cento) ao ano, aplicando-se a seguinte formula:

EM=1xNxVP

EM = Encargos Moratorios a serem acrescidos ao valor originariamente devido

| = indice de atualizagéo financeira, calculado segundo a formula:

(6 / 100)
365

N = Numero de dias entre a data limite prevista para o pagamento e a data do efetivo

pagamento

VP = Valor da Parcela em atraso
7. CLAUSULA SETIMA —- REAJUSTE

7.1. Os precos inicialmente contratados sao fixos e irreajustaveis no prazo de um ano
contado da data do orcamento estimado,em __/ /| (DD/MM/AAAA).

7.2. Apbds o intervalo de um ano, os pregos poderao ser reajustados apds negociacao

entre as partes, observando-se como limite maximo a varia¢do do indice IPCA/IBGE.

7.3.  Oreajuste de pregos devera ser solicitado formalmente pela contratada.

7.3.1. Para a concessao do reajuste devera ser comprovado que a contratada

Nao concorreu para que o prazo inicialmente pactuado nao tenha sido cumprido.

7.4. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera

contado a partir dos efeitos financeiros do ultimo reajuste.
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7.5.  No caso de atraso ou nao divulgacao do(s) indice (s) de reajustamento, o contratante
pagara ao contratado a importancia calculada pela ultima variagado conhecida, liquidando a

diferenca correspondente tdo logo seja(m) divulgado(s) o(s) indice(s) definitivo(s).

7.6. Nas afericbes finais, o(s) indice(s) utilizado(s) para reajuste sera(ao),

obrigatoriamente, o(s) definitivo(s).

7.7. Caso o(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou
de qualquer forma nao possa(m) mais ser utilizado(s), sera(ao) adotado(s), em substituicao,

o(s) que vier(em) a ser determinado(s) pela legislagao entdo em vigor.

7.8. Na auséncia de previsao legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdao novo
indice oficial, para reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo

aditivo.

7.9. Oreajuste sera realizado por apostilamento.

8. CLAUSULA OITAVA — OBRIGACOES DO CONTRATANTE

8.1. Sem prejuizo das obrigacdes descritas no Termo de referéncias, sdo obrigagdes da
CONTRATANTE:

8.2.  Exigir o cumprimento de todas as obrigagdes assumidas pelo Contratado, de acordo

com o contrato e seus anexos;
8.3. Receber o objeto no prazo e condicoes estabelecidas no Termo de Referéncia;

8.4. Notificar o Contratado, por escrito, sobre vicios, defeitos ou incorregdes verificadas
no objeto fornecido, para que seja por ele substituido, reparado ou corrigido, no total ou em

parte, as suas expensas;
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8.5. Acompanhar e fiscalizar a execugdo do contrato e o cumprimento das obrigagoes

pelo Contratado;

8.6. Comunicar a empresa para emissao de Nota Fiscal no que pertine a parcela
incontroversa da execuc¢ao do objeto, para efeito de liquidacdo e pagamento, quando
houver controvérsia sobre a execugdo do objeto, quanto a dimensdo, qualidade e
quantidade, conforme o art. 143 da Lei n? 14.133, de 2021;

8.7. Efetuar o pagamento ao Contratado do valor correspondente ao fornecimento do
objeto, no prazo, forma e condi¢cdes estabelecidos no presente Contrato;

8.8. Aplicarao Contratado as sanc¢odes previstas na lei e neste Contrato;

8.9. Cientificar o 6érgao de representacao judicial da Prefeitura Municipal de Hortolandia
para adocao das medidas cabiveis quando do descumprimento de obrigacdes pelo

Contratado;

8.10. Explicitamente emitir decisdo sobre todas as solicitagbes e reclamagoes
relacionadas a execugdo do presente Contrato, ressalvados o0s requerimentos
manifestamente impertinentes, meramente protelatorios ou de nenhum interesse para a boa

execucao do ajuste.

8.10.1. A Administracao tera o prazo de 01 (um) més, a contar da data do
protocolo do requerimento para decidir, admitida a prorrogagdo motivada, por igual

periodo.

8.11. Responder eventuais pedidos de reestabelecimento do equilibrio econémico-

financeiro feitos pelo contratado no prazo maximo de 01 (um) més.

8.12. Notificar os emitentes das garantias quanto ao inicio de processo administrativo para

apuracao de descumprimento de clausulas contratuais.

8.13. A Administracdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pelo
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Contratado com terceiros, ainda que vinculados a execuc¢ao do contrato, bem como por
qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato do Contratado, de seus

empregados, prepostos ou subordinados.

9. CLAUSULA NONA — OBRIGACOES DO CONTRATADO

9.1. Sem prejuizo das obriga¢des descritas no Termo de referéncias, Sdo obrigacoes
da CONTRATADA:

9.2. O Contratado deve cumprir todas as obrigacoes constantes deste Contrato e em seus
anexos, assumindo como exclusivamente seus 0s riscos e as despesas decorrentes da boa

e perfeita execucao do objeto, observando, ainda, as obrigacdes a seguir dispostas:

9.3. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com o
Caodigo de Defesa do Consumidor (Lei n? 8.078, de 1990);

9.4. Comunicar ao contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que
antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo

previsto, com a devida comprovacgao;

9.5. Atender as determinacdes regulares emitidas pelo fiscal ou gestor do contrato ou

autoridade superior (art. 137, Il, da Lei n.2 14.133, de 2021) e prestar todo esclarecimento

ou informacao por eles solicitados;

9.6. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou em
parte, no prazo fixado pelo fiscal do contrato, os bens nos quais se verificarem vicios,

defeitos ou incorrecoes resultantes da execucao ou dos materiais empregados;

9.7. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes da execugao do objeto, bem
como por todo e qualquer dano causado a Administragao ou terceiros, ndo reduzindo essa
responsabilidade a fiscalizacdo ou 0 acompanhamento da execucéao contratual pelo
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contratante, que ficara autorizado a descontar dos pagamentos devidos ou da garantia,

caso exigida, o valor correspondente aos danos sofridos;

9.8. Responsabilizar-se pelo cumprimento de todas as obrigagbes trabalhistas,
previdenciarias, fiscais, comerciais e as demais previstas em legislagdo especifica, cuja
inadimpléncia n&o transfere a responsabilidade ao contratante e ndo podera onerar o objeto

do contrato;

9.9. Comunicar ao Fiscal do contrato, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, qualquer

ocorréncia anormal ou acidente que se verifique no local da execucao do objeto contratual.

9.10. Paralisar, por determinacao do contratante, qualquer atividade que ndo esteja sendo
executada de acordo com a boa técnica ou que ponha em risco a seguranga de pessoas ou

bens de terceiros.

9.11. Manter durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigacoes
assumidas, todas as condi¢oes exigidas para habilitacao na licitagcao;

9.12. Cumprir, durante todo o periodo de execuc¢do do contrato, a reserva de cargos
prevista em lei para pessoa com deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social ou para
aprendiz, bem como as reservas de cargos previstas na legislacédo (art. 116, da Lei n.2
14.133, de 2021);

9.13. Comprovar a reserva de cargos a que se refere a clausula acima, no prazo fixado
pelo fiscal do contrato, com a indicacdo dos empregados que preencheram as referidas
vagas (art. 116, paragrafo unico, da Lei n.2 14.133, de 2021);

9.14. Guardar sigilo sobre todas as informac¢des obtidas em decorréncia do cumprimento
do contrato;

9.15. Arcar com o 6nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos
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guantitativos de sua proposta, inclusive quanto aos custos variaveis decorrentes de fatores
futuros e incertos, devendo complementa-los, caso o previsto inicialmente em sua proposta
nao seja satisfatorio para o atendimento do objeto da contratacéo, exceto quando ocorrer

algum dos eventos arrolados no art. 124, 11, d, da Lei n? 14.133, de 2021.

9.16. Cumprir, além dos postulados legais vigentes de ambito federal, estadual ou

municipal, as hormas de segurang¢a do contratante;

9.17. Alocar os empregados necessarios, com habilitacdo e conhecimento adequados, ao
perfeito cumprimento das clausulas deste contrato, fornecendo os materiais, equipamentos,
ferramentas e utensilios demandados, cuja quantidade, qualidade e tecnologia deverao

atender as recomendacodes de boa técnica e a legislagcao de regéncia;

9.18. Conduzir os trabalhos com estrita observancia as normas da legislagédo pertinente,
cumprindo as determina¢des dos Poderes Publicos, mantendo sempre limpo o local de

execucao do objeto e nas melhores condigdes de seguranca, higiene e disciplina.

9.19. Submeter previamente, por escrito, ao contratante, para analise e aprovacao,
quaisquer mudancas nos métodos executivos que fujam as especificacdes do memorial

descritivo ou instrumento congénere.

9.20. Nao permitir a utilizacdo de qualquer trabalho do menor de dezesseis anos, exceto
na condicao de aprendiz para os maiores de quatorze anos, nem permitir a utilizagao do

trabalho do menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre.

CLAUSULA DECIMA - LEI GERAL DE PROTECAO DE DADOS - LGPD

10.1. As partes se comprometem a proteger os direitos fundamentais de liberdade e
de privacidade e o livre desenvolvimento da personalidade da pessoa natural, re-
lativos ao tratamento de dados pessoais, inclusive nos meios digitais, nos termos da
Lei Geral de Protecédo de Dados - LGPD (Lei n? 13.709, de 14 de agosto de 2018);
10.1.1. O tratamento de dados pessoais dar-se-a de acordo com as ba-
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ses legais previstas nas hipodteses dos artigos 72, 11 e/ou 14 da Lei n?
13.709/2018 as quais se submeterao os servigos, e para propositos legiti-

mos, especificos, explicitos e informados ao titular.

10.2. A detentora obriga-se ao dever de protecdo, confidencialidade, sigilo de toda
informacdo, dados pessoais e base de dados a que tiver acesso, nos termos da
LGPD, suas alteracdes e regulamentagdes posteriores, durante o cumprimento do

objeto descrito no instrumento contratual,

10.2.1. A detentora ndo podera se utilizar de informacao, dados pessoais
ou base de dados a que tenham acesso, para fins distintos da execucao dos
servigos especificados no instrumento contratual,

10.2.2. Em caso de necessidade de coleta de dados pessoais dos titula-
res mediante consentimento, indispensaveis a propria prestacao do servi- ¢o,
esta sera realizada apds prévia aprovagdo do municipio de Hortolandia,

responsabilizando- se a detentora pela obtencéo e gestao.

10.3. A detentora obriga-se a implementar medidas técnicas e administrativas ap-
tas a promover a segurancga, a protecao, a confidencialidade e o sigilo de toda in-
formacdo, dados pessoais e/ou base de dados que tenha acesso, a fim de evitar
acessos nao autorizados, acidentes, vazamentos acidentais ou ilicitos que causem
destruicdo, perda, alteragcdo, comunicac¢do ou qualquer outra forma de tratamento
inadequado ou ilicito; tudo isso de forma a reduzir o risco ao qual o objeto do con-
trato ou o municipio de Hortolandia esta exposto;

10.4. A detentora devera manter os registros de tratamento de dados pessoais que
realizar, assim como aqueles compartilhados, com condi¢des de rastreabilidade e de

prova eletrbnica a qualquer tempo;

10.4.1. A detentora devera permitir a realizacdao de auditorias do munici-
pio de Hortolandia e disponibilizar toda a informagdo necesséria para de-
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monstrar o cumprimento das obrigacdes relacionadas a sistematica de pro-

tecado de dados;

104.2. A detentora devera apresentar ao municipio de Hortolandia,
sempre que solicitado, toda e qualquer informacdo e documentacao que
comprovem a implementagao dos requisitos de seguranga especificados na
contratacao, de forma a assegurar a auditabilidade do objeto contratado, bem

como os demais dispositivos legais aplicaveis.

10.5. A detentora se responsabilizara por assegurar que todos os seus colaborado-
res, consultores, e/ou prestadores de servigos que, no exercicio das suas ativida-
des, tenham acesso e/ou conhecimento da informacao e/ou dos dados pessoais,
respeitem o dever de protecao, confidencialidade e sigilo, devendo estes assumir
compromisso formal de preservar a confidencialidade e seguranca de tais dados,
documento que devera estar disponivel em carater permanente para exibicdo ao

municipio de Hortolandia, mediante solicitacao;

10.5.1. A detentora devera promover a revogacao de todos os privilé- gios de
acesso aos sistemas, informacdes e recursos do municipio de
Hortolandia, em caso de desligamento de funcionario das ativi- dades

inerentes a execucao do presente Contrato.

10.6. A detentora ndo podera disponibilizar ou transmitir a terceiros, sem prévia
autorizacao por escrito, informagao, dados pessoais ou base de dados a que tenha

acesso em razao do cumprimento do objeto deste instrumento contratual;

10.6.1.  Caso autorizada transmissao de dados pela detentora a tercei- ros,
as informacgodes fornecidas/compartilhadas devem se limitar ao estrita- mente

necessario para o fiel desempenho da execucao do instrumento
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contratual.

10.7. A detentora devera adotar planos de resposta a incidentes de seguranca
eventualmente ocorridos durante o tratamento dos dados coletados para a execu-
¢ao das finalidades deste contrato, bem como dispor de mecanismos que possibili-
tem a sua remediacdo, de modo a evitar ou minimizar eventuais danos aos titulares

dos dados;

10.8. A detentora devera comunicar formalmente e de imediato ao municipio de
Hortolandia, por meio do Gestor do Contrato, a ocorréncia de qualquer risco, amea-
¢a ou incidente de seguranga que possa acarretar comprometimento ou dano po-
tencial ou efetivo a Titular de dados pessoais, evitando atrasos por conta de verifi-

cagoes ou inspecgoes;

10.8.1. A comunicacdo acima mencionada nao eximira a detentora das
obrigacdes, e/ou sanc¢des que possam incidir em razdo da perda de infor-

macao, dados pessoais e/ou base de dados.

10.9. Encerrada a vigéncia do contrato ou ap0és a satisfacao da finalidade pretendi- da,
a detentora interrompera o tratamento dos dados pessoais disponibilizados pelo
municipio de Hortolandia e, em no maximo trinta dias, sob instrucées e na medida do
determinado por este, eliminara completamente os Dados Pessoais e todas as copias
por ventura existentes (seja em formato digital ou fisico), salvo quando a de- tentora
tenha que manter os dados para cumprimento de obrigacao legal;

10.10. A detentora ficara obrigada a assumir total responsabilidade e ressarci-
mento por todo e qualquer dano e/ou prejuizo sofrido incluindo sancdes aplicadas
pela autoridade nacional decorrentes de tratamento inadequado dos dados pesso-
ais compartilhados pelo municipio de Hortolandia para as finalidades pretendidas

neste contrato;
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10.11. A detentora ficara obrigada a assumir total responsabilidade pelos da-
nos patrimoniais, morais, individuais ou coletivos que venham a ser causados em
razao do descumprimento de suas obrigacdes legais no processo de tratamento dos

dados compartilhados pelo municipio de Hortolandia.

10.11.1. Eventuais responsabilidades serao apuradas de acordo com o
que dispde o Capitulo VI, Secéo lll, da LGPD.

11. CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — GARANTIA DE EXECUCAO

11.1. Nao havera exigéncia de garantia contratual da execuc¢ao.

12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - INFRACOES E  SANCOES
ADMINISTRATIVAS

12.1. As infragdes e san¢des administrativas serdo consideradas e aplicadas nos termos
do Decreto Municipal 5.181 de 24 de janeiro de 2023.

12.2. A aplicacao das sanc¢des previstas neste contrato ndo exclui, em hipétese alguma, a

obrigag&o de reparacéo integral dos danos causados.

13. CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — DA EXTINCAO CONTRATUAL

13.1. O contrato se extingue quando vencido o prazo nele estipulado, independentemente

de terem sido cumpridas ou nao as obrigacdes de ambas as partes contraentes.

13.2. O contrato pode ser extinto antes do prazo nele fixado, sem 6nus para o Contratante,
quando esta nao dispuser de créditos orcamentarios para sua continuidade ou quando

entender que o contrato n&o mais |lhe oferece vantagem.

Secretaria Municipal de Administragcao e Gestao de Pessoal- Departamento de Suprimentos
Rua Projetada 12, n2 100 | Jardim Metropolitan | Hortolandia-SP | CEP: 13.185-185
Tel.: 19 3965-1400 ramal 6915| e-mail: licitacao@hortolandia.sp.gov.br | www.hortolandia.sp.gov.br



mailto:licitacao@hortolandia.sp.gov.br
http://www.hortolandia.sp.gov.br/

PREFEITURA MUNICIPAL DE HORTOLANDIA

13.3. Aextingao nesta hipétese ocorrera na proxima data de aniversario do contrato, desde
gue haja a notificagado do contratado pelo contratante nesse sentido com pelo menos 2 (dois)

meses de antecedéncia desse dia.

13.4. Caso a notificagdo da ndo-continuidade do contrato de que trata este subitem ocorra
com menos de 2 (dois) meses da data de aniversario, a extingdo contratual ocorrera apos

2 (dois) meses da data da comunicacao.

13.5. O contrato pode ser extinto antes de cumpridas as obrigacdes nele estipuladas, ou

antes do prazo nele fixado, por algum dos motivos previstos no artigo 137 da Lei n®

14.133/21, bem como amigavelmente, assegurados o contraditério e a ampla defesa.

13.6. Nesta hipdtese, aplicam-se também os artigos 138 e 139 da mesma Lei.

13.7. A alteracdo social ou a modificagdo da finalidade ou da estrutura da empresa nao

ensejara a rescisdo se nao restringir sua capacidade de concluir o contrato.

13.8. Se a operacao implicar mudanca da pessoa juridica contratada, devera ser

formalizado termo aditivo para alteracao subijetiva.

13.9. Otermo de rescisao, sempre que possivel, sera precedido de:

13.9.1. Balanco dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente
cumpridos;

13.9.2. Relacao dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;

13.9.3. Indenizagoes e multas.

13.10. A extingao do contrato ndao configura dbice para o reconhecimento do desequilibrio
econdémico-financeiro, hipétese em que sera concedida indenizagdo por meio de termo
indenizatério (art. 131, caput, da Lei n.2 14.133, de 2021).
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14. CLAUSULA DECIMA QUARTA - DOTACAO ORCAMENTARIA

14.1. As despesas decorrentes da presente contratagdo correrdo a conta de recursos
especificos consignados no Orgamento Geral Programa deste exercicio, ha dotagao abaixo

discriminada:

a) Fichas: Ficha 424 - 02.13.01.12.122.0209.2074.4.4.90.52.00, Ficha 452 -
02.13.02.12.365.0210.2086.4.4.90.52.00, Ficha 461 —

02.13.02.12.365.0210.2087.4.4.90.52.00 e Ficha 484 -
02.13.03.12.361.0211.2091.4.4.90.52.00

14.2. A dotagao relativa aos exercicios financeiros subsequentes sera indicada apos
aprovacao da Lei Orcamentaria respectiva e liberagdo dos créditos correspondentes,

mediante apostilamento.

15. CLAUSULA DECIMA QUINTA —DOS CASOS OMISSO

15.1. Os casos omissos serao decididos pelo contratante, segundo as disposi¢coes

contidas na Lei n? 14.133, de 2021, e demais normas aplicaveis e, subsidiariamente,

segundo as disposicdes contidas na Lei n? 8.078, de 1990 - Cdédigo de Defesa do

Consumidor - € normas e principios gerais dos contratos.

16. CLAUSULA DECIMA SEXTA — ALTERACOES

16.1. Eventuais alteragées contratuais reger-se-ao pela disciplina dos arts. 124 e
seguintes da Lei n? 14.133, de 2021.

16.2. O contratado é obrigado a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, 0s acréscimos
ou supressoes que se fizerem necessarios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do
valor inicial atualizado do contrato.

16.3. Registros que nao caracterizam alteracdo do contrato podem ser realizados por
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simples apostila, dispensada a celebracao de termo aditivo, na forma do art. 136 da Lei n?
14.133, de 2021.

17. CLAUSULA DECIMA SETIMA — PUBLICACAO

17.1. Incumbird ao contratante divulgar o presente instrumento no Portal Nacional de
Contratacbes Publicas (PNCP), na forma prevista no art. 94 da Lei 14.133, de 2021, bem

como no respectivo sitio oficial na Internet, em atengéo ao art. 82, §2°, da Lei n. 12.527, de
2011, c/c art. 72, §39, inciso V, do Decreto n. 7.724, de 2012.

18. CLAUSULA DECIMA OITAVA - AMPARO LEGAL

18.1. O presente Contrato Administrativo € regido pelas disposi¢coes contidas na Lei
Federal n? 14.133/2.021, suas alteracbes e demais normas complementares de direito
privado e disposi¢cdes deste instrumento, bem como as disposi¢gdes contidas no Processo

Administrativo protocolado sob n° /2024, originario do Procedimento

Licitatorio instaurado na modalidade de n° /2024, seus

Anexos, tudo fazendo parte integrante do presente instrumento contratual, como se no

mesmo transcritos fossem.

19. CLAUSULA DECIMA NONA — FORO

19.1. A interpretacdo e aplicagdo dos termos contratuais serdao regidas pelas leis
brasileiras e o Juizo da Comarca de Hortolandia - Estado de S&o Paulo, tera jurisdicéo e
competéncia sobre qualquer controvérsia resultante deste contrato, constituindo assim o

foro de eleicao, prevalecendo sobre qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

E, por estarem assim justas e contratadas, as partes assinam o presente, por si e seus

sucessores em trés vias iguais e rubricadas, para todos os fins de direito.
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MUNICIPIO DE HORTOLANDIA

Representante legal do CONTRATADO
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ANEXO VI
TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICAGAO

CONTRATANTE:

CONTRATADO:

CONTRATO N2 (DE ORIGEM):

OBJETO:

Pelo presente TERMO, nés, abaixo identificados:

1. Estamos CIENTES de que:

a) O ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como o acompanhamento de sua
execucgao contratual, estarao sujeitos a analise e julgamento pelo tribunal de contas do
estado de séo paulo, cujo tramite processual ocorrera pelo sistema eletrdnico;

b) Poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo coépias das
manifestagdes de interesse, despachos e decisdes, mediante regular cadastramento no
sistema de processo eletrbnico, em consonéncia com o estabelecido na resolugdo n®
01/2011 do tcesp;

C) Além de disponiveis no processo eletrénico, todos os despachos e decisdes que
vierem a ser tomados, relativamente ao aludido processo, serdao publicados no diario oficial
do estado, caderno do poder legislativo, parte do tribunal de contas do estado de séo paulo,
em conformidade com o artigo 90 da lei complementar n? 709, de 14 de janeiro de 1993,
iniciando-se, a partir de entdo, a contagem dos prazos processuais, conforme regras do
codigo de processo civil;

d) As informacgdes pessoais dos responsaveis pela contratante e interessados estao
cadastradas no médulo eletronico do “cadastro corporativo tcesp - cadtcesp”, nos termos
previstos no artigo 22 das instru¢coées n201/2020, conforme “declaracao(des) de atualizacao
cadastral” anexa (s);

e) E de exclusiva responsabilidade do contratado manter seus dados sempre
atualizados.
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2. Damo-nos por notificados para:

a) O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente
publicagao;

b) Se for 0 caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e regimentais,
exercer o direito de defesa, interpor recursos e 0 que mais couber.

LOCAL e DATA:

AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAO/ENTIDADE:

Nome:

Cargo:

CPF:

RESPONSAVEIS PELA HOMOLOGACAO DO CERTAME OU RATIFICACAO DA
DISPENSA/INEXIGIBILIDADE DE LICITACAO:

Nome:

Cargo:

CPF:

Assinatura:

RESPONSAVEIS QUE ASSINARAM O AJUSTE:

Pelo contratante:

Nome:

Cargo:

CPF:

Assinatura:

Pela contratada:

Nome:

Cargo:
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CPF:

Assinatura:

ORDENADOR DE DESPESAS DA CONTRATANTE:

Nome:

Cargo:

CPF:

Assinatura:

GESTOR(ES) DO CONTRATO:

Nome:

Cargo:

CPF:

Assinatura:

DEMAIS RESPONSAVEIS (*):

Tipo de ato sob sua responsabilidade:

Nome:

Cargo:

CPF:

Assinatura:

(*) - O Termo de Ciéncia e Notificacdo e/ou Cadastro do(s) Responsavel(is) deve identificar
as pessoas fisicas que tenham concorrido para a pratica do ato juridico, na condicao de
ordenador da despesa; de partes contratantes; de responsaveis por acdes de
acompanhamento, monitoramento e avaliacdo; de responséveis por processos licitatorios;
de responsaveis por prestacfes de contas; de responsaveis com atribuicdes previstas em
atos legais ou administrativos e de interessados relacionados a processos de competéncia

deste Tribunal. Na hipétese de prestacdes de contas, caso o signatario
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do parecer conclusivo seja distinto daqueles j& arrolados como subscritores do Termo de
Ciéncia e Notificacdo, sera ele objeto de notificacdo especifica. (inciso acrescido pela
Resolucao n° 11/2021).
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